Sart Doldurma Elektrodu

ELHARD 650 Si
e
Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)

TS EN 14700 : E Fe2 C Mn | Si Cr
EN 14700 :EFe2 0.7 05| 35| 35
DIN 8555 : E2-UM-60

Mexaniki Dayaerlar

Qaynaqg Metalinin Sertliyi
(HRC)

57-62

Qaynag Edils bilan Poladlar
Zarbali abraziv aginmanin oldugu yerlards istifads edilir.
Osas tatbigetma sahalari torpaq islema, madan, kémir senayesinda; qirici
hissalarin gazici digleri, ekskavator hissalari Uyltma ¢akiclerinds, garnsdiric
gollarda, qirici ¢anlards istifada edilir.

Qaynaq metal sertliyi axin dayari, elektrod sayi asas metalin boyuklik ve
kimyavi qurulusuna goére 57-62 HRC arasinda dayisir

Elektrodlarin istifads edilmaden avval 300° - 350°C tempraturda min. 2 saat
qgurudulmasi tovsiys edilir

Qaynaq Modellari

L=

Axin Novi
D.C.(+)

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlor

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Gucl Odad Agirliq
Kodu (mm) (A Paket | Bagl. g/ 100 8dad

3010101850 | 3.20 x 350 100 - 150 100 400 3570
3010101853 | 4.00 x 450 140 - 180 100 200 7020
3010101856 | 5.00 x 450 170 - 210 50 150 11200

Tesdigler: CE, GOST-R,

SEPRO
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