Sart Doldurma Elektrodu

ELHARD 650

[
Qaynagq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)
TSEN 14700 : EFe 6 C Mh | Si | Mo | Nb | Cr
EN 14700 :EFe6 0.55/ 1.35 0.75| 1.2 | 0.6 | 6.8

DIN 8555 : E6-UM-60

Mexaniki Dayarlor

Qaynaqg Metalinin Sartliyi
(HRC)

56-59

Qaynag Edile bilan Poladlar

Torpag, madan va das ocaglarindaki girma, desma, oyma,

parcalama ve Uyitma masginlarinin asinan hissalarinin sert

doldurma gaynaginda istifads edilir.

Asindirici agsinmaya va soklara dayanighdir.

Materiallara birbasa tetbiq edils biler. Ancag 3 ve ya daha ¢ox gat
gaynadilacagsa materiala bagh olaraq ELHARD 63, ELHARD 250, ELOX

R 307 ve ya ELHARD 14 Mn elektrodlari ils bufer edilmalidir

Sertlega bilan poladlarda 100°C - 300°C avvalcadan gizdiriimasi tovsiys edilir
Elektrodlarin istifads edilmadean avval 300° - 350°C tempraturda min. 2 saat
qurudulmasi tévsiys edilir

Qaynaqg Modellari

a5 Lali g

Axin Novu
D.C.(+)
Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Gucu Paket Agirliq
Kodu (mm) ) adadi g/ 100 8dad
3010102250 | 3.20x 350 100-140 100 3850
3010101844 | 4.00x 450 140-180 100 6930
3010101847 | 5.00 x 450 180-230 50 10900
Tesdigler: CE, GOST-R,
SEPRO
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