Sart Doldurma Elektrodu

ELHARD 60
e
Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalan (Standart)

TS EN 14700 : E Fe 14 C Mn | Si Cr
EN 14700 :EFel4 3.2 05| 1.0 29.0
DIN 8555 : E 10-UM-60 GRZ

Mexaniki Dayaerlar

Sertlik
(HRC)

58-62

Qaynag Edils bilan Poladlar

Qazma uclarn, is masinlarinin qazici ve dirnaglari , qirici ¢analari,
silindirleri ve ¢akicleri, gdnderma ilbizleri, qum palgigi nasoslari ve
garigdirici ganadlari kimi asinmaya, zarbays va korroziyaya dayaniqli
doldu gaynaglar tgun istifade edilir

Qaynaq metal isloma ila islana bilmaz

Elektrodlarin istifads edilmaden avval 300° - 350°C tempraturda min. 2 saat
qurudulmasi tévsiyas edilir

Qaynag Modelleri

25] Ly

Axin Novi
D.C.(+)/A.C.

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcu Odad Agirhqg
Kodu (mm) (A) Paket | Bagl. g/ 100 8dad

3010101940 3.20 X 350 110-140 80 320 5080
3010101943 4,00 X 350 170-200 60 240 7960
3010101946 5.00 X 350 190-260 40 160 11400

Tasdigler: CE, GOST-R,

SEPRO
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