Sart Doldurma Elektrodu

ELHARD 600 S
..

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)
TSEN 14700 : EFe 8 C Cr Si
EN 14700 :EFe8 05| 9.0, 1.8

DIN 8555 : E6-UM-60 P

Mexaniki Dayarlor

Qaynaq Metalinin 780 - 820°C 1000 - 1050°C 300- 400°C
Sartliyi (HRC) | Yumsaltma - sobada | Sartlagdirma - yagda Temperlama

54-58 ~250 HB ~60 HRC 53-55HRC

Qaynag Edils bilan Poladlar

Orintili ve Srintisiz poladlardan dizaldilmis torpaq ve madan ocaglari masinlarinin
hissaleri, zarbali islayan desma va girma alstlari, géndaris ilbizleri, kesma dastlarinin
kasici kenarlarinin dolgu gaynagi ile sert mangan poladlarinin son értmasi, gazici
agizlarinin va ucluglarinin son elektrodlarinin gaynaginda ve yiksak asinma
dayanighhginin teleb olundugu diger islards istifade edilir.
ELHARD 600 S ssas tipda, galin ortiklt, Xrom-Silium erintili cox sart bir dolgu
gaynagi elektrodudur.
Elastikliyi yuksak oldugundan zarbali zorlama géran hissalerde bels gatlamir.
Qaynaq ancaq daglama ils islaya biler.
Qalin hissaler ila sartlesmaya meyilli olan materiallarin gaynaginda 200-300°C
tempraturda avvalcadan isitma tovsiys edilir.
Daha sart ve keyfiyyatli poladlarda LASER B 50, TEMPO B 63 va bazi hallarda
ELOX B307, ELOX R 312 kimi elektrodlarla bufer gaynagi edilir
Qaynag,arx boyu qisa va elektrod dik tutularaq edilmalidir
Elektrodlarin istifade edilmadan avval 300° - 350°C tempraturda min. 2 saat
qurudulmasi tévsiys edilir

Qaynaqg Modellari

L =T

Axin Novi
D.C.(+)
Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar
Mahsul Diam. x Hund. Axin Glcu odad Agirliq
Kodu (mm) A Paket Bagl. | g/100 8ded
3010101820 3.20 X 350 100-140 100 400 3650
3010101823 4.00 X 450 140-180 100 200 6840
3010101826 5.00 X 450 180-230 50 200 10900
Tesdigler: CE, GOST-R,
SEPRO
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