Sart Doldurma Elektrodu

ELHARD 600 R
e
Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)

TS EN 14700 : EFe 8 C Mn | Si Mo | V Cr
EN 14700 :EFe8 0503 11|10 10| 7.0
DIN 8555 : E6-UM-60 P

Mexaniki Dayaerlar

Qaynaqg Metalinin Sertliyi
(HRC)

55-59

Qaynag Edils bilan Poladlar

Yiuksak asinma dayaniglhhdinin teleb olundugu torpaqg ve madan ocaglari
masin hissalarinin, zarbali isloyan desma va qirma alatlerinin, géndarma
ilbizinin, Kasma dastlarinin kasici kanarlarinin, sart mangan poladlari ile
gazici agizlarinin va ucluglarinin son elektrod doldularinda istifads edilir
Qaynaq metal elastikdir ve ¢atlamaga dayaniglhidir

ELHARD 600 R alternativ axin gaynag masini (qaynagq transformatoru) ile
istifada edils bilan rutil tip 6rtiklu bir Elektroddur.

Elektrodlarin istifads edilmaden avval 300° - 350°C tempraturda min. 2 saat
gurudulmasi tovsiys edilir

Qaynag Modelleri

L=

Axin Novi
D.C.(+)/A.C.

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrler

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Gucl Odad Agirliq
Kodu (mm) (A) Paket | Bagl. g/ 100 8dad
3010101829 | 3.20 x 350 90 - 135 100 400 4170
3010101832 | 4.00 x 450 135- 180 20 180 7640
3010101835 | 5.00 x 450 180 - 230 50 200 11670
Tesdigler: CE, GOST-R,
SEPRO
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