Sart Doldurma Elektrodu

ELHARD 600
-

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)

TSEN 14700 : EFe 8 C Mn | Si Mo Vv Cr
EN 14700 :EFe8 05 05 11,10 10| 75
DIN 8555 : E6-UM-60 P

Mexaniki Dayaerlar

Qaynag Metalinin 780 - 820°C 1000 - 1050°C 300- 400°C
Sertliyi (HRC) | Yumsaltma - sobada | Sertlagdirma - yagda Temperlama
55-59 ~250 HB ~60 HRC 53-55HRC

Qaynaq Edils bhilan Poladlar
Yiksak asinma Dayanigliliginin talab olundugu torpaq ve madan
ocaglarinin avadanliq hissalarinin, zerbali islayan desma ve girma
alstlerinin, otirtcl borularin, Kesma dastlarinin kasici kenarlarinin ve
uclarinin son elektrod dolgularinda istifads edilir

Qaynaq metal elastik ve ¢atlamaga davamhidir.
Elektrodlarin istifads edilmadean avval 300° - 350°C tempraturda min. 2 saat
qurudulmasi tévsiyaedilir

Qaynaq Modellari

L=

Axin Novu
D.C.(+)
Qablasdirma Malumatlari ve Parametrler

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Giicl Odad Agirhq
Kodu (mm) (A) Paket Bagl. | g/100 8ded

3010101808 3.20 X 350 100-140 100 | 400 3660
3010101811 4.00 X 450 140-180 100 | 200 6820
3010101814 5.00 X 450 180-230 50 | 200 10500

Tesdigler: CE, SEPRO, GOST-

R
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