Sart Doldurma Elektrodu

ELHARD 58

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)

TS EN 14700 : EFe 4 C Mn Si Mo | Co V Cr
EN 14700 :EFe4 0.7 | 1.0 10| 70|20 | 1.7| 4.0
DIN 8555 : ~E 4-UM-60

Mexaniki Dayaerlar

Sertlik
(HRC)

56-60

Qaynaq Edils hilan Poladlar
Karbon poladlar tizerina doldu edilaraek kasici dast emalatinda, torna, planya
galemlari, gazma, spiral desici, misar digleri kimi material ¢ixariimasi vo
kasma dastlarinin temirinde ve emalatinda, pres gslib va yataqglari, gazici,
parcalayici ve goparici diglerin gaynagi kimi quvvatli agsinmaya dayanigh
dolgularin edilmasinds istifads edilir
Qaynaq metalinin samaraliliyi ~130 %-dir
Elektrodlarin istifads edilmaden avval 300° - 350°C tempraturda min. 2 saat
qurudulmasi tévsiyas edilir

Qaynaq Modellari

L I=7

Axin Novi
D.C.(+)/A.C.

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlor

Mahsul | Diam. x Hiind. Axin Glcl Odad Agirhiqg
Kodu (mm) ) Paket | Bagl. | g/1008ded
3010101931 | 3.20X 350 80-110 100 | 400 4410
3010101934 | 4.00 X 350 110-140 100 | 400 5960
Tesdigler: CE, GOST-R,
SEPRO
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