Sart Doldurma Elektrodu

ELHARD 500
-

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)
TSEN 14700 :EZFe 1l C Mn | Si Cr
EN 14700 :EZFe1l 03| 1.3 | 1.2| ~55

DIN 8555 : E1-UM-50

Mexaniki Dayarlor

Qaynaqg Metalinin Sertliyi
(HRC)

~50

Qaynag Edils bilan Poladlar
Torpag, kémir, maden gazma ve oxsar islerds isleyan masinlarin kirak
dirnaglarinin, zancir (palet) alagalarinin, géndarmsa relslarinin, kendir
gasnaglarinin, az arintili soyug kasma dastlarinin, stapel ve matrislarin
sert doldurma gaynaginda istifads edilir

Qaynag metali, metallar arasi sirtiinmays ve zarbali aginmaya dayaniglidir
avvalcadan isidilma asas metala bagh olmagla birlkde Umumi olarag 200°C
tovsiya edilir
Yavas soyutma ile daha yumusaq doldu slds edilir
800 - 850°C’ds yagda sartlesdirila bilar.
Elektrodlarin istifads edilmadean avval 300° - 350°C tempraturda min. 2 saat
qurudulmasi tévsiys edilir

Qaynag Modelleri

L=

Axin Novi
D.C.(+)

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcu Paket Agirliq
Kodu (mm) () adadi g/ 100 8dad
3010101790 3.20 X 350 100 - 140 140 3600
3010101796 4.00 X 450 140 - 180 85 7010
3010101802 5.00 X 450 180 - 240 55 10900

Tesdigler: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -100- www.gedikKaynak.com.tr






