Sart Doldurma Elektrodu

ELHARD 250
-

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)

TSEN 14700 : EFe 1 C Mn | Si Cr
EN 14700 :EFel 0.15/ 1.0 | 0.8| 1.0
DIN 8555 : E 1-UM-250

Mexaniki Dayaerlar

Qaynaq Metalinin Sertliyi
(HB)

240 - 280

Qaynagq Edils bilan Poladlar
Relslerin, rels qaygilarinin, disli carxlarin, harakat takarlarinin, dartma
dislilerin, dasiyici gasnaglarin, vallar, strat qutusu ve debrilyajlarin dolgu
gaynagi ugun istifads edilir
Qaynaq tikisi mexaniki olaraq asanligla islenir
Elektrodlarin istifads edilmadean avval 300° - 350°C tempraturda min. 2 saat
gurudulmasi tovsiys edilir

Qaynaq Modellari

a5] LalN g

Axin Novi
D.C.(+)

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlor

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Gucl Odad Agirliq
Kodu (mm) ) Paket | Bagl. | g/100 8dad
3010101742 3.20 x 350 100-140 100 400 3670
3010101745 4.00 x 450 140-180 100 200 6820
3010101748 5.00 x 450 180-230 50 200 10570
Tesdigler: CE, GOST-R,
SEPRO
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