Sart Doldurma Elektrodu

ELHARD 14 Mn
-

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)
TSEN 14700 :EZFe9 C Mn | Si Ni
EN 14700 :EZFe9 0.6| 135 0.1/ 3.0

DIN 8555 : E 7-UM-200K
AWS A5.13 : E FeMn-A

Mexaniki Dayaerlar

Sortlik Sertlik
(HB) Soyuq Deformasiyadan Sonra (HB)
180 - 220 ~ 550

Qaynaqg Edils bilan Poladlar
Madan va das girma masinlarinin, galdirma ve gazinti masinlarinin,
sert mangan poladindan dizsldilan dirnaqg, gazici, ¢ekic ve kondenser
¢anlari ile asinmaya ve zarbays dayaniqli diger dolgu gaynaglarinda
istifade edilir
Qaynaq metali gaynaqdan sonra asan iglayir, ancaq soyuq olaraq
¢akiclanarse va ya bir middat islese mexaniki olaraq islens bilmaz.
Elektrodlarin istifads edilmaden avval 300° - 350°C tempraturda min. 2 saat
qurudulmasi tévsiyas edilir

Qaynag Modelleri

L=

Axin Novi
D.C.(+)

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcl Odad Agirhiqg
Kodu (mm) ) Paket | Bagl. | g/100 8dad
3010101874 | 3.20 X 350 110-140 100 400 3700
3010101880 | 4.00 X 450 150-180 100 200 6870
3010101883 | 5.00 X 450 180-210 50 150 10900
Tesdigler: CE, GOST-R,
SEPRO
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