Rutil Qovsvari Qaynaq Maftili

ELCOR R 81 NiCu

Qaynaq Metalinin Kimyavi Tarkibi %

Normalari (Standart)

TSENISO 17632-B : T 55 3 T1-1CA-NCC1 C Si | Mn | Ni Cr | Cu
EN SO 17632-B : T 553 T1-1CA-NCC1 0.05 05| 13| 05| 0.55 0.4
AWS A5.29 :E81T1-W2C

Mexaniki Dayarlar
Axin Garilma Cartik

Istilik Gilcil Gilcil Gilcil Uzanma
Omaliyyati (N/mmy) (N/mmo) (ISO-VI-30°C) (Lo=5do) (%)
AW min. 470 | 550 - 690 min. 27J min. 19

AW: istilik emaliyyatsiz

Qaynag Edils bilan Poladlar

DIN: COR-TEN A-B-C

EN: S235JRW-S355JRW, 9CrNiCuP3-2-4, S255-S460,
- ASTM: A 242/A441, A423] A 588, A516/ A 255/ A 333/ A 350/ A612
Istifads Edildiyi Yerlar Vo Xususiyyatlari

Rutil Qovsvari gaynaq maftilidir. Robotik tatbigetmalar ti¢clin uygundur, qovs
alovlanmasi problemsizdir
Cox elektrodlu gaynaglarda tamizlema etmadan gaynaq edila biler
Sprey va qisa qovsla istifadaya alveriglidir.
Osas elektrodda boslug doldurma qabiliyysti yaxsidir.
Samaraliliyi yiksakdir.
Kranlar, poladlar va tazyiqli gablar standart tatbigetma sahalaridir.
Qoruyucu Qaz: CO2
Qaynaqg Modellari

X =

Axin Novi
FCAW D.C. (+)
Qablasdirma Malumatlari

Mahsul Cap Agirliq Paketloma
Kodu (mm) (Ka) Novi

3010500365 1.2 15 BS 300

Tasdigler: GOST-R, CE,
SEPRO
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