Mis Elektrodu

Cu-WELD

Normalari

AWS A5.6 :E Cu

Mexaniki Dayarler

Qaynaq Metalinin Tarkibi % (Standart)

Cu
min.99

Garilma Glicu
(N/mm2)

min. 200

Uzanma
(Lo=5do) (%)

min. 25

Sertlik
(HB)

55

istifade Edildiyi Yerlor Vo Xiisusiyyatleri

Mis ve mis arintilerinin istifade edildiyi qazan va istilik dayigdiricilarinin, mis

borularin, mis ¢gubuglarin birlesdirma gaynaqglarinda ve polad material izarine mis
doldu gaynaglarinda istifads edilir
Tamiz mis niivesindan hazirlanmis bir elektroddur. Temiz mis ve mis
arintilarinin birlasdirma va dolgu islerinds istifada edilir
Birlasdirma gaynaglarinda mimkin gadar ¢ox yuksak axin gucu istifade edilmalidir
Mis va erintilerinin qaynaqglarinda gaynaq edilecak materiala 400°C - 450°C

avvalcadan isitma tatbig edilmalidir

Qaynag Modelleri

MIG Maftili
GeKaR1L

TIG Maftili
GeKaTec S1L

Axin Novi
D.C.(+)/ AC

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mashsul
Kodu
6031200015
6031200016

Diam. x Hind.
(mm)
3.2x 350
4.0 x 350

Axin Glicl
(A)

90 - 120

120 - 150

Paket Agirhgi
(Ka)
5

5

Tasdigler: GOST-R, SEPRO
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