Sert Doldurma Elektrodu

S GeKaTec COBALT 21

Normalari Qaynaqg Metalinin Terkibi %
(Standart)

TS EN 14700 : E Col

DIN 8555 : E 20-UM-300-CKTL C |Mo | Co |Cr | Ni

0.3| 5.6 |Qalan|26.0/ 3.0

Mexaniki Dayaerlar
Sertlik (HRC)

Qaynagdan Sonra | Calisma Sonrasi
30-32 | 45

istifade Edildiyi Yerlor Vo

Xususiyyatlori
Zarba, tazyiq, asinma, korroziya ve yuksak temperatura migavimatin
teleb olundugu materiallarin sart doldurma gaynaglarinda istifade edilir
Déyma galibleri, ekstruder vintlari, isti kasici galib ve dastleri, yliksak
temperaturda islayan mil buruglarinda, klapan oturacaglarinda, gapaq ve
yuvalarinda istifads edilir
Qaynag metalinda slrtiinma ve zarbaya gore sertlik artisi gésterir
Kavitasiyaya garsi gucu yuksakdir
Bu sababls turbin bigaglarinda, klapan oturacaglarinda, nasos parvanasi
kimi mayelarin sebab oldugu asinmalara garsi sert doldurma gaynaq
elektrodu olaraq istifads edils biler
Tatbigetmadan avval 307 ve 312 kimi paslanmayan elektrodlarla kiplesdirici
doldu edils biler

Qaynaq Modellari

LT

Axin Novi
D.C.(+)/ AC
Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar
Mahsul Diam. x Hiind. Axin Gicl Paket Agirliq
Kodu (mm) (A) Adiridi (Kg) | g /100 &dad
3030100070 3.2x 350 90 - 120 5 3500

Tasdiglar: GOST-R, CE, SEPRO
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