Sart Doldurma Elektrodu

S GeKaTec COBALT 12
e

Qaynaq Metalinin Tarkibi %

Normalari (Standart)

TS EN 14700 :E Co3 c [Cr | W |Co
EN 14700 :ECo3 1.4| 29.0| 8.0 Qalan
AWS A5.13 :ECoCrB

DIN 8555 : E 20-UM-50 CTZ

Mexaniki Dayaerlar

Sertlik
(HRC)

48-52

istifade Edildiyi Yerlor Vo Xiisusiyyatleri

isti va soyuq kesma bigaglari, isti milhitds igleyen nasos vallari, gablagdirma

qgollari, mil buruglari, birlasdirici flanslar, plastik ekstruziya presleri, klapan

oturacaglari, burulgan ve yanma otaqglari, isti poladlari saxlayan avadanliglar, isti

va asinmanin birlikde oldugu muhitlardas istifads edilir.

Genis bir temperatur araliginda har név mexaniki va kimyavi tasira dayaniglidir.

Orintisiz, asag arintili ve yiiksak arintili poladlarin dolgu gaynagdinda istifade

edilen Co, Cr, W asasli bir qurulusa malik elektroddur.

Xususile yuksak temperaturlarda zarba, tazyiqli, asinma va korroziya

asinmasina qarsi yuksak dayanighga malikdir.

Yiksak siurtinma glicina malik gaynaq metali temin edir.

Kiplasdirici olarag 307 va ya 312 kimi paslanmayan elektrodlar istifads edilo biler.
Qaynag Modelleri

4l

Qovsvari Maftil TIG Maftili
GeKaTec HARDCOR COBALT 12  GeKaTec COBALT 12 TIG

Axin Novu

D.C.(+)/ AC

Qablasdirma Malumatlari ve
Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcl Paket Agirliq
Kodu (mm) A Adiridi (Kg) | g/ 100 &dad
3030100068 3.2x350 90 - 120 5 3530
3030100069 4.0 x 350 130 - 160 5 5390
Tasdiglar: GOST-R, CE,
SEPRO
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