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13. HATA TANIMLAMA VE GİDERME TABLOSU VE HATA KODLARI LİSTESİ 

 

SORUN NEDEN ÇÖZÜM 

Makine d nda fan yor 
ama gü a m yor. 

Güç kayn nda enerji yoktur. Giri  güç kayn n kontrol ediniz. 

Arka paneldeki sigorta 
bozulmu  olabilir. Sigortay de riniz. 

Güç ar  ya da 
b an arda hata olabilir. 
 

Gü  ledini de i niz. 

Kontrol kar  ar a  olabilir. Kontrol kar n de niz. 

Makine d nda güç  
yan yor ama fan ça m yor. 

Fana ta an yaban  bir madde 
olabilir. Fan temizleyiniz. 

Fan motoru ar alanm  
olabilir. Fan de niz. 

Ekrandaki say tam görünmüyor. Dijital gösterge a alanm  Dijital göstergeyi de i niz. 

Maksimum ve minimum ak , 
ekrandaki de erle uyu muyor. 

Minimum ve maksimum ak m 
ayar tam yap m  

Minimum ve maksimum ak m ayar n  pens 
ampermetre ile yap n  

Bo ta çal ma gerilimi s  Makine hasar görmü  olabilir. Ana kart ve d er PCB’leri kontrol ediniz. 

Ark b l or. (TIG) 
HF kar nda v c  
 
 

Kaynak kablosu +,- giri lere 
b an  olabilr. 

Kaynak kablosunu makine na 
b y n . 

Kaynak kablosu h  olabilir, 
çok uzun olabilir, elektrod ile 

ma parças  aras  uzun 
olabilir. 

Kaynak kablosunu de iniz. 

se kablosu b  de il ya da 
gev ek . 

se kablosunu kontrol ediniz ve b  
de lse ba y n . 

Kaynak ar  zor b l yor ya da 
elektrot çal ma parças na 
yap yor. 
  

n ar gev ek ya da iyi 
de dir. n a kontrol ediniz. 

 parças  kirli, y  ya da 
üzerinde  derecede toz 
vard  

 parças n n yüzeyini kontrol ediniz 
gerekiyorsa temizleyiniz. 
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SORUN NEDEN  

   

 dur. 

 
teknik s  

 

  

Kaynaktaki ark uzun olabilir.  

  

 

dir. kullan . 

Kaynak elektrodunda sorun 
var .  

Manyetik alan etkisi  

Kaynak elektrod
 

iniz ya 
 topraklama 

iniz. 

. 

 

y

dir. 

 ya da kaynak 

. 

 
 

  . 
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SORUN NEDEN ÇÖZÜM 

Gaz a yok 

Gaz silindiri çok yak n ya da gaz 
bas n k dü ük. 

Gaz silindirini a  veya gaz silindirini 
de niz. 

Elektromanye k gaz val
h olabilir. Elektromanye k val de i iniz. 

Elektromanye k valfe bir ey 
girmi  olabilir. Elektromanye k val kontrol ediniz. 

Sürekli gaz a  

Valf a as  Val  de i niz. 

Ön gaz süre ayar nda ar  Ön gaz süre ayar n yap n  

“AC” seçili iken “AC” ç  
olmamas  

Güç ka nda ar a olabilir.  Teknik servise b vurunuz. 

“AC” sürücü kar  ar as
olabilir. Teknik servise b vurunuz. 

IGBT modülü a as olabilir. Teknik servise b vurunuz. 

HATA KODLARI LİSTESİ
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15. TIG PARAMETRE EŞLEŞTİRMELERİ  
 

 
 

 
 
 

 
 

16. MAKİNE BAKIM   

Kaynak makinesinin yüksek verim ve güvenle çal mas n  s amak için periyodik bak m i lemlerinin düzenli 
olarak yap mas  gerekmektedir. Kullan n n bak m yöntemlerini anlamas  kaynak makinesini iyi tan mas , 
basit kontrol ve güvenlik uygulamalar n  kendi ba na yapabilmesi, hata oran n  en aza indirerek makine 
servis ömrünü uzatmaya özen göstermesi gerekmektedir. Periyodik bak mla ilgili detay  bilgiler daki 
tabloda be mi  

Uyarı: Bakım işlemi sırasında kaynak makinesinin şebeke ile olan bağlantısı mutlaka  kesilmelidir. Bakım 
işlemi yetkili ve ko nusunda uzman kişiler tarafından yapılmalıdır.  

 

 
14. DEPOLAMA VE TAŞIMA 

 
� Kaynak makinesi, -10°C ile +40°C aras nda s k ta en fazla  % 70 nem oran na sahip kap  odalarda 

depolanm d  
 

� Odada yak , iletken toz veya b a çevre unsu  bulunm d  
 

� Kaynak makinelerinin uygun ekilde saklanmas  tavsiye edilir. 
 

�  Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara kar korun ak ekilde 
ambalajlanm d  
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16  
  -

kapama uz.  
 

   -kapama 
uz. 

 
 iz. 

uz. 
 

 
 

 
 uz

. 
 
16   

 uz

kontrol ediniz uz. 

 

 iz
 uz. 

 

 iz
iz. 

 
 
16.2. AYLIK BAKIM 

 iz
iz. 

 

 iz . Eksik vida varsa yerine 
iz. 

 
 

16  

 
kontrol ediniz  pens-ampermetre  

 
 
16.4. YILLIK BAKIM 

 'un 
uz. 

 iz uz. 
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17. PoWer Plus TIG 400 AC/DC PULSE DEVRE ŞEMASI 
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i.  
 

 
 

 
 

ii. 

 

 
 

iii. 
 

 
iv. 

K KAYNAK 

 
 

v. 

 

 
 

vi. 

 
 

vii. 
aksesuar ve 
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         GeKaMac® 

Gedik Kaynak Makineleri 

 
 

 
 

 
   

Makine Modeli   
 
Makine Bandrol ve/veya  
Seri No     
 

 
 
Firma Bilgileri    

-    
Telefon    

  
  

Mail Adresi    
 

   :      
 

 
 
Yetkili Ser    
Kurulumu Yapan Ad-   
Kurulum Tarihi   

  
   

 
   :  

 

 
 
 

www.gedikkaynak.com.tr 

UYARI: 

 
ediniz  

GeKaMac  
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                          GeKaMac®
 

Gedik Kaynak Makineleri 
 

 
 

 
 

   
Makine Modeli  :  
 
Makine Bandrol ve/veya 
Seri No     
 

 
 
Firma Bilgileri    

-    
Telefon    

 :  
  

Mail Adresi    
 

   :      
 

 
 

   
Kurulumu Yapan Ad-   
Kurulum Tarihi   

  
   

 
   :  

 

 
 
 

www.gedikkaynak.com.tr 

GeKaMac  
 

UYARI: 

ediniz.  
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Üretici: Shanghai HI-ZONE Welding Equipment Manufacture Co.,Ltd.  

: A-2nd Floor, No.99-3, Shenmei Road, Zhoupu, Pudong, Shanghai 201318  
Çin 

: T: +86 21 31295500 | F: +86 21 51919711  
 
 

 
 

 
resi: Ankara Cad No: 306 Seyhli 34906 Pendik, stanbul  

T  
: +90 216 3785000 
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