
    



Bu makine iç kullanım içindir
AEEE Yönetmeliği'ne uygundur.
Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarına uygun olarak tasarlanmıştır.
Kurulum, kullanım ve bakımları kullanım kılavuzuna ve yönetmeliklere uygun olarak yapıldığında makine güvenlidir.
Operatör ve makine sahibi iş güvenliği kurallarına uymakla yükümlüdür.
Makinede bir değişiklik yapıldığında ve iş güvenliği kurallarına uyulmadığında Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.Ş. 
güvenlik veya CE uygunluğu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadır.

Bu makine evsel atık değildir, çöpe atılamaz.    

Makinenin kullanım ömrü bittiğinde veya atıl duruma     

geçtiğinde yönetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.    

AEEE YÖNETMELİĞİ'NE UYGUNDUR.   

Eko Tasarım Açıklaması
Bu makine 2009/125/AT Enerji ile İlgili Ürünlerin Çevreye Duyarlı Tasarımına İlişkin Yönetmelik (2009/125/EC 
Eco Design Directive) gereklerine göre tasarlanmış ve üretilmiştir.
Buna göre boşta çalışma modu olan makineler aşağıdaki gibidir.

 Boşta Çalışma Modu
MMA X
MIG √
TIG √
Plazma √
SAW Kapsam dışı

Verimlilik ölçümleri sadece güç ünitesi üzerinde yapılmalıdır. Su soğutma devre dışı bırakılmalıdır.
Ölçümlerle ve makine ayarlarıyla daha fazla bilgi için Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.Ş.’ye danışılmalıdır.
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2.5. 
 

� Bir iletkenden geçen elektrik ak m  Elektrik ve Manye k Alanlar (EMF - Electric and 
Magne  Fields) olu mas na neden olur. Kaynak a , kaynak kablolar  ve kaynak 
makineleri etra nda Elektrik ve Manye k Alanlar yara  

 
� Elektrik ve Manye k Alanlar baz  kalp pillerinin i leyi ini bozabilir. Bu nedenle, vücutla na kalp pili 

ta kaynak lar, kaynak yapmadan önce dokto na dan m d  
 

� Kaynak s s nda Elektrik ve Manye k Alan na maruz ka s  bilinmeyen b a sa l  sorun na 
da neden olabilir. 

 
� Elektrik ve Manye k Alan na maruz kalmay  en aza indirmek için kaynak yaparken a a be en 

konulara dikkat edilmelidir: 
 
* se pensesi ve ase kablola n asla vücudunuzun etra na sarmay . 
 
* Vücudunuzu elektrot ile se kablola aras na sokmay . 
 
* ase kablosunu üzerinde ça n parçaya mümkün oldu u kadar yak n b ay . 
 
* Kaynak yaparken güç ünitelerinden mümkün oldu u kadar uzak durunuz. 
 
 
2.6.

� Hareket halinde olan nesnelerden uzak durunuz. 
 

� Hareketli parçala n yan nda n dikkatli olunuz. 
 

� Dü melere kar  metal burunlu ayakkab  tercih ediniz. 
 

� Makinenizin kapak n  kapal tutunuz. 
 
 

3. 

  Makineler, ilgili bütün yönetmelik ve normlara uygun olacak ekilde tasarlanm  Bununla beraber ile im 
(telefon, radyo, televizyon) gibi b a sistemleri de etkileyebilecek elektromanye k etkiler halen üretebilir. Bu 
etkiler, maruz kalan sistemlerde güvenlik sorun na sebep olabilir. Bu makine tara ndan üre ebilecek 
etkilerin miktar n  azaltmak veya yok etmek için bu bölümü dikkatli okuyup anlay n . Bu makineler sanayi 
bölgesinde lmak üzere tasarlanm E er özel yerlerde (ev vb.) çal rsa, muhtemel 
elektromanye k etkileri önlemek için özel tedbirlerin a mas  gerekir. 
  Kullan n n bu makineleri el kitab nda tarif edildi i gibi kurup çal rmas  gerekir. Bu makinelerin 

lmas ndan dolay  herhangi elektromanye k etki alg lan sa kullan  bu etkileri yok etmek için dü i 
tedbirler  gerekirse GE  KAYNAK SAN. Ve T  A . ile bata geçmeli, GED K KAYNAK SAN. T  Ve 

’nin yaz  onay  nmadan makine üzerinde herhangi bir de iklik yap mamal d  Makineyi monte 
etmeden önce ma alan n n, elektromanye k etkilerinden etkilenebilecek araçlar yönünden kontrolü 
yap m d  bu cihazlar: 

* Makinenin ça ma alan nda bulunan giri k  kablola  telefon kablola ve kumanda kablola  
 

*  Radyo ve/veya televizyon verici ve a c r  
 

*  Bilgisayar veya bilgisayar kontrolündeki araçlar, 
 

*  Endüstriyel i lemler için güvenlik ve kontrol teçhizatla      
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5. PoWer Plus+TIG 400 AC/DC PULSE  

 
  PoWer Plus TIG 400 AC/DC Pulse, en son PWM ve IGBT tilen inverter kaynak 
makinesidir. Makinenin mesi; 

 
 

  PoWer Plus TIG 400 AC/DC Pulse : 

 

 
 

ayarlanabilmektedir.  

   
 

  
 

 Hassas  
 

 Y  
 

   
 

    
 

    
 

  
 
1) DC MMA 
2) DC TIG 
3) DC PULSE TIG 
4) AC MMA 
5) AC TIG 
6) AC PULSE TIG 
 

 ; 
 

 
 

MMA:  Manual Metal Arc Kaynak. 

PWM:  Pulse-Width Modulation. 

IGBT:  Insulation Gate Bipolar Transistor. 

TIG: Tungsten Inert Gas Welding 
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6. PoWer Plus TIG 400 AC/DC PULSE KAYNAK MAKİNESİNİN ÇALIŞMA PRENSİBİ  

 
 

Rectify Inverter
Medium 

frequency 
transformer

Medium 
frequency 

rectify
Hall device

Current positive-
feedback control

Three-phase, AC DC AC DC

380V，50Hz

AC DC

 
                                                              -1 

 
PoWer Plus TIG 400 AC/DC  Pulse kaynak makinesinin ça ma prensibi ekil-1’de gösterilmi  

 
� AC Üç faz (Three-Phase AC 380V±10% , 50/60 Hz) do ultucu (Re fy) ile do u a  (DC) çev  

 
� DC a , inverter devresi ile frekans 0 kHz (Orta Frekans) olacak ekilde AC ak ma çevrilir 

 
� Orta frekans trafo (Medium Frequency Transformer) ile gerilim dü ürülü  

 
� Orta frekans do ultucu (Medium Frequency Re fy) ile AC ak m DC a  çev  

 
� Sabit  ak m  elde edebilmek için ak m geri besleme kontrolü (Current Pos ve-Feedback Control) 

kullan  
 

� Bu sayede kaynak a parametreleri devam  ekilde gereklilikler sa lanarak de lebili  
 
 

 

 
                           ekil-2 Volt-Amper Karakteris  
 
I 2       ,         U2         I 2 (V)  
 
I 2       ,         U2       
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7. TEKNİK VERİLER TABLOSU  

 

 
 

 
8. DEVREDE KALMA ORANI VE AŞIRI ISINMA  

  
                                                      ekil-3   
 
Kaynak makinesi a r s nd nda IGBT a s nma korumas  devreye girer ç  kaynak a  kesilir, ön 
paneldeki s nma lambas  yanar. Makine bu zaman diliminde 15 dakika utucu fan ile umaya 
b k m d . 
 

Boşta Çalışma Oranı:  Makinenin 10 dakika boyunca 
kaynak a nda durmadan çal ma oran na denir. 
 
Gra in Yorumu: 
 

� PoWer Plus TIG 400 AC/DC Pulse kaynak 
makinesi 310 A  ak mla 10 dakika 
durmadan abilir. 400 A  ak mda 

d nda 4 dakika boyunca durmadan 
 sonra termal koruma devreye girer ve 6 

dakika boyunca so ur. 
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9. DONANIM MONTAJI (TIG)  

 
Malzemenin, kaynak makinesinin pozi f elektroduna;  kaynak torcunun, kaynak makinesinin nega f 
elektroduna b anmas na DC POZ T  BA LANTI denir. Aksi durumuna DC NEGAT  BA LANTI denir. 
Genellikle TIG Kayn nda DC POZ T BA LANTI kullan r. 
 
Makine H  (yüksek frekans) tutu turma modunda ld nda kaynak v c m n n yan  armamas
için kaynak yap an yerin yak n nda yan  madde olmad na emin olunuz. 
 
 
10. ÖN VE ARKA PANEL  

 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
 

1.

2.
3.
4.

5.
6.
7.
8.
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11. KONTROL PANELİ 

 

 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 

                         
 
 
 
 
 
 

1.
2. MMA kaynak modu göstergesi
3.
4.
5. HF TIG kaynak modu göstergesi
6. JOB göstergesi
7.
8. LH göstergesi
9. RH göstergesi
10.
11.

12. Alarm göstergesi
13.
14.
15. Hot Start göstergesi
16.
17.
18.

19.



GeKaMac® PoWer Plus+TIG 400 AC/DC Pulse Kayn 2015-16                      13 
 

 

 
 

 

 
 
 

 
 
 

12.  

 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

deki kumanda 
 

 



GeKaMac® PoWer Plus+TIG 400 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullan m K lavuzu, 2015-16                      14 
 

13. HATA TANIMLAMA VE GİDERME TABLOSU VE HATA KODLARI LİSTESİ 

 

SORUN NEDEN ÇÖZÜM 

Makine d nda fan yor 
ama gü a m yor. 

Güç kayn nda enerji yoktur. Giri  güç kayn n kontrol ediniz. 

Arka paneldeki sigorta 
bozulmu  olabilir. Sigortay de riniz. 

Güç ar  ya da 
b an arda hata olabilir. 
 

Gü  ledini de i niz. 

Kontrol kar  ar a  olabilir. Kontrol kar n de niz. 

Makine d nda güç  
yan yor ama fan ça m yor. 

Fana ta an yaban  bir madde 
olabilir. Fan temizleyiniz. 

Fan motoru ar alanm  
olabilir. Fan de niz. 

Ekrandaki say tam görünmüyor. Dijital gösterge a alanm  Dijital göstergeyi de i niz. 

Maksimum ve minimum ak , 
ekrandaki de erle uyu muyor. 

Minimum ve maksimum ak m 
ayar tam yap m  

Minimum ve maksimum ak m ayar n  pens 
ampermetre ile yap n  

Bo ta çal ma gerilimi s  Makine hasar görmü  olabilir. Ana kart ve d er PCB’leri kontrol ediniz. 

Ark b l or. (TIG) 
HF kar nda v c  
 
 

Kaynak kablosu +,- giri lere 
b an  olabilr. 

Kaynak kablosunu makine na 
b y n . 

Kaynak kablosu h  olabilir, 
çok uzun olabilir, elektrod ile 

ma parças  aras  uzun 
olabilir. 

Kaynak kablosunu de iniz. 

se kablosu b  de il ya da 
gev ek . 

se kablosunu kontrol ediniz ve b  
de lse ba y n . 

Kaynak ar  zor b l yor ya da 
elektrot çal ma parças na 
yap yor. 
  

n ar gev ek ya da iyi 
de dir. n a kontrol ediniz. 

 parças  kirli, y  ya da 
üzerinde  derecede toz 
vard  

 parças n n yüzeyini kontrol ediniz 
gerekiyorsa temizleyiniz. 
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SORUN NEDEN  

   

 dur. 

 
teknik s  

 

  

Kaynaktaki ark uzun olabilir.  

  

 

dir. kullan . 

Kaynak elektrodunda sorun 
var .  

Manyetik alan etkisi  

Kaynak elektrod
 

iniz ya 
 topraklama 

iniz. 

. 

 

y

dir. 

 ya da kaynak 

. 

 
 

  . 
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SORUN NEDEN ÇÖZÜM 

Gaz a yok 

Gaz silindiri çok yak n ya da gaz 
bas n k dü ük. 

Gaz silindirini a  veya gaz silindirini 
de niz. 

Elektromanye k gaz val
h olabilir. Elektromanye k val de i iniz. 

Elektromanye k valfe bir ey 
girmi  olabilir. Elektromanye k val kontrol ediniz. 

Sürekli gaz a  

Valf a as  Val  de i niz. 

Ön gaz süre ayar nda ar  Ön gaz süre ayar n yap n  

“AC” seçili iken “AC” ç  
olmamas  

Güç ka nda ar a olabilir.  Teknik servise b vurunuz. 

“AC” sürücü kar  ar as
olabilir. Teknik servise b vurunuz. 

IGBT modülü a as olabilir. Teknik servise b vurunuz. 

HATA KODLARI LİSTESİ
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15. TIG PARAMETRE EŞLEŞTİRMELERİ  
 

 
 

 
 
 

 
 

16. MAKİNE BAKIM   

Kaynak makinesinin yüksek verim ve güvenle çal mas n  s amak için periyodik bak m i lemlerinin düzenli 
olarak yap mas  gerekmektedir. Kullan n n bak m yöntemlerini anlamas  kaynak makinesini iyi tan mas , 
basit kontrol ve güvenlik uygulamalar n  kendi ba na yapabilmesi, hata oran n  en aza indirerek makine 
servis ömrünü uzatmaya özen göstermesi gerekmektedir. Periyodik bak mla ilgili detay  bilgiler daki 
tabloda be mi  

Uyarı: Bakım işlemi sırasında kaynak makinesinin şebeke ile olan bağlantısı mutlaka  kesilmelidir. Bakım 
işlemi yetkili ve ko nusunda uzman kişiler tarafından yapılmalıdır.  

 

 
14. DEPOLAMA VE TAŞIMA 

 
� Kaynak makinesi, -10°C ile +40°C aras nda s k ta en fazla  % 70 nem oran na sahip kap  odalarda 

depolanm d  
 

� Odada yak , iletken toz veya b a çevre unsu  bulunm d  
 

� Kaynak makinelerinin uygun ekilde saklanmas  tavsiye edilir. 
 

�  Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara kar korun ak ekilde 
ambalajlanm d  
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16  
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16   

 uz

kontrol ediniz uz. 

 

 iz
 uz. 

 

 iz
iz. 

 
 
16.2. AYLIK BAKIM 

 iz
iz. 

 

 iz . Eksik vida varsa yerine 
iz. 

 
 

16  

 
kontrol ediniz  pens-ampermetre  

 
 
16.4. YILLIK BAKIM 

 'un 
uz. 

 iz uz. 
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17. PoWer Plus TIG 400 AC/DC PULSE DEVRE ŞEMASI 
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i.  
 

 
 

 
 

ii. 

 

 
 

iii. 
 

 
iv. 

K KAYNAK 

 
 

v. 

 

 
 

vi. 

 
 

vii. 
aksesuar ve 
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Üretici: Shanghai HI-ZONE Welding Equipment Manufacture Co.,Ltd.  

: A-2nd Floor, No.99-3, Shenmei Road, Zhoupu, Pudong, Shanghai 201318  
Çin 

: T: +86 21 31295500 | F: +86 21 51919711  
 
 

 
 

 
resi: Ankara Cad No: 306 Seyhli 34906 Pendik, stanbul  

T  
: +90 216 3785000 
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