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Degerli Miisterimiz,
Satin aldiginiz iiriiniin bakim-onarim iglemleri, baglantilart yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir.
Asagida belirtilen uyarilara uymanizi 6nemle rica ederiz.
e  Makinenizi kullanmadan 6nce kullanma kilavuzunu mutlaka okuyunuz.
e  Makineyi aldiginizda “’Garanti Belgesi’’ ni mutlaka onaylatiniz.
e  Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.
e Servis ihtiyaciniz oldugunda 6nce kullanma kilavuzunda bulunan “Sorun Giderme Tablosu”na (Sayfa
14) bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK KAYNAK

yetkili servisine (Sayfa 15) ya da GEDIK KAYNAK merkez servise (Sayfa 17) basvurunuz.

e Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim ve bakim-onarim iglemlerinden kaynaklanan
hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.

GeKaMac" iiriinlerini tercih ettiginiz igin tesekkiir ederiz.

GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S. )
Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik — Istanbul / TURKIYE

Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)
Fax: +90 216 378 20 44

Web: www.gedikkaynak.com.tr
E-Posta: gedik@gedik.com.tr
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2. GUVENLIK KURALLARI

Makinenin baglantilari, bakim-onarim islemleri yetkili kisilerce yapilmalidir. Makineyi ¢alistirmadan 6nce
kullanim kilavuzunu okuyunuz. Talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar gérmesine yol
acabilir.

e Kendinizi ve bagkalarini olas1 ciddi yaralanma veya 6liim risklerine karst koruyun.

e  Cocuklari uzak tutun.

e  Viicuduna kalp pili takil kisiler, kaynak makinesini ¢alistirmadan 6nce doktorlarina danigmalidirlar.

e  (Calisilan parcalar lizerinde elle islem yaparken dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme islemi sirasinda
par¢anin asirl 1sinmasiin neden olabilecegi yanmalardan korunmak icin gereken uygun aletleri

kullanin.

e  Kurulum, bakim ve onarimla ilgili biitiin islemlerin sadece vasifli kigilerce gergeklestirildiginden emin
olun.

e Yeterli onlem alinmadiginda elektrik ¢arpmasi, duman gazlarindan zehirlenme, ark radyasyonu, yangin
gibi tehlikeler ortaya ¢ikabilir.

e  Saglam, kuru, elektrige kars1 yalitimli, aleve kars1 dayanikli malzemeden yapilmis eldiven ve is onligi
tercih edin.

e  Makineyi kullanmadiginiz zamanlarda kapali tutun.

e  Topraklamasi yapilmis elektrik hatt1 kullanin.

e  Makinenin kullanimi sirasinda yiiksek sesten korunmak i¢in kulak koruyucular takin.
e  Sicak parcalara ¢iplak el ile dokunmayin.

e Havalandirma girislerinin 6niinii kapatmayn.

e Kart ve benzeri pargalardaki statik elektrikten korunmak i¢in topraklama bandi kullanin.

2.1. ELEKTRIK CARPMASI

= Sase pensesi, lizerinde caligilan parga veya zemin devreleri, kaynak makinesi agik
iken elektriksel olarak aktiftir. Bu aktif pargalara ¢iplak elle veya islak giysiyle
dokunmayn. Ellerinizi yalitmak i¢in kuru ve deliksiz eldivenler giyin.

e Makine calisirken sase pensesine, makineye bagli is pargasina, elektrik ileten pargalara kesinlikle
dokunmayin.

e  Makineyi topraklamasi yapilmis prizlerde kullanin.

e  Sase pensesini sogutmak i¢in su kullanmayn.

e  Yerden yiiksekte ¢alismaniz durumunda giivenlik kemeri takin.

e  Giic kablolarmnin izolasyonunu sik sik kontrol edin ve hasarli kisimlari onarin.

e  Makineyi fisten ¢ektiginizde metal uclarina dokunmayin.
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2.2. ARK ISINLARI

= Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi kivilcimlardan ve ark i1silarindan
korumak i¢in uygun filtreli bir koruyucu maske kullanin.

e  Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87. I standartlarina uygun olmalidir.
e  Aleve dayanikli giysiler kullanilmalidir.

e Koruyucu maske sizi elektrik carpmasina, 1stya, kivilcima karsi koruyacaktir.

2.3. GAZLAR VE DUMANLAR

e Kaynak islemi sirasinda sagliga zararli dumanlar ve gazlar olusabilir. Bu gazlari
solumayin.

E ﬂ ‘ e Kaynak yaparken basinizi dumanin diginda tutun.
[ ]

Dumanlar1 ve gazlari soluma alanindan uzak tutmak igin arkta yeterli havalandirma saglayin ve/veya
duman emme makineleri kullanin.

e  Dumana siirekli maruz kalmak akciger hastaliklarina yol agabilir.
o  Kullandiginiz iirline gére gaz maskesi takmak gerekebilir.

e  Dumana maruz kalindiginda cilt yanmasi, bag donmesi, mide bulantisi, ates gibi etkiler hissedildiginde
derhal kaynak yapma islemini durdurun ve ortamin havalandirmasini yapin.

2.4. KAYNAK KIVILCIMLARI

e Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari ¢ikartin. Eger bu miimkiin
degilse, kaynak kivilcimlarimin yangin c¢ikarmasimi Onlemek igin bunlarin
iizerlerini Ortiin.

e Kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin kiiciik catlaklardan ve agikliklardan
kolayca komsu alanlara gegebileceklerini unutmayin.

e  Yakit hatlar1 yakininda kaynak yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin sondiiriicii bulundurun.

e  Yanici malzemelerin oldugu yerde kaynak yapiyorsaniz bir gézlemci bulundurun.

2.5. ELEKTRIK VE MANYETIK ALANLAR

= Bir iletkenden gecen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF - Electric
= a and Magnetic Fields) olugmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak kablolar1 ve
.;% kaynak makineleri etrafinda Elektrik ve Manyetik Alanlar yaratir.

e  FElektrik ve Manyetik Alanlar bazi1 kalp pillerinin isleyisini bozabilir. Bu nedenle, viicutlarima kalp pili
takili kaynakgilar, kaynak yapmadan 6nce doktorlarina danigmalidirlar.

e Kaynak sirasinda Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen baska saglik
sorunlarina da neden olabilir.

e Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalmayi en aza indirmek icin kaynak yaparken asagida
belirtilen konulara dikkat edilmelidir:
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2.5. ELEKTRIK VE MANYETIZMA (Devami)

* Sase pensesi ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayin.
* Viicudunuzu elektrot ile sase kablolar arasina sokmayin.
* Sase kablosunu iizerinde ¢alisilan par¢aya miimkiin oldugu kadar yakin baglayn.

* Kaynak yaparken gii¢ iinitelerinden miimkiin oldugu kadar uzak durun.

2.6. HAREKETLi PARCALARDAN KAYNAKLI KAZALAR

e  Hareket halinde olan nesnelerden uzak durun.
e  Hareketli pargalarin yaninda ¢alisirken dikkatli olun.
e Diismelere karsi metal burunlu ayakkabilar tercih edin.

e  Makinenizin kapaklarini, kapal tutun.

3. ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Makineler, ilgili biitiin yonetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber iletigim
(telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen tiretebilir. Bu
etkiler, maruz kalan sistemlerde giivenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan iiretilebilecek
etkilerin miktarin1 azaltmak veya yok etmek icin bu bdliimii dikkatli okuyup anlayimiz. Bu makineler sanayi
bolgesinde calistirilmak iizere tasarlanmigtir. Eger o6zel yerlerde (ev vb.) calistirilirsa, muhtemel
elektromanyetik etkileri dnlemek icin 6zel tedbirlerin alinmasi gerekir.

Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup calistirmasi gerekir. Bu makinelerin
calistirllmasindan dolay1 herhangi elektromanyetik etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek i¢in diizeltici
tedbirler almali, gerekirse GEDIK KAYNAK SAN. Ve TIC. AS. ile irtibata gegmeli, GEDIK KAYNAK SAN.
TIC. Ve A.S.’nin yazili onay1 alinmadan makine iizerinde herhangi bir degisiklik yapilmamalidir. Makineyi
monte etmeden Once ¢aligma alaninin, elektromanyetik etkilerinden etkilenebilecek araglar yoniinden kontrolii
yapilmalidir, bu cihazlar:

* Makinenin ¢aligma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon kablolar1 ve kumanda kablolart,

* Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,
* Bilgisayar veya bilgisayar kontroliindeki araglar,
* Endiistriyel iglemler icin giivenlik ve kontrol techizatlari,
* Kalibrasyon ve 06l¢ii cihazlari,
* Kalp ritim cihazi ve isitme yardimci cihazlart gibi tibbi cihazlar,
e (Calisma alaninin yakininda c¢alisan teghizatlarin elektromanyetik bagisikligini  kontrol ediniz.
Kullanici, ¢alisma alanindaki biitiin teghizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek

koruma tedbirleri gerektirebilir.

e (Calisma alaninin ideal 6lgiileri, bu bdlgenin konstriiksiyonuna ve burada yer alan diger etkenlere gore

belirlenir. Makinenin Tirettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak i¢in asagidaki uyarilari
dikkate alin:

* Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisin1 kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapin. Eger
elektromanyetik bir etkilesim olusursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi bazi 6nlemlerin alinmasi
gerekebilir. Cikis kablolar1 olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir.
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4. GENEL BIiLGIi VE UYARILAR

Kullanim kilavuzunu ve iginde bulunan giivenlik tedbirlerini okumadan kaynak makinesini kurmayin,
calistirmayin ve onarmaym. Bu kullanim kilavuzunu saklaymm ve her zaman elinizin altinda
bulundurun.

Is bittikten sonra veya ise uzun siire ara vereceginiz zaman kaynak makinesinin sebeke ile olan elektrik
baglantisini kesin.

Kaynak makinesi tizerinde hicbir degisiklik yapmayin. Bu iglem, makinenin 6zelliklerini kaybetmesine
ve teknik verilerin degismesine neden olabilir.

Kaynak makinesi iizerinde adaptasyon yapilmasi yasaktir. Adaptasyon yapilmasi, sadece garanti
haklarinin kaybedilmesine neden olmakla kalmaz, ayn1 zamanda makinenin kullanim giivenligini de

tehlikeye sokabilir ve kullanicilart elektrik ¢arpmasi riskiyle karsi karsiya birakabilir.

Yanlis kullanim veya kullanicinin hatasindan dolayr kaynak makinesinde hasar meydana gelmesi,
garanti haklarinin kaybedilmesine neden olur.

Calisma sirasinda kabul edilen ortam sicaklik araligi - 10°C ile + 40°C'dur.

Uretici firma, dnceden haber vermeden teknik 6zellikleri degistirme hakkini sakl1 tutar.
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 tarafindan belirlenen kullanim 6mrii 10 yildir.
Makine ¢alisir durumda iken hareketli par¢alara dokunmayin.

Kaynak makinesini havalandirmasi saglikli yapilan bir ortamda ¢aligtirin.

Makineyi, etkilesim olmamasi agisindan radyo kontrollii cihazlardan uzak bir yere koyun.

Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan kisilerin makinenin sase kapagini agmalar1 ve
miidahalede bulunmalari tehlikelidir.

Makine; asirt voltaj, asirt akim ve asirt sicakliga karst koruma devreleri bulundurur. Sebeke voltaji,
girig voltaji ya da ortam sicakligi standartlar1 astiginda kaynak makinesi otomatik olarak calismay1
durudur fakat asirt kullannm makineye zarar verecegi i¢in asagidaki giivenlik maddelerini takip
etmelisiniz.

1) lyi bir havalandirma saglayiniz.

Kaynak makinesinde yeterli havalandirma yapilamadigi zaman makinenin ihtiyaci olan sogutma olmaz
ve bu da makineye zarar verir. Kaynakgi iyi bir havalandirma saglamalidir.

2) Asin yiik veya asirt voltaj1 engelleyiniz.

Kaynakg¢1 akimi izin verilen aralikta segmelidir. Asir1 kaynak akimi makinenin émriinii azaltir veya
yanmasina bile sebeb olabilir. Teknik veriler tablosunda gerilim degerleri mevcuttur. Otomatik gerilim
kompanzasyonu kaynak akimini izin verilen aralikta olmasini saglar. Eger voltaj izin verilen araligin
disia ¢ikarsa makine zarar goriir.

3) Makinenin arkasinda topraklama isaretiyle birlikte topraklama vidasi vardir. Calistirmadan
Once kagak akim kazalarim ve statik elektrik bosalmasim onlemek i¢in 6 mm?>den biiyiik capta
topraklama kablosu kullaniniz.

4) Kaynak makinesi devrede kalma orani degerlerinin {izerinde caligirsa koruma devreye girer ve
makine kapanir. Bu durumda makine sogutulmali ve kaynak tekrar baslatilmalidir.
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5. PoWer Plus+TIG 200 DC PFC KAYNAK MAKINESININ OZELLIKLERI

Plus+TIG serisi kaynak makinesi IGBT teknolojisine sahip giic modiiliine sahiptir.

Bu modiil, sebeke frekansini orta frekansa yiikselterek portatif, kii¢iik boyutta ve hafif olmasini, diisiik
gii¢ tiiketiminde ve daha sessiz ¢aligmasini saglar.

Kusursuz kaynak performansi

Plus+TIG serisi kaynak makineleri miikemmel performansa sahiptir: sabit ¢ikis akimi daha stabil
kaynak arki saglamakla beraber; dinamik hizli algilama 6zelligi ark boyu dalgalanmasindan dolay:
kaynak akimina yapilan olumsuz etkiyi azaltir.

Asirt voltaj, asir1 akim, asiri 1s1 gibi sorunlar i¢in otomatik koruma fonksiyonlar1 vardir. Bu
fonksiyonlar, problemler makineye zarar vermeden Once On paneldeki alarm ledi yanar ve aym
zamanda ¢ikis akimini keser. Kendinden korumali, uzun dmiirlii, dayanikli ve kullanislidir.

Plus+TIG serisi kaynak makineleri kaliteli kaynak damlasina sahip kolay tutusturulabilir yapiya
sahiptir.

Plus+TIG serisi kaynak makineleri genis uygulama alanlarina sahiptir. Kiigiik boyutlu, hafif, kolay ve
esnek kaynak islemine sahip olmasindan dolayi saha ¢alismasi, i¢ mimarlik, havada askida calisilan
isler gibi alanlarda rahatlikla kullanilabilir.

Yilksek devrede kalma oranina sahiptir. 40 C°’de sicaklik ortaminda, Plus+TIG serisi kaynak

makineleri devrede kalma oranini1 % 60°a ¢ikartarak kaynak islemini devam ettirebilir.

Kararli yap1

On ve arka paneller, kétii kosullarda bile normal ¢alisma performans: saglayan 1siya ve asinmaya
dayanikli bir yapidadir.

6. ELEKTRIK DEVRE SEMASI
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7. TEKNIK VERILER TABLOSU

PoWer Plus+TIG 200 DC PFC
Parametreler Birim

Anma Girig Gerilimi A% (Tek Faz) 1 ~220/230/240+£10%
Frekans Hz 50/60

R, 44 7,0
Anma Giris Glicu kW

TIG MMA
Bosta Calisma Gerilimi A% 66
Kaynak Akim Araligi A 5~200
50% 200A 35% 200A
Devrede Kalma Orani (40K 10 dak)
100% 160A 100%135A

Bitis Gaz1 Akis Suresi Sn. 0~5
Anma Girig Akimi A 20 32
Verimlilik (%) 85%
Gu¢ Faktori 0.75
Koruma Sinifi IP21S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar mm 450x 135x 250
Net Adirlik kg 9

8. DEPOLAMA VE TASIMA

X  Kaynak makinesi, -10°C ile +40°C arasinda sicaklikta en fazla % 70 nem oranina sahip kapali odalarda

depolanmalidir.

X  Odada yakici, iletken toz veya baska g¢evre unsurlari bulunmamalidir.

X  Kaynak makinelerinin uygun sekilde saklanmasi tavsiye edilir.

X  Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara karsi korunacak sekilde

ambalajlanmahdir.
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9. KAYNAK MAKINESININ KURULUMU

Plus+TIG serileri, anma giris giiclinden daha az ya da %15 daha fazla orandaki gii¢ degerleri araligini
kompanze eden gii¢ kaynagina sahiptir.

Eger kullanilan kablo ¢ok uzunsa, voltaj diigiimiinii 6nlemek icin kesiti daha biiylik kablo kullanilmasi tavsiye
edilir. Cilinkii kablo boyu uzamasi sonucu voltaj diislimiiniin olmasi, ark baglama performansin veya kaynak
islemini olumsuz etkileyebilir.

1) Makinenin daha verimli ¢aligabilmesi i¢in makine havalandirmasini periyodik olarak temizleyiniz.

2) Gaz tlipiiniin baglantisini iyi yapiniz. Gaz sistemi gaz emzigi, argon basing disiiriicii debi-metre ve
hortumdan olusmali. Hortumun baglant1 pargasi, gaz kagaklarini 6nlemek i¢in hortum kelepgesi ya da benzeri
bir seyle sikilmali.

3) Topraklama kablosunun kesiti en az 6 mm?* olmalidir. Cihaz1 topraklamak igin makinenin arkasina
topraklama vidasi baglayiniz ya da gii¢ kaynagi soketinin toprak baglantisini topraklayiniz. Ikisini de
yaparsaniz daha giivenli olacaktir.

4) Kaynak torcunu asagidaki resme gore dogru bir sekilde baglaymiz. TIG islemi modu: kaynak torcunun
elektrik-gaz birlesim konektoriinii 6n paneldeki yerine baglaymiz. Gaz soketini ilgili yerine baglayiniz.
Plus+TIG kaynak makinesi serileri, agagidaki resim 1’e gore kurulmalidir.

Gaz Akigl Giig Kaynad

Gilg ~ Dagrtim Regiilatorii Gilg Kaynadl pagtm Kutusu
Kaynadi Kutusu b

Kablosu

_ilz Argon Gaz

+
> (s is P

- g Pargasi
O ©re

o0 Gahgma Pargasi
f 1 =3

Resim 1 Resim 2
5) Eger giic iinitesi egimli bir yere konulursa, diigmesini 6nlemek i¢in dikkatli olunuz.
6) Boru hattinin buzunu ¢6zmek i¢in gii¢ kaynagi kullanimini engelleyiniz.
7) Kaynak makinesi panelinin pozitif elektroduna topraklama kablosunun fisini baglayip saat yoniinde sikiniz.
Calisma parcasina topraklama kelepgesini takip makinenin panelinin negatif elektroduna kaynak tabancasini

baglayiniz.

8) Voltaj seviyesine gore eslestirme dagitim kutusuna gii¢ kablosunu baglayiniz; yanlis birine baglamayiniz.
Voltaj farki istenilen diizeyde olmalidir.

Yukaridaki adimlardan sonra kurulum bitmis olup, makine kaynak yapilmaya hazirdir.

Uyan!

Biitiin baglantilar gii¢ {initesi kapatildiktan sonra yapilmalidir. Dogru sira: elektrod tutucu veya kaynak torcu ve
topraklama kablosunu ilk 6nce makineye baglamaktir. Dogru, giivenilir siki bir sekilde baglandigindan emin
olduktan sonra gii¢ iinitesini fise takabilirsiniz.
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10. KONTROL PANELI
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. Gii¢ ledi: led yandiginda makinenin makinenin g¢alistig1 gosterir.

. Alarm ledi: makine uyar1 verdiginde led yanar.

. 2T/AT/MMA: 2T (Tek tetik), 4T (Cift tetik) ve MMA (Elektrot kaynagi) modunu se¢mek i¢in kullanilir.
. Kaynak akimi ayar diigmesi: Kaynak akimi ayarlanir.

. Son gaz ayar diigmesi: Bitis gaz1 akis siiresini ayarlar.

. Pozitif ¢ikis: Kaynak elektrodu baglanir ya da TIG kaynagi yapildiginda toprak baglantis1 yapilir.

. Toprak Baglantis1: Topraklama tutucusu baglanir.

. Kaynak tabancasi soketi:

Kaynak tabancasi baglantisi: Kaynak tabancasi baglanir.

10. Kablo tutucu: Ana kabloyu baglanir.

11. A¢ma kapama anahtar1: Makineyi acip kapatmanizi saglar.

12. Gaz supabi: Gaz giris baglantisi.

13. Fan: Makine sogutma

14. Kaynak sonlandirma siiresi diigmesi: Kaynak sonlandirma siiresi ayarlanir.

15. Dijital akim gostergesi

GeKaMac® PoWer Plus TIG 200 DC PFC Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2015-16
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11. MAKINENIN KULLANILMASI

TIG Kaynag:
1. Makineyi ac¢ip aktif ediniz.

2. Argon gazini aginiz ve standardina gore akis debisini ayarlayiniz.

3. Kaynak torcunun diigmesine bastiktan sonra solenoid valf a¢ilir, yiiksek frekansli ark baslangicinin sesi
geldiginde ayni zamanda torcun agzindan argon akisi da olacaktir.

Uyarr: Ilk kaynak isleminde, hortumdaki hava g¢ikana kadar birka¢ saniye tor¢ diigmesine basiniz. Kaynak
islemi durdugunda birka¢ saniye argon gazi akisi hala devam edecektir; bu, 6zellikle sogumadan once yeteri
kadar koruyucu ortamin olugsmasindandir.

Bundan dolayi ark 1s1n1 sondiikten sonra bir miiddet kaynak torcunu kaynak pargasinda tutunuz.

4. Kaynak yaptigiiz malzemenin kalinligina, teknolojik gereksinimlere gore uygun akimi ayarlayiniz.

5. Elektrod, kaynak yapilan malzemeden 2-4 mm uzaklikta tutulmalidir. Kaynak torcu kontrol diigmesine
basiniz, kaynak yapilan parca ve elektrod arasinda yiiksek frekansli elektrik bosalmasi olacaktir. Yiiksek

frekansli ark baslangici ark tutustugunda bitecek ve kaynak baglayacaktir.

MMA Kaynagi:
1. Makineyi a¢iniz, fan aktif olacaktir.

2. Anahtar1, makine MMA kaynag1 yapmasi icin MMA’ya ceviriniz.

3. Kullanilan malzemenin kalinligina gore uygun akim degerini seginiz. Kaynak yapilacak par¢anin konumunu
ayarlayimiz. (Makine MMA modunda beklemededir)

12. KAYNAK ESNASINDA OLASI PROBLEMLER

1. Siyah kaynak dikisi
Etkili koruma olmadigi igin kaynak dikisi oksitlenmigtir. Asagidaki olas1 nedenlerini inceleyiniz.

1.1. Yeterli basing ile Argon gaz tankinin valfini aginiz. Tankin i¢indeki basing degeri 0,5 Mpa’dan diisiik
oldugunda tanki degistiriniz.

1.2. Akisin yeterli olup olmadigini, Argon akisinin agik olup olmadigini kontrol ediniz. Degisik kaynak
akimlarma gore degisik akis se¢ciminizi yaparak gaz tasarrufu yapabilirsiniz.

1.3. Eger gaz devresi kotii kapatilmis ise ya da gazin saflig1 yiiksek degil ise bu, kaynak kalitesinde problemlere
yol agabilir.

1.4. Eger kaynak makinesi yeterli havalandirmasi olmayan yerde kullanilirsa kaynak kalitesi azalacaktir.
2. Ark baglama zorlugu ve arkin kolay kirilmast.
2.1. Kaliteli tungsten elektrod kullaniniz.

2.2. Islenmemis tungsten elektrod stabil olmayan arka sebeb olur. Kaynak baglamadan énce elektrodun
ucundaki ark konik bi¢iminde olmalidir.

3. Kaynak akimi anma degerine ¢ikmiyor.

Anma degerinden gii¢ voltajmin farkli olmasi ¢ikis akimi ile anma akimi arasinda tutarsizliga neden olur. Giig
voltaji anma degerinden diisiik oldugunda, maksimum ¢ikis akim1 anma degerinden diisiik olabilir.
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12. KAYNAK ESNASINDA OLASI PROBLEMLER (Devami)

4. Kaynak isleminde akim kararliligin siirdiiremiyor.

4.1. Sebeke geriliminin degisiminden kaynaklanabilir.

4.2. Sebeke giicii veya kullanilan diger elektrikli cihazlarin etkilesimden kaynaklaniyor olabilir.

5. MMA fonksiyonu kullanildiginda asir1 sigrama

5.1. Kaynak akimu yiiksek olabilir ya da elektrodun yar1 ¢ap1 ¢ok kiigiik olabilir.

5.2. Ters baglant.

Elektrod pozitif ¢ikisi kaynak yapilan malzeme negatif ¢ikisa baglanmalidir.

13. MAKINE BAKIMI

Bakim ve servis sadece vasifli personel tarafindan yapilmalidir! Kaynak makinesinin sebeke akimu,
bakim ve servis sirasinda kesilmelidir. Makinenin elektrik fisi prizden ¢ekilmelidir.

Kirilan, kopan, yipranan kablo ve kordonlarin bakimini yapiniz; gerekiyorsa yenisiyle degistiriniz.
Torg, elektrot ve toprak kablolarini kontrol ediniz.

Kaynak islemleriyle ilgili genel kisisel glivenlik ve yangin giivenligi kurallarina uyunuz.

Kaynak baglantilarinin gevsek ya da asiri isinmis olup olmadigini kontrol ediniz.

Makinenin iizerindeki vidalar1 kontrol ediniz, eger gevseklik varsa sikiniz. Eksik vida bulunmasi
durumunda ise mutlaka yenisini takiniz.

Biitiin elektrik baglantilarin durumlarini kontrol ediniz, gevseyen baglantilar1 gerektiginde sikiniz.

Akim kablolariin ve enerji kablosunun yalitim durumunu ve baglantilarini kontrol ediniz. Gevseyen
baglantilar1 yenileyiniz.

Kaynak makinesinin i¢inde biriken toz basingli hava ile diizenli olarak temizlenmelidir. Makine eger
¢ok yogun miktarda toz ve duman igeren bir ortamda kullaniliyorsa, bu islem ayda iki kere
tekrarlanmalidir.

Kiigiik parcalart korumak i¢in, temizlik sirasinda kullanilan havanin basincina dikkat edilmelidir.

Kaynak makinesinin igerisine su ve buhar girmesi engellenmelidir. Eger makine nemden etkilenmis
ise, makinenin i¢i kurutulmali ve izolasyonu kontrol edilmelidir.

Kaynak makinesi uzun siire kullanilmayacaksa, iistii ortiiliip kuru bir ortamda saklanmalidir.
Kaynak makinesi kaldirilirken veya taginirken rastgele atilmamali ve darbelerden korunmalidir.
Makinenin i¢indeki pargalara ¢iplak elle dokunmayiniz.

Makineyi 1slak yerlerde kullanmayiniz ve makineyi kuru tutunuz.
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14. SORUN GIiDERME KILAVUZU

SORUN

cOziM

Gii¢ gostergesi yanmiyor, fan ¢alismiyor, ¢ikis kaynak
akimi yok.

1. Giig anahtarinin a¢ik oldugundan emin olunuz.

2. Giig giris kablosunun sebekeyle baglantisinin iyi olup
olmadigini kontrol ediniz.

Fan calistyor, alarm gostergesi yanmiyor, yiiksek
frekanslt ark baslangict olmuyor, dokunarak ark
olusturma oluyor.

1. Makinenin igindeki tiim konektdrlerde problem olup
olmadigint kontrol ediniz. Kaynak torcunun kontrol
kablosunun kirik olup olmadigini kontrol ediniz.

2. Devre sorunundan meydana gelmis olabilir. Teknik
servise haber veriniz.

Alarm gostergesi yanmiyor, yiliksek frekans var,
kaynak ¢ikis yok.

1. Kaynak torcu kablosu bozuk olabilir. Topraklama
kablosu bozuk olabilir ya da kaynak yapilan parga ile
baglantisi yapilamamis olabilir.

2. Makinenin igindeki pargalar ile kaynak torcu ¢ikis ucu
veya pozitif ¢ikis terminali arasindaki baglanti gevsek
olabilir.

Alarm gostergesi yanmiyor, yiiksek frekans yok,
dokunarak ark olusturma oluyor.

1. Giig¢ paneli ile ark baslatma trafosunun birincil bobini
arasindaki baglanti1 kotii, yeniden baglanti yapilmalidir.

2. Sebekeden makineye gelen ara kablo voltaj1 diisiiriiyor
olabilir.

3. Yiiksek voltaj ark baslatma devresinin bazi pargalari
zarar gOrmiistiir. Zararli parcayr tespit edip yenisiyle
degistiriniz.

Alarm gosterge lambasi yaniyor, ¢ikis yok.

1. Asirt akim korumasindan kaynakli olabilir. Makineyi
kapatiniz. Alarm gostergesi sonditkten sonra makineyi
tekrar baslatiniz.

2. Asirt 1s1 korumasindan da kaynaklaniyor olabilir.
Makineyi kapatmaniza gerek yok. 2-3 dakika bekleyiniz
makine normale donecektir. Eger alarm gostergesi
yanmiyorsa PCB gii¢ kartinin kisa devre olmustur veya
zarar gormiis olmasindan kaynaklantyor olabilir.

Gli¢ gostergesi yaniyorsa, alarm gostergesi yanmiyor,
cikig yok.

1. Giris voltaji yliksek veya kisa devre olmus olabilir,
kontrol ediniz.

2. Makine calistiginda, eger kaynak makinesi ylikte
olursa termik koruma blogu kaynagi keser. Makineyi
kapatip birka¢ dakika bekleyiniz ve makineyi yiiksiiz
calistiriniz.

Girig akimi kararli degil veya potansiyometre ile
kontrol edilemiyor.

Eger potansiyometre arizali ise yenisiyle degistiriniz.
Ozellikle soket baglantist gibi baglantilarin  kotii
olmasindan kaynaklamiyor da olabilir, baglantilar
kontrol ediniz.
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YETKILI TEKNIK SERVISLER

FROSER KAYNAK - 1220001330

ADRES: iKITELLi 0.S.B. DEMIRCILER SAN.SIT. C1. BLOK NO:198 BASAKSEHIR/ISTANBUL

1 .
TEL: 0(212)549 5070 / CEP:0(530)783 67 97 EMREAYAR ISTANBUL AVRUPA
MAIL: info@froser.com.tr

TEKBEN KAYNAK - 1210000027
ADRES: DOLAPDERE SAN. SIT. 2. ADA NO:20 iKiTELLI/iSTANBUL :

2 - —

TEL: 0(212)549 57 91/ 0(533) 685 14 64 VEYSi POLAT/ 0(542) 673 02 81 GOKHAN KAHRAMAN ISTANBUL AVRUPA
MAIL: tekbenkaynak@hotmail.com

KAAN TEKNIK KAYNAK - 1210000099
ADRES: iKITELLi OSB MAH.SEFAKOY 3.BLOK SK. SEFEKOY SAN. 3.BLOK NO:12 iKITELLI/iSTANBUL +

3
TEL: 0(212)671 48 53 / 0(530) 051 99 37 MUSTAFA CORUT ISTANBUL AVRUPA
MAIL: mustafa_corut@hotmail.com

GELISIM KAYNAK TEKNIGI - 1220001402
ADRES: H.RIFAT PASA MAH. YUZER HAVUZ SK. KAT:4 PERPA TIC. MRKZ. B BLOK OKMEYDANI/ISTANBUL ;

4
TEL: 0212 2212934 ISTANBUL AVRUPA
MAIL:

ENES KAYNAK TEKNIK - 1220008040

5 [ADRES: IKITELLI O.5.B. AYKOSAN SANAYi SITESI CARSI BLOK 7. GIRi$ NO:279 BASAKSEHIR/ISTANBUL iSTANBUL AVRUPA
TEL: 0(212)671 91 16 / 0(536) 369 53 78 NiYAZi OZUGAK
MAIL: nyzozucak@gmail.com

ESKICI KAYNAK - 1220008340
ADRES: AYDINLI MAH. MELODI SOK. NO:2/43 TUZLA/iSTANBUL f

6
TEL: 02165934846 / 1407 Dogan Bey - 0530 918 79 26 Hatice Hn. ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Eskici KAYNAK <eskicikaynak@gmail.com>

PRIZMA TEKNIK HIRDAVAT - 1210000059
ADRES: MESCIT MAHALLESI.DEMOKRASI CAD. NO:3 BIRMES SAN. SITESI B9 BLOK NO:25/26 TUZLA/ISTANBUL P

7
TEL: 0216 394 06 38 ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Prizma Teknik Hirdavat <prizma@prizmahirdavat.com.tr>

GORSEL KAYNAK TEKNIGI - 1210000047
ADRES: ESKi YAKACIK CAD.NO:37/A.. KARTAL/ISTANBUL .

8
TEL: 0216 330 1400 ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Gorsel Kaynak Teknigi <info@gorselkaynak.com>

POYRAZ KAYNAK - 1220007391

o |ADRES: HURRIYET MAH. 9. SOK. NO:18 ALTINOVA CAVUSCIFTLIGI KOYU ALTINOVA/YALOVA YALOVA
TEL: 05434807278
MAIL: Poyraz Kaynak <poyrazkaynakhirdavat @gmail.com>

CAGRI KAYNAK - 1220007391

10 |ADRES: CUMHURIYET MAH. PAZAR YOLU CAD. NO: 44 iC KAPI NO: 12 ALTINOVA/YALOVA YALOVA
TEL: 0507 905 1595
MAIL: hasim ¢agri <cagrikaynak77 @gmail.com>

KAYNAK MERKEZI - 1210000049
ADRES: NiLUFER TiCARET MERKEZI 64.SOK.NO:2

11
TEL: 02244432374 BURSA
MAIL: kaynak merkezi satis <satis@kaynakmerkezi.com.tr>

ELKAYSAN KAYNAK MAKINELERI - 1210000016

12 | ADRES: ALAADDINBEY MH.CIFTLIK CD. MESE-6 ISMERKEZI NO:5/K... BURSA
TEL: 0224 251 14 89
MAIL: Elkaysan <info@elkaysan.com>

TEKNIK KAYNAK

13 | ADRES: PASA ALANI MAH. CUMHURIYET CAD. NO:229 CiC KAPINO:3 BALIKESIR
TEL: 0545 595 42 07 GULTEKIN CETIN
MAIL: teknikkaynak10@gmail.com

MERIC HIRDAVAT

1 ADR_ES: Ve.§i|ter.ze Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak No: 15 —17 Erenler / SAKARYA SAKARYA
MAIL: satis@hirdavatburda.com
CEP: 054133553 70 1el:0264 276 18 19

ERTUNC MAKINE
15 | ADRES: SAN.MAH.FIRAT.SOK.NO:14/3 KORFEZ SAN.SAN.SIT KUZEY KAPI KARSIS| KOCAEL

TEL:0262 335 3593-05325670649  FAX:0262 3353593

MAIL:ertuncmakina@hotmail.com

™
o

YETISKUL MAKINE

ADRES: TEKSAN SAN.SIT. E-3 BLOK NO:24 ESKiSEHIR

TEL: 0222 228 03 43 - 532 204 16 66 ENDER YETiSKUL FAX:0222 228 03 43

MAIL: yetiskulmakina@hotmail.com

ESKISEHIR,KUTAHYA BiLECIK

OZTURK KAYNAK

ADRES: DURAK MAH.KUNT SOK.NO:2/A

TEL: 02762040020

MAIL: Yusufozturk094 @gmail.com

USAK

ZARIF KAYNAK

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:49 ISPARTA

TEL: 024621891 96 -FAX:0242 2279410

MAIL:zarif_kaynak@hotmail.com

ISPARTA,BURDUR

YILDIZ TEKNiK MAKINA

ADRES: SUMER MAH. 27. SOK. NO:39/1

TEL: 0258 268 94 62 / 0507 0492266 MUHAMMET CIRAK

MAIL: yildizteknikmakina@hotmail.com

DENizLi




DELTA KAYNAK MAKINA

ADRES: 1.SANAYi SITESI 163 SOKAK NO:29 MERKEZEFENDI / DENIZLI

TEL: kaynakci_omer@hotmail.com

MAIL: 03322333752-05333552211  FAX:05332333752

20 DENizLi
TEL: 0258 2612007 0541553 0595
MAIL: deltakay-mak@outlook.com
AYHAN TEKNIK
21 ADRES: SUMER MAHALLESI 3.SANAYi SITESi 25.CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENiZLi DENizLi
TEL: 02582517816 0535281 60 50
MAIL: ayhanteknikservis@hotmail.com
CEREN MAKINE
22 ADRES: lik mah.KEMALPASA CAD.153.SOK.NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT izmiR
TEL: 023243636 78-0532200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
MAIL: engin@cerenmakina.com
IZTEK KAYNAK
23 ADRES: Rafet Pasa Mah. 5176 Sok. No: 9/a Bornova/iZMIR iZMiR
TEL: ADEM BULUT:0533 50822092 - BEKIR SERBEST=0530 992 54 85
MAIL: iztekkaynak@gmail.com
CELIK KAYNAK
5a | ADRES: 1. SAN. SITESI 2824 SOK. NO:27/B CARFI i$ MERKEZI.. Konak/iZMIR izmiR
TEL: 02324334494 GSM :0541 253 53 50 Yusuf CELIK
MAIL: torc_35@hotmail.com
SATAP KAYNAK
25 ADRES: MRK 4155 SOK NO:39/A KONAK/IZMIR iZMiR
TEL: 0(232)254 4973
MAIL: satapk k@hotmail.com
—
AYAZ TEKNIK
26 ADRES:ATATURK SANAYIi SITESi 7 EYLUL MAHALLESI 5554 SOKAK NO:61 TORBALI/iZMIR iZMiR
TEL: 0(554) 335 06 75 Eyvas AVCI
MAIL: ayazteknikmakina@gmail.com
MTS KAYNAK
27 ADRES: E.MIN I$ HANI 1203 SK.NO:8/C.. izmiR
TEL: Belgin <belgin@mtskaynak.com>
MAIL: 0232 459 44 32
OZDEMIR MAKINE
28 ADRES: ZEYBEK MAH. 1521 SOK. NO: 31/7 EFELER/AYDIN AYDIN
TEL: 0546 453 78 12
MAIL:info@ozdemirmakina.net
MANISA ENDUSTRI
29 ADRES: 75. YIL MAH. KESS 5307 SOKAK. NO:113/A MANISA
TEL: (0236) 233 76 23 -(0545) 83132 96
MAIL:
KEYVAN TEKNIK SERVIS
20 | ADRES: IVEDIK ORG.SAN.1438.S0K.NO:24 OSTiM ANKARA ANKARA
TEL: 03123956517-05335296357
MAIL:keyvanteknik@hotmail.com
BLIM ELEKTRIK
31 ADRES: 1.50K. ARMAGAN PASAJI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA ANKARA
TEL:0312 3853041
MAIL: bilimelektrik.50@gmail.com
ESER TEKNIK SERVIS SAN. TiC. LTD. STi.
32 ADRES: TURGUT OZAL MAH. 1953 CAD. NO:22/D ASTOR i$ MERKEZI YENIMAHALLE/ANKARA ANKARA
TEL:312 3540206
MAIL:
DESTEK KAYNAK
33 ADRES: OSTIM OSB 1246 CADDE NO:18 ANKARA ANKARA
TEL:0312354 8181
MAIL:
CAG TEKNIK MAKINA
24 | ADRES: TASYAKA MAH. 261. SOK. NO:13 FETHIYE MU&LA
TEL: 0532 795 80 35
MAIL: i ina@hotmail.com - yusufbesbas@hotmail.com
YENI OZTAS TIBBI GAZLAR
35 ADRES: SANAYi MAH. 3223 SK. (35. BLOK) NO:1/1 Isparta Merkez ISPARTA
TEL: 02462233981
MAIL: yeniozta@gmail.com
EBINC MAKINA INSAAT TEMIZLIK
36 ADRES: SEYRANTEPE MAH. SANAYI SITESI 26 SK. OTO SANAYi SITESi NO:5 iC KAPI NO:6 TUSBA/VAN VAN
TEL: ebincmakina@hotmail.com
MAIL: 5323066738 /5396581434 ADEM BEY : 0542 897 1194
OMSER TEKNIK DESTEK ADANA
37 ADRES: YESILObA MAH. 46023 SOKAK NO:11/A SEYHAN / ADANA MERSIN
TEL: 03224289223 4289294 -4289223  cep:05322609653  fax:0322 428 92 22 HATAY
MAIL: servis@omser.com.tr murat@omser.com.tr w“
MAKSAN BOBINAJ
ADRES: ATATURK SAN.SIT.11.BLOK NO:6 DiYARBAKIR
38
TEL: 04122376847-05337775704 FAX:0412 23831 69 DIVARBAKIRBATMANMUS
MAIL: maksanbobinaj@hotmail.com
YILDIZ ELEKTRIK
39 ADRES: F.CAKMAK MAH.HUDAI CADDESI 10563.SOK.NO:46 KARATAY/KONYA KONYA




4

1)

KOC MAKINE

ADRES: FATIH MAH. BOZKOY SOK. NO:29 i¢ KAPI NO:1 SELCUKLU/KONYA

TEL: SADRETTIN KOG : 0(332) 23347 72

MAIL: kocmakine@hotmail.com

KONYA

a4

=y

OFLAZ KAYNAK - FARUK OFLAZ

ADRES : FEVZi CAKMAK MAH.10642.5K.NO:73 D:1

TEL :05396484545

MAIL : info@oflazkaynak.com

KONYA

4

N

AKTIF ELEKTRIK BOBINAJ - MUSTAFA BASEV

ADRES : HAMIDIYE MAH. 737. SOK. ABLOK NO:32

TEL :0(554)847 90 66

MAIL :0(554)847 90 66

KARAMAN

43

CALIKOGLU BOBINAJ URUNLERI

ADRES: SANAYi MAHALLESI 60031 NOLU CAD NO 1 SEHITKAMIL/GAZIANTEP

TEL: 0532 297 19 27 Hakan Usta

MAIL: calikoglubobinaj@hotmail.com

GAZIANTEP

44

CALISKAN BOBINAJ - MURAT KESKIN

ADRES: YENi MAH. YURTSEVER CAD. NO:52 KAPI NO:52

TEL: 03622281214/0535 766 7738

MAIL: ¢ binaj@hotmail.com

SAMSUN

4!

o

ADEM ALTUNKESER - EMEK BOBINAJ

ADRES: MiMARSINAN MAH. CORUM SAN. SITESi. 15. CAD NO:5 C

TEL: 0364 234 68 84

MAIL: emekbobinaj@hotmail.com

CORUM

46

TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ

ADRES: SANAYi MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON

TEL: davut.kol@hotmail.com

MAIL: 04623255226 -05437631950 FAX:

TRABZON
RiZE
ARTVIN
GIRESUN
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SAHIN BOBINAJ VE MAKINE

ADRES: istiklal caddesi no:154 BiGA-CANAKKALE

TEL: 02863161171-05326788193

MAIL:

CANAKKALE
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MERT BOBINAJ

ADRES: Sanayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elazig

TEL: 04242242437- 05326840423 FAX:

MAIL: cahit.cakir23@gmail.com

ELAZIG

49

ADS METAL MAKINA

ADRES: Cavusoplu Mah. Hancilar Sk. No:6 Yesilyurt/Malatya

TEL:0(422)336 15 15 Burak Bey : 0542 849 19 64

MAIL:

MALATYA

5

o

TOLGA MAKINE

ADRES: 1.Lalapasa Mahallesi Cennet Cesme Sokak Yasam Apt. No:6/E Yakutiye ERZURUM

TEL: 0442 235 63 64 CEP: 0538 578 63 64

MAIL: tolgamakine@hotmail.com

ERZURUM

5

4

ADIGUZEL

ADRES: Anbar mahallesi demirciler sitesi 26.cadde No.67 melikgazi Kayseri

TEL: 05376311675 TEL:03523115675

MAIL:hayati_adi il.com

KAYSERI

52

FAZ MAKINA BOBINAJ

ADRES: Cumhuriyet Mahallesi Sanayi Sitesi 680. Sokak No:91 Muratpasa /ANTALYA

TEL:r0532 524 14 87 Tel:0242 3465876

MAIL: info@fazmakina.com.t

ANTALYA

53

USTUN BOBINAJ

ADRES: Orhangazi Mah. Elbistan San. Sit. 15. Blok Elbistan, Kahramanmaras

TEL: 0344 413 64 93

MAIL:

KAHRAMANMARAS

ELECTRO-CENTER

ADRES: Bahgelievler mah. Trabzon cad. Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiroglu —K.MARAS

TEL: 03442360096-05327822230 FAX:0344 236 01 45

MAIL: electro-center@hotmail.com

KAHRAMANMARAS

5!

[l

AZGULER ELEKTRONIK

ADRES: Seyhsinan Mahallesi Biilent Ecevit Bulvari No:210-212 Gorlu/TEKIRDAG

TEL: 0(282)9991711 / 0(534)516 3443 “ArdaAZGULER”

MAaiL:azgulerelektronik@gmail.com

TEKIRDAG







POWER PLUS TIG 200 DC PFC

No Item code SAP KODU Description Unit [QTY
1 8.253RM.001 6064200068 |Handle PCS 1
2 8.301RM.427-A |[6064100571 [Cover PCS 1
3 W.496RM.199-E | 6064000065 |Inverter assembly PCS 1
4 8.068RM.927 6064200230 |Plastic rear panel PCS 1
5 7.232.739 6064100406 |switch (red) PCS 1
6 7.155.103 * External forced cable fixing clip PCS 1
7 7.253.013 6064100120 |Solenoid valve PCS 1
8 8.122RM.136 * Fan installation plate PCS 1
9 8.304RM.002-A [6064200002 [Fan cover PCS 1
10 7.720.056 6064100060 |Fan PCS 1
11 8.746RM.003 6064200076 |High frequency board installation box PCS 1
12 | W.496RM.206-E 6064000067 |high-frequency PCB board PCS 1
13 7.321.130 6064100082 |Current transformer PCS 1
14 | 8.055RM.427-A * Base board PCS 1
15 L.185RM.061 6064100051 [main transformer PCS 1
16 L.271RM.185-C | 6064100064 |High frequency inductance PCS 1
17 | WP.496RM.078-1-2 | 6064000066 [2TAT front PCB board PCS 1
18 8.069RM.956 6064200044 |Aviation plug front panel (HZ) PCS 1
19 7.152.313-A 6064200055 |Euro Quick connector PCS 2
20 8.462.028 6064200062 |Front air connector PCS 1
21 7.132.313 6064200102 |3-pin aviation socket PCS 1
22 7.458.430 * knob PCS 1
23 7.458.420 * knob PCS 2
24 | 8.306RM.406-A * sealing plate PCS 1
25 7.321.305 6064100050 [Hall Current Sensor PCS 1
26 7.503.519-A 6064100117 [Hexagonal isolation column PCS 4
27 | W.496RM.413-A [6064000006 [2T4T control PCB board PCS 1




16. GARANTI SARTLARI

i. Garanti stiresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti siiresi icerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gecen siire garanti siiresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir siiresi en fazla 20 is giiniidiir. Bu siire, kaynak makinesinin servis
istasyonuna, servis istasyonunun olmamast durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi,
temsilciligi, ithalat¢isi veya imalat¢isindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baglar.

Kaynak makinesinin garanti siiresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir tcret
talep edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

ii. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti siiresi i¢inde kalmak kaydi ile iki yil icerisinde, ayn1
arizay1 tugcten fazla tekrarlamasi veya farkli arizalarin besten fazla ortaya c¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin siireklilik kazanmasi, tamir i¢in gereken azami siirenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamas1 halinde siras1 ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatgis1 veya imalat¢isindan birinin
diizenleyecegi raporla, arizasinin tamirinin miimkiin bulunmadig1 belirlenmesi durumlarinda, {icretsiz olarak
degistirme islemi yapilacaktir.

iii. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykir1 kullanilmasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsami digindadir.

iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar i¢in Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Tiiketicinin ve
Rekabetin Korunmast Genel Miidiirliigii’ne basvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin verdigi
garanti, miinhasiran iirettigi makinelerin yapiminda kullanilan pargalarin malzeme ve is¢ilik kusurunun GEDIK
KAYNAK SAN. TIC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetge tespit edilmesi halinde soz
konusudur. S6z konusu garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak
meme, nozul, torc spirali, tel yolluklari, tel siirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri
ile kaynak malzemeleri garanti kapsami digindadir.

v. Garanti kapsamindaki iirlinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢ikmasi halinde miisteri veya kullanict derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’ye arizalanan makinenin arizasimi, makinenin adini, seri
numarasini, fatura tarihini ve fatura eden firmanin adim bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TIC.
A.S. kendisi i¢in en uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya miisterinin atolyesinde ya da yetkili satig sonrasi
servisin atdlyesinde makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Miisterinin yukarida belirtilen
belgeleri gdstermemesi halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktig1 tarihi baz alarak 15 aylik bir siireyi
garanti kapsaminda sayar.

vi.GEDIK KAYNAK SAN. TIC. A.S.” nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki iiriinlerin kusurlu olmasi
halinde bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar yiiziinden olusabilecek is kayb1 veya
imalat kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

vii. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda caligtirilmasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasi, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda
aksesuar ve sarf malzemeleri kullanilmasi ve makinenin miisteri tarafindan tamir edilmeye ¢alisilmasi hallerinde
GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin garantisi gegersiz olacaktir.
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GeKaMac®

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERi

®
Makinenin Markasi : GeKaMac ................................................
Makine Modeli S
Makine Bandrol ve Seri NO & ...
TUKETICI BILGILERI
Firma Bilgileri e e
Yetkili Adi-Soyadi e e
Telefon ST
Makinenin Bulundugu Adres ..................................................................
Makinenin Bulundugu 11 e fge oo
Mail Adresi e @i
Imza /Kase
SERVIS BILGILERI
Yetkili Servis Adi L e e
Kurulumu Yapan Ad- Soyadl ..................................................................
Kurulum Tarihi s [eiii... L e
Garanti Baglangi¢ Tarihi O
Garanti Bitis Tarihi L e e e

Imza / Kase

UYARI: Iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi i¢in her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan once, her iki kopya iizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol
ediniz

www.gedikkaynak.com.tr

GeKaMac® PoWer Plus TIG 200 DC PFC Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2015-16 21



GeKaMac®

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERi

Makinenin Markasi GeKaMac ................................................
Makine Modeli S
Makine Bandrol ve Seri NO & ...
TUKETICI BILGILERI

Firma Bilgileri e e
Yetkili Adi-Soyadi e e
Telefon ST
Makinenin Bulundugu Adres ..................................................................
Makinenin Bulundugu 11 e fge oo
Mail Adresi e @i
Imza /Kase

SERVIS BILGILERi

Yetkili Servis Adi L e e
Kurulumu Yapan Ad- Soyadl ..................................................................
Kurulum Tarihi s [eiii... L e
Garanti Baglangi¢ Tarihi O
Garanti Bitis Tarihi L e e e

Imza / Kase

UYARI: Iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi icin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan Once, her iki kopya iizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol
ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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URETICi

Uretici: Shanghai HI-ZONE Welding Equipment Manufacture Co.,Ltd.

Uretici Adresi: A-2nd Floor, No.99-3, Shenmei Road, Zhoupu, Pudong, Shanghai 201318
Cin

iletisim Bilgileri: T: +86 21 31295500 | F: +86 21 51919711

iTHALATCI
ithalatci: Gedik Kaynak San ve Tic A.S.
ithalatci Adresi: Ankara Cad No: 306 Seyhli 34906 Pendik, istanbul

Turkiye
iletisim Bilgileri: +90 216 3785000
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s GeKaMac

Gedik Kaynak Ankara Caddesi
No : 306 Seyhli 34906 Pendik, Istanbul / Tirkiye
T+90216 378 50 00 F +80 216 378 20 44
gedik@gedik.com.ir
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