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Bu makine iç kullanım içindir
AEEE Yönetmeliği'ne uygundur.
Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarına uygun olarak tasarlanmıştır.
Kurulum, kullanım ve bakımları kullanım kılavuzuna ve yönetmeliklere uygun olarak yapıldığında makine güvenlidir.
Operatör ve makine sahibi iş güvenliği kurallarına uymakla yükümlüdür.
Makinede bir değişiklik yapıldığında ve iş güvenliği kurallarına uyulmadığında Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.Ş. 
güvenlik veya CE uygunluğu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadır.

Bu makine evsel atık değildir, çöpe atılamaz.    

Makinenin kullanım ömrü bittiğinde veya atıl duruma     

geçtiğinde yönetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.    

AEEE YÖNETMELİĞİ'NE UYGUNDUR.   

Eko Tasarım Açıklaması
Bu makine 2009/125/AT Enerji ile İlgili Ürünlerin Çevreye Duyarlı Tasarımına İlişkin Yönetmelik (2009/125/EC 
Eco Design Directive) gereklerine göre tasarlanmış ve üretilmiştir.
Buna göre boşta çalışma modu olan makineler aşağıdaki gibidir.

 Boşta Çalışma Modu
MMA X
MIG √
TIG √
Plazma √
SAW Kapsam dışı

Verimlilik ölçümleri sadece güç ünitesi üzerinde yapılmalıdır. Su soğutma devre dışı bırakılmalıdır.
Ölçümlerle ve makine ayarlarıyla daha fazla bilgi için Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.Ş.’ye danışılmalıdır.
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Dikkat!  
 

 

Değerli Müşterimiz,  

Sa n ald n  ürünün bak -onar m i lemleri, b an a yetkili ki iler tara ndan yap m d  

A da be len uyar a uyman  önemle rica eder  

 Makinenizi kullanmadan önce kullanma avuzunu okuyunu  
 

 Makine ‘’Garan  Belgesi’’ ni mutlaka onayla n  
 

 Makineyi kullanma avuzunda be en esaslara uygun olarak kullan n  
 

  Servis ih y n  oldu unda; önce kullanma avuzunda bulunan ‘Muhtemel Problemler ve 
Çözümleri” bölümüne (Sayfa 8) bak n  E er sorununuzu gideremez iseniz bulundu unuz yere en 
yak n GE  KAYNAK yetkili teknik servisine (Sayfa 11) ya da GE  KAYNAK merkez servise (Sayfa 13)  
b vurunu  

 
 Uygun olmayan b an , saklama ko ulu, kullan m, tamir ve bak -onar m i lemlerinden kaynaklanan 

hasarlardan Gedik Kaynak San  T sorumlu de ild  
 

 

 

 

 

 

GeKaMac® ürünleri tercih e iniz için t ekkür ederiz  

 

 

               

 

 

 

 

 

GEDİK KAYNAK SAN. VE TİC. A.Ş.  

Ankara Caddesi No:306 Şeyhli 34906 Pendik – İstanbul / TÜRKİYE  

 Tel: +90 216 378 50 00 (pbx) 

Fax: +90 216 378 20 44 

Web: www.gedikkaynak.com.tr  

E-mail: gedik@gedik.com.tr  
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2. GİRİŞ  

Bizim ürünlerimizden birini sa n ald n  için te ekkür ederiz. Makine par ndan en iyi verimi alabilmek için 
parçala n servisinin yap ndan emin olun ve kullanım kılavuzundaki işaretlenen talimatları ve güvenlik 
şartlarını dikkatlice okuyunuz.  Tamir gerek inde, mü teriler ile ilgilenmek için bak m bölümüne 
yönlendirileceksiniz, ürün bizim servis atölyemize ta n r ve uygun olan parçalar e mli personelimizle 
de ilir. Bizim bütün makine ve sistemlerimiz sürekli olarak geli rilir. Biz do u kurulum için gerekli 
parçala bulundurunuz. 
 
 

3. AÇIKLAMA 

Güçlü, verimli, kullan m  kolay, PoWer Plus+CUT 40 PFC MV plazma kesme makinesi bulabilece niz en yenilikçi 
manuel metal kesme çözümü sunan makinedir. 
Kesilecek metal malzeme pine ve k n a b olarak en ideal parametrelerle yüksek standar a kesim i lemi 
vaad etmektedir. En yeni IGBT temelli inverter teknolojisi ile üre mi  ta nabilir 3 fa  bu makine ile araç 
gövdesi, metal yap , tamir ba leri kolay  gerçekle lmektedir. 
Temel teknik özelliklerini u ekilde belirtebiliriz. 
 
ÖZELLİKLER    

 Yenilikçi tasar m. 
 H e lmi , kolay t nabilir. 
 Metalik ana gövdede darbe dayan plas k ön panel. 
 Kazara olu abilecek yanmalara ka korum  
 seye tu urulmu am tutamak 
 Mükemmel kesme kalitesi için parametre kontrol sistemi. 
 Kesim a m n n devam gülasyonu ile temiz kesim görüntüsü elde etme. 
 3 faz enerji giri i 
 Ba lan ç hava ak test butonu 
 Yüksek frekans pilot ark b an ç plazma torcu kullan m  
 yüklemeye kar termosta koruma. 
 %15 oran nda ebeke dalgalanmala ndan etkilenmeden sabit parametreler ile çal ma. , 
 IP 23 koruma s n . 
 Enerji sar ya dü üktür. 

 
 

4. ÇALIŞMA PRENSİBİ 

 
                PoWer Plus+CUT 40 PFC MV plasma kesme makinesinin çal ma prensibi gür 1’de gösterilmi  
 
Tek  faz (120-230V) 50-60 Hz AC Gerilim do ultucu ile do ultulur. 
 

nde IGBT bulunan inverter devresiyle ebeke frekans orta frekansa çevrilir. (20 kHz) 
 
Sonra inverter trafoyla (Medium Frequency Transformer) voltaj dü ürülür.   
 
Orta frekans AC Voltaj, do ultucularla (Fast Recovery Diode) DC’ye çevrilir. 
 
Ç ta k bobin ile a daha ideal DC forma yakla  
 
Devrede ak m geribildirim kontrolüyle a süreki ayarlan      
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4. ÇALIŞMA PRENSİBİ (Devamı)  

  
Figür 1 

 

 

5. TEKNİK VERİLER TABLOSU  

 

 
UYARI:   hir b k  sist minin lad l a bu cihaz, EN/IEC 61000-3-12 standartlar n n 
sa lad min vaat i azami öz dir zmax 0,107   v ya daha azd . G k duyuldu unda 
da m  op atörün  dan mak kurucunun v ya kullan n n sorumlulu udur. Bu cihaz  

ayna na ba land nda zmax 0,107 aral nda  özd ncini sa lar. 
 
 
  
 
 

1 Faz (120-230 V) 50-60 Hz

Model
Parametreler

V

 

 

V

Net 
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6. PoWer Plus+CUT 40 PFC MV MAKİNESİNİN ÖZELLİKLERİ 

 IGBT temelli ve dijital kontrollü teknoloji sunar. 
 EMI esi 
 Yüksek frekanss  b lama imkan  
 Ma meye göre otoma  h  ayar  
 Bas nç, yüksek s k , a ak m gibi alarm fonksiyon  ve çe itli otoma  korumalar mev u ur. 
 Geride ate leme 
 ebeke dalgalanmala na kar  dayan t  
 Pilot ark kontro  sayesinde yüksek h da ve kapasitede kesim imkan  

 

 

7. ELEKTRİK ŞEBEKESİNE BAĞLANTI 

Kaynak makinesini güç kayn na b amadan ön e, ebeke de erlerinin makine e ke ne uygun olup 
olmad n kontrol edin , kaynak makinesinin kap  ‘O’ po isyonunda olmas na dikkat edin  
Makinenin kendi ini güç kayn na b amak için kullan n  E er i de i eksen  daki yöntemi 
uygulay n  

 Makineyi güç kayn na b amak için 3 adet iletken fa  kablosuna ih yaç vard  
 Dördün üsü ise SARI YE  renkte olup, topraklama b an s n kullan r.  

Topraklama terminali mutlaka topraklama kablosu SARI YEŞİL ile güç kaynağına bağlanmalıdır.  
Not:  Kullan n u atma kablo n çap  makine ile birlikte gelen güç kayn  kablosunun çap ndan 
kesinlikle daha küçük olm d  

 S s n n kullanmak demek, makine artan elektro ok artlar nda kullan bilir anlam na gelir. 
 ebeke volta  kr k seviyeyi a nda makine korumas devreye girer, alarm yanar ayn amanda 

 a  kesilir. 
  Makine, ebeke volta  kr k seviyesinin sürekli al nda veya üstünde ça rsa makinenin kullan m 

ömrü a a ak  
Bunun için a daki ya nla uygulayabilirsin  
 

 Besleme volta n de rebilirsin  
 Makinenin giri inde voltaj regülatörü kullanabilirsin  

 

 

8. KURULUM-MONTAJ 

Güvenli kullan m  s amak için kurulma i lemi dikkatli bir ekilde yap m d  Bu kullan m avu undaki 
üre nin talimat na kullan  kurulum ve kullan m s as nda uymakla sorumludur. Sistemi kurmadan ön e 
kullan , ça ma sahas ndaki muhtemel elektromanye k problemleri dikkate alm d  
Ay  kurulumu a dakilere yak n yapmaktan k nman  tavsiye ede  

 Telefon, sinyal ve kontrol kablola  
 Radyo telev yon ve i ve a  
 Bilgisayar ve kontrol ölçü aletleri 
 Güvenlik ve koruma aletleri. 

Kalp pili veya i itme a  kullanan ki iler makineyle çal madan ön e doktora dan mala  gerekmektedir. 
Çevre artla  IP 23 S standartla n n ( IEC 60529 bask s  ) koruma seviyesine uyumlu olm d  Bu sistem 
güçlendirilm  hava ak m  ile so utulmaktad  Bu makine IP 23S koruma dü yine uyumlu olarak in a 
edilmi  Bu da demek k  

 12 mm’lik çap ara e yaban ka simlerin makine içine giri i engellenmi  
 60 dere elik  oran e makinenin yü yi su püskürtmelerine kar korunak  
 Suyun sebep o a  ara  etkilere kar  kaynak makinesin hareketli parçala  hareket halinde test 

edilmi  
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9. ÖN VE ARKA PANEL 
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10. KESME HAZIRLIĞI 

 
1) Enerji kablosunu prize tam oturdu undan emin olunuz. 
 
2) Hava hortumunu hava kayn na ta n  Topraklama kablosunu da malzemeye. 
 
3) Açma kapama anahta n a z güç ledi yanacak  
 
4) RUN/SET tu unu SET pozisyonuna n  sonra hava bas n  3,5-6 bar’a ayarlay n  
 
5) RUN/SET tu unu RUN pozisyonuna n , hava ak m sona erdikten sonra a  ayarlay n  
 
UYARILAR: 
 

 Kesme esnas nda alarm ledi yanarsa torcun  b k p ledin sönmesini bekleyiniz. 
Söndükten sonra devam edebilirsiniz. 

 Uzun kullan mdan sonra nozul ve torç ucunda oksidasyon meydana gelebilir. Torç ucu ve 
nozulu de niz. 

 Torç te bas yken torç üzerindeki parçala hareket e rmek sak n d r!  
 
 
 

11. BAKIM ONARIM  

 
Dikkat:  Makine içinde herhangi bir bak m yapmadan önce sistemin enerji b an s n kesiniz. 
Orijinal yedek parçalar özellikle bu cihaz için tasarlanm  Orijinal olmayan yedek parçalar da makinenin 
veriminde dalgalanma veya güvenlik seviyesinde dü me öngörülür. Orijinal olmayan yedek parçala n 
kullan m ndan dolay sorumluluk kabul etmemekteyiz. 
Bu sistemler tamamen sabi r ve  ekilde ilerler: 
 
• Bas nçl  hava kullanarak periyodik olarak biriken toz ve pisli in temizlenmesi, elektrikli parçala n 
bozulmas ndan ka k için tavsiye edilir. udan do uya hava tabancas n  elektrikli parçala n üzerine 
tutmay n  
• A  s nmaya sebep olabilecek, y pranan kablolar veya gev eyen b lan ar  ay t etmek için 
dönemsel bak m  yap n    
 

 

12. DEPOLAMA VE TAŞIMA  

 
 Kaynak makinesi, -10°C ile +40°C aras nda s cak ta en fazla  % 70 nem oran na sahip kap  odalarda 

depolanm d  
 

 Odada yak , iletken toz veya b a çevre unsu  bulunm d  
 

 Kaynak makinelerinin uygun ekilde saklanmas  tavsiye edilir. 
 

 Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara kar  korunacak ekilde 
ambalajlanm d  
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13. MUHTEMEL PROBLEMLER VE ÇÖZÜMLERİ  

 
Problem Muhtemel Çözümler 

Güç anahta a  anca  ye il LED 
yanm yor 

Enerji ablosu b an a n ontrol ediniz. Fi  iç b an ar n ve priz 
iç b an a n ontrol ediniz.  
 

Torç butonu bas n hava  
a nda az  
 

Kontrol ar  ar a olabilir- De rilmeli 
Selenoid valf a a olabilir- De rilmeli  

Te e bas lmas na ra men pilot ar
b l or. 

Kontrol ar  ar a olabilir- De rilmeli 
Torç yuvas na tam b anmam  olabili -  Sö üp yeniden ta n  
Torç u pman  a s nm  olabilir – De ilmeli 
Torç te  butonu a a olabilir. – De i lmeli. 
 

Kesim esnas nda ar  duruyor se b an  e s se ablosu ve b an a ontrol edilmeli. 
 

Ma ne a ld nda güç ledi yan yor 
ama fan ve hava ontrol val  

m yor. 
 

Faz n b s  geliyor olabilir. 

Ma ne b aç da . dan sonra 
alarm ledi yand  

Fan n hava a s anam yordur. 
Ma ne a s nm  olabilir. 
Giri  volta  normal seviyenin üstünde olabilir. 
 

Torç te e bas ld nda ate lenme 
olmuyor. 

Ma nenin RUN modunda oldu undan emin olunuz. 
Torç parçala n ontrol ediniz. 
Gaz bas n  ontrol ediniz. 
 

Yetersiz ar  olu uyor. 
Gaz d s ta  oldu undan emin olunuz. 
Torç uç parçala a s nm  olabilir yenisiyle de niz. 
 

 birden esildi ve te e 
bas lmas na ra men b lamad  
 

Ma ne a s nm  olabilir, so umas n  s ay n  

Gaz a yo , güç ledi yan yor, fan 
yor. 

 

Gaz hortumu b de ldir veya bas nç ço  dü ü tür. Gaz 
b an a n ontrol ediniz. Ayar  haz  için gaz bas n
ayarlayn  
 

Dü ü  sme ayar yan  yap m  Ayar  ontrol ediniz. 
 

Torç esiyor ama esme alitesi 
yetersiz. 

ontrol ayar o  dü ü tür a m ayar n a n  
Torç, malzemenin üzerinde ço h hare  e inden esme h
az yordur. 
Bas nç e s olabilir. Hava bas n  ontrol ediniz ve hava a n
uygun pozisyona ayarlay n  
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14. UYARILAR 

 
 Duman ve zara gaz , solunum yap n bölgeden uzak tutunuz. Ba n  dumana maruz 

b kmay n  
 Fan yeteri kadar duman  uzakla am yorsa aspiratör kullan n  
 Kesme i leminde kulland n z malzemeye göre ortaya an gazlar far  gösterebilir. 
 Her zaman GBF (Güvenlik Bilgi Formu) kartla n okuyarak ça n  
 Duman ve zarar z  emici özel cihazlar kullan n  
 Yan  ve patlay  maddelerin oldu u yerde cihaz kullanmay n  
 Plazma kesme i lemi yüksek volta nerji bar nd u enerji ka c ve ciddi hasarlara sebep olabilir. 
 Elektrikli ve s k malzemelere dokunmay n  
 Kuru eldiven ve k yafet kullan n  Kendinizi ma parças  ve kesilmi  parçalardan koruyunuz. 
 Makineye müdahaleden önce makineyi kapa n  
 Is nm  ve zarar görmü  malzemeleri de niz. 
 madan önce kullan m k avuzunu dikkatle okuyunuz. 
 cak parçalardan, k v c m, kesme parçala  çapak  yan  veya patlamaya neden olabilir. 
 ma alan nda tutu abilecek bir malzeme olmad ndan emin olunuz. 
 erisinde patlay  veya yan  madde bulunan bir malzemeyi kesmeyiniz. 
 Yan  tehlikesi olan yerlerde kesme yaparken muhakkak yan  tüpü bulundurunuz. 
 Sual  veya su masas  alüminyum parça kesimlerinde parçan n al nda s m  hidrojen gaz

tutu maya, patlamaya neden olabilir. 
 Plazma kesme i lemi s a zara  olacak ekilde yüksek ses içerebilir. Kulak  veya kulak k

kullanarak zarar tehlikesini minimuma indiriniz. 
 Plazma kesme i leminde ortaya an plazma ark n  ultraviyole ve z tesi n içerir bu da göze 

ve deriye zarar verebilir. Bu zara  nlardan korunmak için kesme esnas nda kaynak maskesi veya 
kaynak kaske  kullan m d  Ayn zamanda yan bariyerli güvenlik gözlükleri kullan lmal d  

 Kesme esnas nda eldiven ve uygun elbise kullan m önem arz etmektedir. 
 
 
En çok y nan s n ar güç kayn na a edilir. Güç kayn  a s  durumunda takip edilmesi gereken yol 
öyledir: 

 
1) Güç kayn  voltaj de erini kontrol ediniz.      
2) Güç kayn  anahta na enerji kablosunun do ru ekilde ta d n kontrol ediniz. 
3) Güç sigortas n n yanmad n veya gev emed ini kontrol ediniz. 
4) Ay  dakilerin de kusurlu olup olmad n kontrol ediniz: 

 Makineye enerji s ayan anahtar 
 Duvardaki priz 
 Jeneratör anahta  

 
NOT: Makinenin tamiri için be en teknik yeterlilikler gereklidir, ar a durumunda teknik servisimize 
b vurmay tavsiye ederiz. 
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15. PoWer Plus+CUT 40 PFC DEVRE ŞEMASI  
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No Item code SAP KODU Description Unit QTY
1 8.253RM.001 6064200068 Handle PCS 1.00
2 8.301RM.662 * Shell PCS 1.00
3 8.036RM.662 * chassis PCS 1.00
4 8.304RM.004 * Fan cover PCS 1.00
5 7.253.465 Oil water separator PCS 1.00
6 7.155.021 * External forced cable fixing clip PCS 1.00
7 7.232.739 6064100406 switch (red) PCS 1.00
8 8.462.635 * Oil water separator PCS 1.00
9 7.682.202 * Machine foot PCS 4.00

10 7.720.053-A 6064100407 Fan PCS 1.00
11 7.253.062-A * solenoid valve PCS 1.00
12 8.123RM.911 6064100408 Air valve installation plate PCS 1.00
13 L.185RM.630-B 6064100409 main transformer PCS 1.00
14 S.200RM.662-TR * CUT 40 PFC IGBT BLOCK PCS 1.00
15 W.496RM.230 6064000116 CUT40PFC front PCBA PCS 1.00
16 8.069RM.951-A * front panel PCS 1.00
17 7.667.021 6064100430 Central socket PCS 1.00
18 7.152.313-A 6064200055 Euro Quick connector PCS 1.00
19 7.458.430 * knob PCS 1.00
20 7.557.031-A 6064200375 Waterproof cap PCS 1.00
21 8.306RM.662 * Panel mounting plate PCS 1.00
22 7.503.519-A 6064100117 Hexagonal isolation column PCS 4.00
23 W.496RM.124-G 6064000373 CUT40/40DV/PFC control PCBA PCS 1.00

S.008RM.662-TR   POWER PLUS CUT 40  
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17. GARANTİ ŞARTLARI  

 

i. Garan  süresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden i baren b lar ve 2 y  
 
Kaynak makinesinin garan  süresi içerisinde ar alanmas  durumunda tamirde geçen süre garan  süresine 
eklenir. Kaynak makinesinin tamir süresi en fa la 20 i  günüdür. Bu süre, kaynak makinesinin servis istasyonuna, 
servis istasyonunun olmamas  durumunda s s  ile kaynak makinesinin sa s  bayiisi, acentesi, temsilcil i, 
ithala s veya imalatç s ndan birine teslim ed tarihten baren b lar. 

Kaynak makinesinin garan  süresi içerisinde gerek mal eme ve i çilik, gerek montaj hatala ndan dolay  
ar alanmas  halinde, i çilik masra  de i len parça bedeli ya da b a herhangi bir ad al nda hiçbir ücret 
talep edilmeksi n tamiri yap k  

ii. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden baren garan  süresi içinde kalmak kayd  ile iki y  içerisinde, ayn        
ar ay  üçten fa la tekrarlamas  veya far  ar alar n be ten fa la ortaya mas  sonucu, maldan 
yararlanamaman n süreklilik ka anmas , tamir için gereken a ami sürenin lmas , servis istasyonun mevcut 
olmamas  halinde s s  ile sat , bayii, acentesi, temsilcil i, ithalatç s  veya imala s ndan birinin 
dü nleyece i raporla, ar as n n tamirinin mümkün bulunmad  belirlenmesi durum nda, ücrets  olarak 
de rme i lemi yap k  
 

iii. Kaynak makinesinin kullanma avu unda yer alan hususlara ay  kullan mas ndan kaynaklanan ar alar 
garan  kaps d ndad  
 

iv. Garan  Belgesi ile ilgili olarak abilecek sorunlar için Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakan  Tü n ve 
Rekabe n Korunmas  Genel Müdürlü ü’ne b vurulabilinir. GE  KAYNAK SAN. T . ’nin verdi  garan , 
münhas ran üre i makinelerin yap m nda kullan n parçala n mal eme ve i çilik kusurunun GE  KAYNAK 
SAN. T   tara ndan da kabul edilecek teknik bir heyetçe tespit edilmesi halinde sö  konusudur. Sö  konusu 
garan , kullan m esnas nda sarf edilen mal emeleri ( ase ve kaynak penseleri, kontak meme, no ul, torc spirali, 
tel yolluk , tel sürme makaras , ampul, sigorta vb.) kapsama , bu sarf mal emeleri ile kaynak mal emeleri 
garan  kapsam d ndad  
 

v. Garan  kaps ndaki ürünlerde herhangi bir kusurun ortaya mas  halinde mü teri veya kullan  derhal ve 
ya  olarak GE  KAYNAK SAN. T  A. ye ar alanan makinenin ar as n  makinenin ad n  seri numaras n
fatura tarihini ve fatura eden man n ad n  bildirmek orundad  GE  KAYNAK SAN. T   kendisi için en 
uygun ekilde, ya kendi fabrikas nda, ya mü terinin atölyesinde ya da yetkili sa  sonras  servisin atölyesinde 
makinenin tamirini bedels  olarak yapar veya yap  Mü terinin yuka da be en belgeleri göstermemesi 
halinde ilgili makinenin kendi deposundan k tarihi ba  alarak 15 ay  bir süreyi garan  kaps nda sayar.  
 

vi.GE  KAYNAK SAN. T  A. .’ nin yuka da be en, garan  kaps ndaki ürünlerin kusurlu olmas  halinde 
bedelsi  tamiri d nda, makinelerde meydana gelebilecek ar alar yü ünden olu abilecek i  kayb  veya imalat 
kayb bi konularda herhangi bir sorumlulu u sö  konusu de ldir. 
 

vii. Makinenin, kullan m avu unda be en ortamlara uygun olmayan bir ortamda mas , uygun olmayan 
artlarda depolanmas  GED K KAYNAK SAN. T  A. markas  aksesuar  ve sarf mal emeleri d nda aksesuar ve 

sarf mal emeleri kullan lmas  ve makinenin mü teri tara ndan tamir edilmeye çal lmas  hallerinde GE K 
KAYNAK SAN. T ’nin garan si geçers  olacak  
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           GeKaMac® 

Gedik Kaynak Makineleri  
KAYNAK MAKİNESİ  
GARANTİ BELGESİ 

MAKİNE BİLGİLERİ  

Makinenin Marka    : ………………………………………………………… 

Makine Modeli   : ………………………………………………………… 

Makine Bandrol ve Seri No  : ………………………………………………………… 

TÜKETİCİ BİLGİLERİ 

Firma Bilgileri                               : ………………………………………………………… 

Yetkili Ad -Soyad                  : ………………………………………………………… 

Telefon    : ………………………………………………………… 

Makinenin Bulundu u Adres  : ………………………………………………………… 

Makinenin Bulundu u   : ………………………………   lçe …………………… 

Mail Adresi    :………………………………@……………………… 

mza /     :      

SERVİS BİLGİLERİ 

Yetkili Servis Ad    : ………………………………………………………… 

Kurulumu Yapan Ad-Soyad  : ………………………………………………………… 

Kurulum Tarihi  : …………/………/…..……………………………… 

Garan ng  Tarihi : ………………………………………………………… 

Garan  Tarihi  : ………………………………………………………… 

mza / Ka e   :  

 

                                     

 

                                  www.gedikkaynak.com.tr  

UYARI:   kopya olarak haz lanm  olan Garan  Belgesinin geçerli olabilmesi için her iki nüshan n da 
tara n zca ve Yetkili Servis tara ndan imzalanm  gerekmektedir. Garan  belgesi imzalanmadan önce, 
her iki kopya üzerindeki makine seri numaralar n n ayn oldu unu kontrol ediniz  

 

GeKaMac® 
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   18 

           GeKaMac® 

Gedik Kaynak Makineleri  
KAYNAK MAKİNESİ  
GARANTİ BELGESİ 

MAKİNE BİLGİLERİ  

Makinenin Marka    : ………………………………………………………… 

Makine Modeli   : ………………………………………………………… 

Makine Bandrol ve Seri No  : ………………………………………………………… 

TÜKETİCİ BİLGİLERİ 

Firma Bilgileri                               : ………………………………………………………… 

Yetkili Ad -Soyad                  : ………………………………………………………… 

Telefon    : ………………………………………………………… 

Makinenin Bulundu u Adres  : ………………………………………………………… 

Makinenin Bulundu u   : ………………………………   lçe …………………… 

Mail Adresi    :………………………………@……………………… 

mza /     :      

SERVİS BİLGİLERİ 

Yetkili Servis Ad    : ………………………………………………………… 

Kurulumu Yapan Ad-Soyad  : ………………………………………………………… 

Kurulum Tarihi  : …………/………/…..……………………………… 

Garan ng  Tarihi : ………………………………………………………… 

Garan  Tarihi  : ………………………………………………………… 

mza / Ka e   :  

 

                                     

 

                                  www.gedikkaynak.com.tr  
 

UYARI:   kopya olarak haz lanm  olan Garan  Belgesinin geçerli olabilmesi için her iki nüshan n da 
tara n zca ve Yetkili Servis tara ndan imzalanm  gerekmektedir. Garan  belgesi imzalanmadan önce, 
her iki kopya üzerindeki makine seri numaralar n n ayn  oldu unu kontrol ediniz  

 

GeKaMac® 
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ÜRETİCİ 
 
Üre ci: Shanghai HI-ZONE Welding Equipment Manufacture Co.,Ltd.  
Üre ci Adresi: A-2nd Floor, No.99-3, Shenmei Road, Zhoupu, Pudong, Shanghai 201318  
Çin 

 Bilgileri: T: +86 21 31295500 | F: +86 21 51919711  
 
 
İTHALATÇI 
 

halatç   Gedik Kaynak San ve Tic  
halatç  Adresi: Ankara Cad No: 306 Seyhli 34906 Pendik, stanbul  

Türkiye 
le im Bilgileri: +90 216 3785000 
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