S GeKaMac PoWer MIG GS 3500 C

Uriin Ozellikleri

* Multi prosesli pulse ve double-pulse fonksiyonu ile
capaksiz kaynak imkani

¢ Celik, Paslanmaz Celik ve Aliminyum kaynaklarina
uygun

* MIG MAG Sinerjik dijital kontrol sayesinde maksimum
performans

* Yiksek verimlilikte calisma

e Jeneratdr ile calismaya uygun

¢ Dijital ekranh gbsterge ile hassas akim ayarlama imkani

* + % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

e Kompakt tasarim (tel sirme Unitesi gl¢ Unitesinin
icinde)

Ekstra Fonksiyonlar

¢ Dusuk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararlhgi

e Parametreleri hafizaya alma 6zelligi

¢ Multi-proses: MIG-Sinerjik-MIG-TIG-MMA

* Dijital gostergeli tel sirme Unitesi Gzerinden
parametreleri ayarlama imkani

e Mukemmel kaynak baslangic¢ ve sonlandirma 6zelligi

¢ Akilli yazilm sayesinde malzeme kalinligi, kok
yuksekligi ve ark boyu parametreleri ayarlanabilir.

* Malzeme, gaz ve tel capi secimi

® 2T / 4T / Stitch ve Punta modlar

e Hata kodlari ile ariza tespit bildirimi

* Makine isisina bagl olarak ¢aligan fan sogutma sistemi
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e Konteyner e Celik Konstriksiyon
e Demiryolu e Tersane ve Off-Shore
e Otomotiv Sektorl Uygulamalari
 Makine imalat Endstrisi e Otomotiv
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