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PoWer MIG 505

Uriin Ozellikleri

Multi Prosesli olup agir calisma kosullarina gére
tasarlanmistir.

* Maksimum verimlilikte
+ Jeneratér ile calismaya uygun
+ Dijital ekranli gOsterge ile hassas akim ve
gerilim ayarlama imkani
« ileri duizey dalga formu kontrol teknolojisi
+ Uzun sureli calisma sartlarinda maksimum performans
+ Sabit kaynak akimi ve ¢ok az sicrama
* Mikemmel kaynak kalitesi

Ekstra Fonksiyonlar

Duslk akimlarda dahi dalga formu kontrol fonksiyonu
sayesinde kararli ark

* MIG/MAG, Lift-TIG, ortilu elektrod ve

6zlu tel kaynaginda mukemmel sonug

+ Kaynak esnasinda akim/gerilim ayarlama imkani

* 4 makarali tel sirme sistemi

* 2T/4T Tetikleme modu

* Hot Start

* Arc Force

+ Ark Kontrol

Kullanim Alanlari

- imalat/ Celik Konstriiksiyon « Bakim ve Onarim

- ingaat - is Makineleri Uretimi
* Boru Hatti * Enerji Uretimi
+ Gemi Insa Sanayi + Otomotiv
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