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Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandid: ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun degildir.

P —
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gére tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gdre bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.
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AT UYGUNLUK BEYANI
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Bu uygunluk beyani yalnizca imalatginin sorumlulugu altinda duzenlenir.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

istanbul, Turkey, 08.03.2024
imalatci / Manufacturer
GEDIK KAYNAK SANAYi ve TICARET A.S.
Ankara Cad. No.306 Seyhli Pendik ISTANBUL TURKIYE

Uriin / Product ARC WELDING MACHINE

Marka-Model / Brand- Model POWER MIG 500

Yukarida tanimlanan beyanin nesnesi ilgili uyumlastirilmig AB mevzuati ile uyumludur.

The object of the declaration described above, is in conformity with the relevant union
harmonisation legislation.

Direktifler / Directives 2014/30/EU & 2014/35/EU & 2009/125/EC
Uyumlastinilmig standartlar ve uygunlugun deklare edilmesiyle iligkili diger referanslar.

References to the relevant harmonised standarts used and references to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared.

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN IEC 60974-10:2021

Bu ekipman, talimatlara uygun kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve kullanildiginda
belirtilen standartlara uygundur. Makine Uzerinde bir degisiklik yapildiginda veya yanlis
kullanimda deklarasyon gecersiz olur.

The equipmentis in compliance with pertinent legislation when installed, utilized, and
maintained in accordance with the enclosed instructions. This declaration will be invalid under
any modification or improper use.

imalatgi Adina imzalayan / Signed for and on behalf of:

Hatice Ozel, Equipment Business Unit Director O\
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2. GUVENLIK KURALLARI

acabilir.

[N\
A Bu isaretler uyari sinyalleridir!

Sagliniz icin asagidaki talimatlara litfen uyunuz!

Makinenin baglantilari, bakim-onarim islemleri yetkili kisilerce yapilmalidir. Makineyi g¢alistirmadan once
kullanim kilavuzunu okuyunuz. Talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar gérmesine yol

Kendinizi ve baskalarini olasi ciddi yaralanma veya 6lim risklerine karsi koruyunuz.

Cocuklari uzak tutunuz.

Viicuduna kalp pili takili kisiler, kaynak makinesini ¢alistirmadan dnce doktorlarina danismaldirlar.
Galisilan pargalar tzerinde elle islem yaparken dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme islemi sirasinda
parganin asiri isinmasinin neden olabilecegi yanmalardan korunmak igin gereken uygun aletleri

kullaniniz.

Kurulum, bakim ve onarimla ilgili bitin islemlerin sadece vasifl kisilerce gergeklestirildiginden emin
olunuz.

Yeterli 6nlem alinmadiginda elektrik ¢arpmasi, duman gazlarindan zehirlenme, ark radyasyonu,
yangin gibi tehlikeler ortaya cikabilir.

Saglam, kuru, elektrige karsi yalitimli, aleve karsi dayanikli malzemeden yapilmis eldiven ve is onlugu
tercih ediniz.

Makineyi kullanmadiginiz zamanlarda kapali tutunuz.

Topraklamasi yapilmis elektrik hatti kullaniniz.

Makinenin kullanimi sirasinda yiksek sesten korunmak icin kulak koruyuculari takiniz.
Sicak parcalara giplak el ile dokunmayiniz.

Havalandirma girislerinin 6nini kapatmayiniz.

Kart ve benzeri pargalardaki statik elektrikten korunmak icin topraklama bandi kullaniniz.
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2.1. ELEKTRIK CARPMASI

= Sase pensesi, lizerinde galisilan parga veya zemin devreleri, kaynak makinesi agik
iken elektriksel olarak aktiftir. Bu aktif pargalara ciplak elle veya islak giysiyle
dokunmayiniz. Ellerinizi yalitmak igin kuru ve deliksiz eldivenler giyiniz.

e Makine calisirken sase pensesine, makineye bagl is parcasina, elektrik ileten pargalara kesinlikle
dokunmayin.

e Makineyi topraklamasi yapilmis prizlerde kullaniniz.

2.1. ELEKTRIK CARPMASI (Devami)

e Sase pensesini sogutmak igin su kullanmayiniz.
e Yerden yliksekte ¢alismaniz durumunda giivenlik kemeri takiniz.
e  Glg kablolarinin izolasyonunu sik sik kontrol edin ve hasarli kisimlari onariniz.

e Makineyi fisten gektiginizde metal uglarina dokunmayiniz.

2.2. ARK ISINLARI

= Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi kivilcimlardan ve ark isinlarindan
korumak igin uygun filtreli bir koruyucu maske kullaniniz.

e  Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87. | standartlarina uygun olmalidir.
e Aleve dayanikl giysiler kullaniimalidir.

e  Koruyucu maske sizi elektrik carpmasina, istya, kivilcima karsi koruyacaktir.

2.3. GAZLAR VE DUMANLAR

. Kaynak islemi sirasinda sagliga zararli dumanlar ve gazlar olusabilir. Bu gazlar
solumayiniz.

_{, @ ‘ . Kaynak yaparken basinizi dumanin disinda tutunuz.

e Dumanlari ve gazlari soluma alanindan uzak tutmak icin arkta yeterli havalandirma saglayin ve/veya
duman emme makineleri kullaniniz.

e Dumana sirrekli maruz kalmak akciger hastaliklarina yol agabilir.
e  Kullandiginiz trline gore gaz maskesi takmak gerekebilir.

e  Dumana maruz kalindiginda cilt yanmasi, bas ddnmesi, mide bulantisi, ates gibi etkiler hissedildiginde
derhal kaynak yapma islemini durdurun ve ortamin havalandirmasini yapiniz.
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2.4. KAYNAK KIVILCIMLARI

® Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari ¢ikartin. Eger bu mimkiin
degilse, kaynak kivilcimlarinin yangin ¢ikarmasini 6nlemek igin bunlarin
Uzerlerini 6rtiinGz.

e Kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin kiguk ¢atlaklardan ve agiklklardan
kolayca komsu alanlara gecgebileceklerini unutmayiniz.

e Yakit hatlari yakininda kaynak yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin séndirici bulundurunuz.

e  Yanici malzemelerin oldugu yerde kaynak yapiyorsaniz bir gézlemci bulundurunuz.

2.5. ELEKTRIK VE MANYETiZMA

= Biriletkenden gecen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF - Electric and
-~ a Magnetic Fields) olusmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak kablolari ve kaynak
makineleri etrafinda Elektrik ve Manyetik Alanlar yaratir.

-

I-"'\-

e  Elektrik ve Manyetik Alanlar bazi kalp pillerinin igleyisini bozabilir. Bu nedenle, viicutlarina kalp pili
takil kaynakgilar, kaynak yapmadan 6nce doktorlarina danismalidirlar.

e Kaynaksirasinda Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen baska saglik sorunlarina
da neden olabilir.

e  Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalmayi en aza indirmek icin kaynak yaparken asagida belirtilen
konulara dikkat edilmelidir:

* Sase pensesi ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayiniz.
* Viicudunuzu elektrot ile sase kablolari arasina sokmayiniz.
* Sase kablosunu lzerinde ¢alisilan pargaya miimkiin oldugu kadar yakin baglayiniz.

* Kaynak yaparken giic tinitelerinden mimkiin oldugu kadar uzak durunuz.

2.6. HAREKETLI PARCALARDAN KAYNAKLI KAZALAR

e Hareket halinde olan nesnelerden uzak durunuz.
e Hareketli pargalarin yaninda galisirken dikkatli olunuz.
e Dismelere karsi metal burunlu ayakkabilar tercih ediniz.

e Makinenizin kapaklarini, kapal tutunuz.

3. ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Makineler, ilgili bitlin ydonetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber iletisim
(telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen retebilir. Bu
etkiler, maruz kalan sistemlerde gilivenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan uretilebilecek
etkilerin miktarini azaltmak veya yok etmek igin bu bdlimua dikkatli okuyup anlayiniz. Bu makineler sanayi
bolgesinde calistirlmak (izere tasarlanmistir. Eger 06zel vyerlerde (ev vb.) calistirilirsa, muhtemel
elektromanyetik etkileri dnlemek icin 6zel tedbirlerin alinmasi gerekir.
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Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup calistirmasi gerekir. Bu makinelerin
calistirlmasindan dolayi herhangi elektromanyetik etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek igin dizeltici
tedbirler almali, gerekirse GEDIK KAYNAK SAN. Ve TiC. AS. ile irtibata gegmeli, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. Ve
A.S./nin yazilh onayl alinmadan makine Uzerinde herhangi bir degisiklik yapilmamaldir. Makineyi monte
etmeden 6nce galisma alaninin, elektromanyetik etkilerinden etkilenebilecek araglar yéniinden kontrolu
yapilmalidir, bu cihazlar:

* Makinenin ¢alisma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon kablolari ve kumanda kablolari,

* Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,
* Bilgisayar veya bilgisayar kontroliindeki araglar,

* Endustriyel islemler igin glivenlik ve kontrol teghizatlari,

3. ELEKTROMANYETiK UYUMLULUK (EMC) (Devami)

* Kalibrasyon ve 6lgii cihazlari,
* Kalp ritim cihazi ve isitme yardimci cihazlari gibi tibbi cihazlar,

e Calisma alaninin yakininda ¢alisan teghizatlarin elektromanyetik bagisikligini kontrol ediniz. Kullanici,
calisma alanindaki biitiin techizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek koruma
tedbirleri gerektirebilir.

e Cahisma alaninin ideal dlgileri, bu bolgenin konstriiksiyonuna ve burada yer alan diger etkenlere gére
belirlenir. Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak icin asagidaki uyarilar
dikkate aliniz:

* Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapin. Eger
elektromanyetik bir etkilesim olusursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi bazi 6nlemlerin alinmasi gerekebilir.
Cikis kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmaldir.

4. GENEL BiLGi VE UYARILAR

e Kullanim kilavuzunu ve iginde bulunan givenlik tedbirlerini okumadan kaynak makinesini kurmayin,
¢alistirmayin ve onarmayiniz. Bu kullanim kilavuzunu saklayin ve her zaman elinizin altinda
bulundurunuz.

e s bittikten sonra veya ise uzun siire ara vereceginiz zaman kaynak makinesinin sebeke ile olan elektrik
baglantisini kesiniz.

e  Kaynak makinesi Gizerinde hicbir degisiklik yapmayin. Bu islem, makinenin 6zelliklerini kaybetmesine
ve teknik verilerin degismesine neden olabilir.

e Kaynak makinesi Gizerinde adaptasyon yapilmasi yasaktir. Adaptasyon yapilmasi, sadece garanti
haklarinin kaybedilmesine neden olmakla kalmaz, ayni zamanda makinenin kullanim giivenligini de

tehlikeye sokabilir ve kullanicilari elektrik carpmasi riskiyle karsi karsiya birakabilir.

e Yanhs kullanim veya kullanicinin hatasindan dolayi kaynak makinesinde hasar meydana gelmesi,
garanti haklarinin kaybedilmesine neden olur.

e  (Calisma sirasinda kabul edilen ortam sicakhk araligi - 10°C ile + 40°C'dir.

e Uretici firma, 6nceden haber vermeden teknik 6zellikleri degistirme hakkini sakli tutar.
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e  Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlgi tarafindan belirlenen kullanim émri 10 yildir.

e  Makinenin faninin duvarla arasinda en az 30 cm mesafe olmalidir.

e Kaynak makinesini havalandirmasi saglikli yapilan bir ortamda galistiriniz.

e Makineyi, etkilesim olmamasi agisindan radyo kontrolli cihazlardan uzak bir yere koyunuz.

o  Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan kisilerin makinenin sase kapagini agmalari ve
mudahalede bulunmalari tehlikelidir.

e  Calistirldigi ortam deniz seviyesine gbre 1000 metrenin altinda olmalidir.

e Calistinldigi ortamin nemlilik seviyesi %90’nin altinda olmalidir.(+20°C)

5. PoWer MIG 5000 KAYNAK MAKINESiNiN GENEL OZELLIiKLERi VE AVANTAIJLARI

PoWer MIG 500 ve 630, en son PWM ve IGBT teknolojisi kullanilarak Uretilen inverter kaynak makinesidir.
Makinenin sebeke frekansini orta frekansa cevirmesi; daha portatif, kiicik, hafif olmasini ve daha az giic
tiketimini saglar.

PoWer MIG 500 ve 630 kaynak makinesinin sagladigl avantajlar:

e MIG serisi kaynak makinelerinde karisim gaz kullanilarak (Ar+0,, Ar+CO;) aktif gazl prosesler, MAG
kaynagi, Soygaz (Ar) kullanilarak MIG kaynagi gergeklestirilmektedir.

e Yuksek gerilim, yiksek akim, yUksek sicaklik igin korumasi vardir. Bu durumlarda 6n paneldeki led yanar
ve makine ¢ikig akimi otomatik olarak keser. Bu sayede makinenin kullanim émrui uzar.

o Dijital kontrolli ger¢cek zamanli kaynak parametreli ekrani vardir.

e  Yiksek performans ¢ok fonksiyonlu MIG-MAG kaynak makinesidir.
e Dalga form kontroli ile kararl kaynak imkani sunar.

e IGBT teknolojisi sayesinde diislk gii¢ tiiketimi saglar.

e MIG serisi kaynak makineleri tiim pozisyon kaynaklarda ve gesitli malzeme tiplerinde
kullanilabilmektedir. (Paslanmaz gelik, karbon celik, alasimli malzemeler vb.)

MAG: Metal Active Gas Welding
MIG: Metal Insert Gas Welding

IGBT: Insulation Gate Bipolar Transistor.
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6. PoWer MIG 500 & 630 KAYNAK MAKINESINiN CALISMA PRENSIBI

N = - » . . Ly
—p| 3-phaserectifier > HF inverter | HF transformer Rectifier & filiter
—p > > -

A

Control circuit

PoWer MIG 5000 kaynak makinesinin ¢alisma prensibi sekil-1'de gosterilmistir.

e ACUg faz (Three-Phase AC 380V+10% , 50/60 Hz) dogrultucu ile dogru akima (DC) gevrilir.
e DCakim, inverter devresi ile frekansi 20 kHz (Orta Frekans) olacak sekilde AC akima gevrilir
e  Orta frekans trafo (Medium Frequency Transformer) ile gerilim distralir.

e  Orta frekans dogrultucu (Medium Frequency Rectify) ile AC akim DC akima gevrilir.

e  Sabit ¢ikis akimi elde edebilmek igin akim geri besleme kontroll (Current Positive-Feedback Control)
kullanilir.

e Busayede kaynak akim parametreleri devamli sekilde gereklilikler saglanarak degistirilebilir.

Uy, (VIR Volt-Amper - A
istigi U= Anma Yiik Gerilimi
Karakteristigi Kaynak akimi ile kaynak =
Calisma noktalar voltaji arasindaki iligki
/ [>= Kaynak Ak
44

L/ N

14

-
0 600 I, (&)

Volt-Amper Karakteristigi

U= 14+ 0.0512 (V)
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7. TEKNiK VERILER TABLOSU

Teknik Ozellikler Birimi Model
MIG 500 MIG 630
Sebeke gerilimi 3 Fa7380 V +10%, 50/60 Hz
Gegikmeli sigorta A 38 51
Kurulu giic kVA 25 33
Akim aralig A 60-500 60-630
Cikis gerilim aralig v 1550 17-44
_ i _ 60% S00A
Devrede Kalma Oram 2100 390 630
Tel capr (Masif tel) 0.8/1.0/1.2/1.6 0.8/1.0/1.2/1.6
= mm
Tel capi(Ozlii tel) 1.2/1.6 2.0/2.4/2.8
. Koruma simfi IP21S
Izolasyon sinifi H
Boyutlar mm 636X322X584
Agirhik Kg 49 | 60

8. DEVREDE KALMA ORANI VE ASIRI ISINMA

Bosta Calisma Orani: Makinenin 10 dakika

A ‘
e Amp boyunca kaynak altinda durmadan calisma
— 630 :
| | MIG 630 ‘ oranina denir.
’ —<nc s | o .
[ N | S Grafigin Yorumu:
| | L ! | 390
L HEREE [ | e MIG 630 modelde 630 A cikis akimla
| ! o \ } 10 dakika durmadan galisabilir
‘ f ‘ 7 T T e .MIG MIG 500 modelde ise 390A ‘de
f: — o 10 dk durmadan calisabilir.500 A

¢tkis akimda calistirildiginda 6 dakika
boyunca durmadan ¢alisir sonra
termal koruma devreye girer ve 4
dakika boyunca sogur.

Devrede kalma orani( %)

Asiri isinma Dakika Veya Devrede kalma siiresi:

N—&—-3)—-0—&¥

Kaynak makinesi asiri isindiginda IGBT asiri 1sinma korumasi devreye girer gikis kaynak akimi kesilir, 6n paneldeki
asiri Isinma lambasi yanar. Makine bu zaman diliminde 15 dakika sogutucu fan ile so§umaya birakilmalidir.
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9. DONANIM MONTAIJI

Gaz regiilatBHE—

Gaz tiipii
§
N\
AN
N\
\\
\_\.
\
S/ Tel siirme iinitesi
Ara baglanti kablosu/ \ ' — 1

Sase pensesive kablosu D)

._I'I;/—L

Kaynak torcu

i =2

—

10. PANEL ACIKLAMALARI

4-3 Kontrol Paneli

Kontrol paneli tizerindeki fonksiyonlarin hepsi ¢cok mantikli bir sekilde diizenlenmislerdir. kaynak icin gerekli
olan gesitli usuller ve parametreler uygun olan diigmelere basiimak suretiyle kolaylikla segilirler;
parametreler doner kodlayici vasitasi ile kolaylikla ayarlanabilir. Sinerjik ayarlama karmasik galistirmayi cok
daha kolay hale getirir.

MIG 630

s
NC T »= D
| e s a8-PE

4 —— e
K 4 — F

\

1/ \ /Z \
R 4 4 >
J & 7 \ 7 X
S £ \ Z hY
17 \ 7 \
' A \ /Z \
s N\ 2 s
1 4 X 5 e
¢ X 4 3 b
{ 2 \ 2 -
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I 4 \ / \
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4 »
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On panel

A Kaynak Voltaji gostericisi
-CO2/MAG, OZLU TEL KAYNAGI:
Yk agildiginda, dnceden ayarlanmis kaynak voltaji gosterilir;(14-50)

Kaynak esnasinda, fiili kaynak voltaji degerini gosterir.

B. Kaynak akimi gostericisi

-C02/MAG, OZLU TEL KAYNAGI:
Yik agildiginda, tel besleme hizi rolatif degeri (3-100) gosterilir;
Kaynak esnasinda, fiili kaynak akim degerini gosterir.
Tel besleyicinin kontrol kablosuyla baglantisi kesildiginde, goriintliilenen deger daha yliksek olacaktir: 150-

180

C. Gug gostergesi

Kaynak makinesinin glicliniin agik olup olmadigini gosterir.
D. Asiriisinmadan korunma gostergesi

Normal kaynak esnasinda, bu goésterge kapalidir;

Gug kaynagi asiri isindiginda 15181 yanar ve makine otomatik olarak kaynagi durdurur. Gu¢ kaynagi
sogudugunda, bu isik séner ve her sey tekrar normale doéner.
E. Durum se¢me anahtari

Gaz testi: “GAZ TESTI” durumunda iken, manyetik supap agilacaktir, ve basing regiilatériinde CO2
gazl akimini ayarlayabileceksiniz;

Tel testi: “TEL TESTi” durumunda iken, fonksiyon torg anahtarina basmakla aynidir; tel
beslemesinin ve gaz beslemesinin normal olup olmadigini kontrol edebilirsiniz;

Normal: normal olarak kaynaga baslanabilir.
F. Torg kontrol anahtari (2T/4T)

Onemli! 2T/4T sadece MIG/MAG ve OZLU TEL KAYNAGI de gecerlidir.

2-ADIM

Bu temel olarak nokta kaynagi veya kisa dikisli kaynak igin kullanilir.

4-ADIM

Bu usul temel olarak krater dolgusu kaynagini gerektiren uzun dikisli kaynak ve islem igin kullanilir.

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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Semboller

6? i I {{g_’j ] P —

birakin

2-adim usulii

4-adim usulii

T L

Torg anahtarina basin Torg anahtarini basili tutun Torg anahtarini

...... On Gaz zamani (bu parametre ayarlanamaz)

. Kaynak akimi: Onceden isitilmis baz metaller icin homojen termal girdisi

...... Krater-dolgusu: Kaynak uglarindaki asiri 1si tarafindan neden olunan
yakip delinmeyi 6nler.

..... Son Gaz zamani (bu parametre ayarlanamaz)

..... Ters-yanma zamani (bu parametre ayarlanamaz)

&:I_T._J
:1? djji:|
P01
—
I /
P03 [ P04 t

2-adim usuli

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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C:;.’J——|

P03 I Pl6 P04

4-adim usuli

G. Tel besleme kontrol soketi
Bu tel besleyicisinin kontrol kablosu ile baglanti igin kullanilir.
H. Negatif kaynak terminali (-)
- Sase kablosunun is pargasina baglanti
Pozitif kaynak terminali (+)
-Tel stitme Unitesi ile gli¢ Unitesi arasindaki ara kablo baglantisi
J. Enduktans/ark giicli ayar digmesi
- CO2/MAG, OZLU TEL KAYNAGI: Kaynak kararliigini, penetrasyonu ve sicramayi degistirmek
icin kullanilir.
Endiktans azaltildiginda, sert, kararli ark, daha diisik penetrasyon ve daha fazla sigrama olacaktir;

Endiktans ylkseltildiginde, yumusak ark, daha bliyiik penetrasyon, daha az sigrama olacaktir.

K. Krater dolgu akimi/ kaynak akimi kontrol diigmesi

- CO2/MAG veya 0ZLU TEL KAYNAGI altinda 4-adim usulii, 5nceden ayarlanmis dolgu akimini

ayarlamak igin kullanilir.

Onemli! Dijital metre 6nayarlama yapildiginda 6nceden ayarlanmis krater dolgu akimi

degerini gostermez. Fiili krater dolgu durumuna geldiginde, fiili krater dolgusu akim degerini
gosterecektir.

- CUBUK, TIG, KANAL ACMA’da, dnceden ayarlanmis kaynak akimini ayarlamada kullanilir,
ve deger dijital metre lizerinde gosterilecektir.
L. Krater dolgusu voltaj ayarlama digmesi

- CO2/MAG veya OZLU TEL KAYNAGI altinda krater dolgu voltajini ayarlamak icin sadece 4-
adim usulliinde gegerlidir.

Onemli! Dijital metre énayarlama yapildiginda 6nceden ayarlanmis krater dolgu voltaji

degerini gostermez. Fiili krater dolgu durumuna geldiginde, fiili krater dolgusu voltajdegerini

gosterecektir.

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
13



Arka panel

P

oo o m&x\\

P

Arka Panel
M. Fan Muhafazasi
N. Gaz isiticisi igin glic kaynagi soketi

Gaz regllatériiniin isitici bobini ile baglanti igin kullanilir.

Not! Gaz regiilatoriiniin giic kaynagi derecesi ile gaz isiticisinin soketi tarafindan
‘beslenen voltaj uyusmalidir.

Not! Devre kesicisinin gorevi makine asir yikte veya ariza halinde iken gli¢

kaynagini kapatmak igin otomatik diisirme ile kaynak makinesi ile operatori korumaktir.
Normal olarak, devre kesici glig-a¢ik anlamindaki yukari dogrudur. Kaynak makinesini ¢alistirmak
veya durdurmak igin anahtar kutusundan agin veya kapatin. Fakat IGtfen bunu glic anahtari olarak
varsaymayiniz.

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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isim plakasi
Otomatik devre kesici

Baglanti kutusu

Bu gli¢ kaynagi giris kablosu ile baglanti igin kullanilir.

Topraklama civatasi

Bu giris kablosunun topraklama teli ile baglanti igin kullanilir.

Uyari! Operatoériin givenligini ve kaynak makinesinin normal performansini devam ettirmek

lutfen gii¢ kaynagindaki karma-renkli telin sikica topraklandigindan emin olun, veya topraklama civatasinin
sikica topraga bagh oldugundan emin olun.

icin

S. Sehir sebeke cereyani giris kablosu
4-4 Baglantilar
Tel besleme kontrol soketi
Soket Pimi Tanimlamasi
' 1 Tel besleme motoruna baglanti
s
2
p 2 +24V manyetik supaba baglanti
p
3 Torg anahtari
4 Akim/ Voltaj 6n ayar sinyali
5 Anahtar/ Verilen sinyal
TOPRAKLAMA
6 Motor ve manyetik supap icin ortak
TOPRAKLAMA
Kaynak arki voltaji geri besleme
7
kablosu (+)
Gaz siticisi i¢in giic kaynag soketi
AC36V (standart)
AC110V(opsiyonel)
AC220V(opsiyonel)
Baglantilar
Cikis soketi

Bu glic kaynaginin cikis soketi iki tiptedir: birisi cabuk-takma fisli, digeri ise bastirmali tip.

Fisin sizin glic kaynaginizin soketi ile uyustugundan emin olunuz.

GeKaMac’ PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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Fast plug-in type I
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Compression type
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Cikis Soketi

4-5 Tel Besleyicisi

il
o
]
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]
)
J
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Tel besleyicisi

T. Torg baglantisi
Yukaridaki fotograf Avrupa tipidir. Ve bu baglanti misterinin gereksinimine gore
Amerikan veya Panasonik tipte olabilir.
u. Kaynak akimi kontrol dugmesi
Yedek beklemede iken bu, tel besleme hizini 6nceden ayarlamak igin (0-100) kullanilir.
Kaynak esnasinda, bu fiili kaynak akimini ayarlamak icin kullanilir.
V. Kaynak voltaji kontrol digmesi
Yedek beklemede iken bu, kaynak voltajini (V) dnceden ayarlamak igin kullanilir.

Kaynak esnasinda, bu fiili kaynak voltajini ayarlamak igin kullanilr.

W. Tel besleme digmesi

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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Bu diigmeye basildiginda kaynak teli hizlica igeri beslenecektir. Kaynak telinin

degistirilmesinde bu, tel beslemesi icin ok zaman kazandiricidir.

Acik tip (kiicuik) tel siirme Unitesi.

Su sogutma sistemi

iki tirli su sogutma sistemleri mevcuttur:

Entegre tip:

glc kaynagi tarafindan enerji verilir. GUg kaynaginin ana anahtari ON (ACIK) pozisyonuna getirilir getirilmez,

Kaynak gili¢ kaynagi ve su sogutma sistemi entegre tiptedir, sogutma (nitesine

sogutma Unitesi kullanilmaya hazir olacaktir.

Ayrilmig tip: Su sogutma sistemi, glic kaynagi kaynak makinesi gli¢c kaynagi olmayan, fakat baska

bir cihaz olan bagimsiz bir Ginitedir.

1--Tel bask: makaralar

2--Baski ayari

3--Ana makara

4--Tel besleme makaralan

5--Bask: elememan:

6--Yan panel(gévde)

‘- Not! Sogutma iinitesini ¢alistirmadan 6nce, sogutucunun seviyesini ve temiz
oldugunu kontrol edin. Sicaklik ¢ok diisiik oldugunda, litfen herhangi bir arizaya sebep
olmamak i¢in gerekli antifriz 6nlemlerini aliniz.

Su sogutma sistemi ara birimleri asagidaki sekilde belirtildigi gibidirler.

5
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NO Tan1 mlama

1 Su doniisii (kirmizr)
2 Su ¢ikist (mavi)

3 Su seviyesi

4 Su enjeksiyonu

5 Fan

Su sogutma sistemi baglantis

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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POWER MIG 500 .
Ana bilesenlerin listesi

3 1

8
28

27\1‘6_&?
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2

N

N
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Dahili Yapi
No. ltem Stock Number Remarks
1 Grup tipi kablo soketi 740004-00053 Red, 380V/50Hz
740004-00052 Black, 380V/50Hz
2 Potansiyometre diigmesi 720031-00066 380V/50Hz
720031-00070 380V/50Hz
3 Devre kesici 745011-00022 380V/50Hz
4 Fan 746001-00017 380V/50Hz
746001-00019 415V/50Hz
5 Ana kontrol karti 210580-00406 380V/50Hz
6 Glig transformatori | 220179-00199 380V/50Hz
220179-00388 415V/50Hz
7 Gug transformatord Il 220179-00148 380V/50Hz
220179-00389 415V/50Hz
8 Surlicu karti 210310-00032 380V/50Hz
9 Girig ortak-olmayan—durum -- 380V/50Hz
indiiktoru
10 Resonans induktor 220521-00004 380V/50Hz
11 Polipropilen kapasitor 5uf 500VAC 722001-00074 380V/50Hz
12 Akim transformatori 220149-00010 380V/50Hz
13 Kapasitor 722001-00015, 380V/50Hz
14 Akim geribesleme trafosu 220131-00010 380V/50Hz
15 Ana transformator 220629-00015 380V/50Hz
16 Sicaklik rélesi 745008-00006 380V/50Hz
17 IGBT koruma karti 220005-00007 380V/50Hz
18 IGBT modiilu 750007-00038 380V/50Hz
19 Polipropilen kapasitor 722001-00067 380V/50Hz
0.47uf,1200VAC
20 Ug fazh redresér modiilii 735005-00003 380V/50Hz

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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21 Varistor 720021-00017 380V/50Hz

720021-00021 380V/50Hz
22 Giris filtre indktora 220479-00002 380V/50Hz
23 Polipropilen kapasitor 20uf 1400V 722001-00070 380V/50Hz
24 Polipropilen kapasitér CBB65 50uf 722001-00062 380V/50Hz

500VAC

25 Cikis reaktoru 763004-00146 380V/50Hz
26 Akim degistirici indiktor 220281-00008 380V/50Hz
27 Diyot koruma karti 220455-00002 380V/50Hz
28 Cikis diyot modiilu 735006-00029 380V/50Hz
29 Raf tipi kapasitor kart 220293-00008, 380V/50Hz

POWER MIG 630
Ana bilegenlerin listesi

e g oe/

At

[ /)

No. ltem Stock Number Remarks
1 Grup tipi kablo soketi 740004-00053 Red, 380V/50Hz
740004-00052 Black, 380V/50Hz
2 Potansiyometre digmesi 720031-00066 380V/50Hz
720031-00071 380V/50Hz
3 Devre kesici 745011-00026 380V/50Hz
4 Fan 746001-00017 380V/50Hz
746001-00032 415V/50Hz
5 Ana kontrol karti 746001-00035 380V/50Hz
6 Glg transformatord | 210580-00406 380V/50Hz
220179-00199 415V/50Hz
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7 Glig transformatori |l 220179-00388 380V/50Hz
220179-00320 415V/50Hz
8 Siricd karti 220179-00148 380V/50Hz
9 Girig ortak-olmayan—durum 220179-00389 380V/50Hz
induktoru
10 Resonans indiktor 220179-00321 380V/50Hz
11 Polipropilen kapasitor 5uf 500VAC 210310-00032 380V/50Hz
12 Akim transformatori - 380V/50Hz
13 Kapasitor 220521-00005 380V/50Hz
14 Akim geribesleme trafosu 220149-00007 380V/50Hz
15 Ana transformator 722001-00015 380V/50Hz
16 Sicaklik rélesi - 380V/50Hz
17 IGBT koruma karti 220131-00010 380V/50Hz
18 IGBT modiila 220629-00016 380V/50Hz
19 Polipropilen kapasitor 380V/50Hz
0.47uf,1200VAC
20 Ug fazh redresér modiilii 735005-00003 380V/50Hz
21 Varistor 720021-00017 380V/50Hz
720021-00021 380V/50Hz
22 Giris filtre induktora 220155-00004 380V/50Hz
23 Polipropilen kapasitér 20uf 1400V 722001-00070 380V/50Hz
24 Polipropilen kapasitér CBB65 50uf 722001-00062 380V/50Hz
500VAC
25 Cikis reaktoru 763004-00116 380V/50Hz
26 Akim degistirici indiktor 220281-0000 380V/50Hz
27 Diyot koruma karti 220455-00002 380V/50Hz
28 Cikis diyot modiilu 735006-00029 380V/50Hz
29 Raf tipi kapasitor karti 220293-00008, 380V/50Hz

11. ARIZA BULMA VE GIDERME

gostergeler yanmiyor.

Ne ARIZA SEBEBIi VE ¢6zUMU
Sebebi: Giris ariza fazindadir
Cozima: Calismayi durdurun
Sebebi: Devre kesici arizalanmistir

o1 | Ana anahtar AGIKTIR (ON), fakat | - o0 vonisiile degistirin

Sebebi: (2A) sigortasi atiyordur
Cozimi: Yenisi ile degistirin

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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02

Gug¢  verildikten sonra, arka
paneldeki havali salter otomatik
olarak atiyor

Sebebi: Devre kesici arizalanmistir
Cozumi: Yenisi ile degistirin

Sebebi: IGBT moduli arizalanmigtir
CozUmu: IGBT ve tahrik kartini yenisi ile degistirin

Sebebi: Ug fazli redresér kdpriisii arizalanmistir
C6zUmU: Yenisi ile degistirin

03

Kaynak yapma esansinda arka
paneldeki otomatik havali salter
atiyor

Sebebi: Agiri yiklenme, ¢alisma gevrimi agilmistir
Cozumi: Calisma gevrimini agmayin

Sebebi: Devre kesici arizalanmistir
C6zUmU: Yenisi ile degistirin

04

Kaynak akimi degeri ayarlanamiyor

Sebebi: Tel besleyicisinin kontrol kablosu kopmustur
Gozumi: Tekrar baglayin

Sebebi: Kontrol ana karti arizalanmistir veya degildir
C6zUmu: Kontrol edin ve yenisi ile degistirin

Sebebi: Ana kontrol karti arizalanmistir
C6zUm: Tamir edin veya yenisi ile degistirin

Sebebi: Gig kaynagi ara baglantisi gevsemistir veya arizalanmigtir.
Gozumi: Kontrol edin ve yeniden baglayin

05

Ark kararl degildir, sigrama fazladir

Sebebi: Yanlis kaynak parametreleri
Cozima: Ayarlari kontrol edin

Sebebi: Kontak ucu asinmistir
C6zUm: Kontak ucunu yenisi ile degistirin

06

CO2 gazi regilator isiticisi galismiyor

Sebebi: CO2 gazi regllatori arizalanmistir
Cozima: Ayarlarini kontrol edin

Sebebi: Isitici kablosu kopmustur veya kisa devre yapmistir
C6zUmU: Yenisi ile degistirin veya tekrar baglayin

Sebebi: Isiticinin termistori arizalanmistir
C6zUmU: Yenisi ile degistirin

12. DEPOLAMA VE TASIMA

Kaynak makinesi, -10°C ile +40°C arasinda sicaklikta en fazla % 70 nem oranina sahip kapal

odalarda depolanmalidir.

Odada yakici, iletken toz veya baska ¢evre unsurlari bulunmamalidir.
Kaynak makinelerinin uygun sekilde saklanmasi tavsiye edilir.

Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara karsi korunacak sekilde

ambalajlanmalidir.

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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13. MAKINE BAKIM

Kaynak makinesinin yiiksek verim ve glvenle ¢alismasini saglamak icin periyodik bakim islemlerinin dizenli
olarak yapilmasi gerekmektedir. Kullanicinin bakim y&ntemlerini anlamasi, kaynak makinesini iyi tanimasi,
basit kontrol ve guvenlik uygulamalarini kendi baglarina yapabilmesi, hata oranlarini en aza indirerek makine
servis dmrinii uzatmaya 6zen gostermesi gerekmektedir. Periyodik bakimla ilgili detayli bilgiler asagidaki
tabloda belirtilmistir.

Uyari: Bakim islemi sirasinda kaynak makinesinin sebeke ile olan baglantisi mutlaka kesilmelidir. Bakim
islemi yetkili ve konusunda uzman kisiler tarafindan yapilmahdir.

13.1. GUNLUK BAKIM

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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e Makinenin 6n panelinde bulunan kaynak akimi ayar diigmesi ve arka panelinde bulunan agma-
kapama anahtarinin yerlerinde ve galisir durumda oldugundan emin olunuz.

e Akim ayar digmesi diizglin monte edilmemisse ve agma-kapama anahtari yerinden oynamis ve rahat
¢alismiyorsa yetkili servise bagvurunuz.

e  Calistirdiktan sonra makinede titreme, 1slik sesi ya da garip bir koku olup olmadigini kontrol ediniz.
Eger herhangi bir sorun varsa sorunun kaynagini bulmaya calisin, ¢evreden kaynaklanan bir problem
varsa ortadan kaldirin, sorun eger makineden kaynaklaniyorsa midahale etmeyin ve sebeke ile
baglantisini kestikten sonra yetkili servise basvurunuz.

e Makinenin panelindeki ledlerin bozuk olup olmadigini kontrol ediniz. Eger bozuksa yenisi ile
degistiriniz.

e Kaynak akiminin ayarlanan akim degeri ile uyumlu oldugundan emin olunuz. Eger farklilik varsa
normal kaynak islemini etkileyeceginden gerekli ayarlamayi yapiniz.

e Sogutma faninin hasarl olmadigindan ve normal bir sekilde déndigiinden emin olunuz. Makine asiri
derecede isindiktan sonra eger fan devreye girmiyorsa fandaki pervanenin bloke olup olmadigini
kontrol ediniz. Eger fan hasarli ise yetkili servise basvurunuz.

e Kaynak baglantilarinin gevsek ya da asiri derecede i1sinmis olup olmadigini kontrol ediniz. Eger asiri
Isinma ya da gevseme varsa baglantilari sikiniz veya yetkili servise basvurunuz.

e Akim kablosunun hasar goriip gérmedigini kontrol ediniz. Eger hasar gérmiisse hasarl bolim uygun
bir malzeme ile sararak yalitin ya da kabloyu yenisi ile degistiniz.

13.2. AYLIK BAKIM

e Kuru hava kompresoru kullanarak makinenin igini zamanla biriken tozlardan temizleyiniz. Kiguk
pargalari korumak igin, temizlik sirasinda kullanilan havanin basincina dikkat ediniz.

e Makinenin uzerindeki vidalari kontrol ediniz, eger gevseklik varsa sikiniz. Eksik vida varsa yerine
mutlaka yenisini takiniz. Pasli vidalari yenisi ile degistiriniz.

13.3. UG AYLIK BAKIM

e Makinenin verdigi gergek akim degerinin potansiyometre ile ayarlanan akim degeri ile ayni oldugunu
kontrol ediniz. Gergek akim degeri pens-ampermetre ile dlguliir.

13.4. YILLIK BAKIM

e Ana devre, PCB ve govde lizerindeki izolasyon empedansini élgiintiz. Olgiim degeri eger 1 MQ'un
altindaysa hasar var demektir. Bu durumda yetkili servise bagvurunuz.

e Topraklamanin devamliligini test ediniz. Bu testi kendiniz yapmayiniz. Yetkili servise bagvurunuz.

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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No. Item Stock No. 400 Stock No. 500 Stock No. 630 MIG 400 MiG 500 Stock No. 630
1 Left plate 262017-00557 262017-00579 262017-00629 6064200480
2 Top plate 262029-00387 262029-00412 262029-00467 6064200481
3 Handle 766003-00138 766003-00138 766003-00138 6064200129 6064200129 6064200129
4 Resonance capacitor 722001-00073 722001-00074 722001-00075 6064100180 6064100154
5 Main transformer 220629-00023 220629-00015 220629-00016 6064100254 6064100187 6064100373
6 Resonance inductor 220521-00007 220521-00004 220521-00005 6064100179 6064100156 6064100371
7 Main control board 220580-01906 220580-01699 220580-01144
8 Drive board 210310-00108 210310-00096 210310-00096 6064000473 6064000451 6064000451
9 Power transformer | 763001-00048 763001-00048 763001-00048 6064100513 6064100513 6064100513
10 Power transformer Il 763001-00049 763001-00049 763001-00049 6064100514 6064100514 6064100514
11 Filter 752004-00017 752004-00017 752004-00017 6064000421 6064000421 6064000421
12 Current transformer 220149-00016 220149-00010 220149-00007 6064100198 6064100185 6064100372
13 Circuit breaker Pressure plate 766003-00187 766003-00187 766003-00195 6064200482 6064200482
14 Circuit breaker 745011-00021 745011-00022 745011-00026 6064200438 6064200131 6064100365
15 Fan 746001-00087 746001-00087 746001-00035 6064100525 6064100525 6064000358
16 Rear plate 262011-01126 262011-00813 262011-00803
17 Cable 769001-00026 769001-00028 769001-00093
18 Heating socket 740004-00358 740004-00358 740004-00039
19 Fan cover 746003-00024 746003-00024 766003-02403
20 Right plate 262023-00544 262023-00565 262023-00614
21 Filter capacitor 722001-00070 722001-00070 722001-00070 6064100163 6064100163 6064100163
22 Input capacitor bracket 766002-00103 766002-00103 766002-00103
23 Bottom plate 263065-00242 263065-00170 263065-00127
24 Rack Capacitor Board 220293-00008 220293-00008 220293-00008 6064000207 6064000207 6064000207
25 capacitor 722001-00062 722001-00062 722001-00062 6064100162 6064100162 6064100162
26 Filter capacitor clip 766003-00247 766003-00248 766003-00248
27 output reactor 763004-001158 763004-00228 763004-00116
28 Shunt 720041-00008 720041-00010 720041-00010
29 Potentiometer 720031-00041 720031-00041 720031-00041
30 Potentiometer 720031-00042 720031-00042 720031-00042
31 Potentiometer 720031-00158 720031-00158 -
32 Front panel 262005-01261 262005-01212 262005-01089
33 Light (red) 715002-00026 715002-00026 715002-00026 6064200486 6064200486 6064200486
34 Light C(yellow) 715002-00025 715002-00025 715002-00025 6064200487 6064200487 6064200487
35 Digital display 755001-00023 755001-00023 755001-00023 6064000461 6064000461 6064000461
36 Potentiometer knob 720031-00138 720031-00138 720031-00138 6064200488 6064200488 6064200488
37 Potentiometer knob 720031-00138 720031-00138 -
38 Rocker switch 745002-00002 745002-00002 745002-00002 6064200489 6064200489 6064200489
39 Rocker switch 745002-00003 745002-00003 745002-00003 6064200490 6064200490 6064200490
40 Assembly type cable socket 740002-00027 740002-00027 740002-00027 6064200534 6064200534 6064200534
41 Control socket 740001-00047 740001-00047 740003-00047 6064200137 6064200137 6064200137
42 Varistor 720021-00017 720021-00017 720021-00017 6064100167 6064100167 6064100167
43 Three phase rectifier module 735005-00002 735005-00003 735005-00003 6064100220 6064100168 6064100168
44 Polypropylene capacitor 722001-00067 722001-00067 722001-00014 6064100169 6064100169
45 IGBT protection board 220005-00022 220005-00135 220005-00008 6064000205 6064100612




46 IGBT module 735007-00048 735007-00038 735007-00073 6064100170 6064100175 6064100604
47 Temperature relay 745008-00042 745008-00045 745008-00044 6064100613 6064100578

48 Input filter inductor 220479-00002 220479-00002 220479-00004 6064100171 6064100171

49 Radiator bracket 766002-00090 766002-00090 766002-00090 6064200149 6064200149 6064200149
50 IGBT Radiator 264005-00028 264005-00090 264005-00088 6064200148

51 Diode Radiator 264011-00121 264011-00116 264011-00027 6064200491

52 Current exchange inductor 220281-00008 220281-00008 220281-00012 6064100227 6064100227 6064100378
53 Fast recovery diode module 735006-00029 735006-00029 735006-00029 6064100173 6064100173 6064100173
54 Diode protection board 220455-00002 220455-00002 220455-00002 6064000200 6064000200 6064000200
55 Radiator connecting plate 775004-00033 775004-00027 775004-00009

56 Radiator support frame 766002-00091 766002-00078 766002-00079
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14. TEKNiK SERVISLER

SIRA

TEKNIK SERVISLER

FROSER KAYNAK

ADRES: IKITELLI ORG.SAN.BOLGE DEMIRCILER SITESI.C1-BLOK NO:198
iKITELLI/ISTANBUL

MAIL:  info@froser.com.tr

TEL: 02125495070-05307836797 FAX: 02125497060

TEKBEN KAYNAK

ADRES: IKITELLI ORG.SAN.BOLGE DOLAPDERE SANAYi SITESi 2.ADA NO:20
IKITELLI/ISTANBUL

MAIL: tekbenkaynak@hotmail.com

TEL: 02125495791 - 05336851464 FAX: 0212549 07 68

CINAR TEKNIK

ADRES: SEYRANTEPE MAH.CAZIP SOK.NO:14/04 4.LEVENT /KAGITHANE/ISTANBUL

MAIL: hasan@cinartorc.com

TEL: 0212 2685570-05324516510 FAX: 02122685570

VdNYUAVY TNENVLS]

KAAN TEKNIK MAK.

ADRES: IKITELLI ORG.SAN.BOL.SEFAKOY SANAYi SITESi 3 BLOK NO:8
iKITELLI/ISTANBUL

MAIL:  mustafa_corut@hotmail.com

TEL: 02126714853 -05324175532  FAX: 0212549 70 68

GELiSiM KAYNAK TEKNIGI

ADRES: PERPA TICARET MERKEZi B BLOK MAVi AVLU KAT NO:339
OKMEYDANI/SISLI/ISTANBUL

MAIL: info@gelisimkaynak.com

TEL: 02122200735  FAX: 02122212934

AYDIN BOBINAJ

ADRES:Y.Dudullu imes Sanayi Sitesi 3.Sosyal Tesis No:17 Umraniye / istanbul

Mail:info@aydinbobinaj.com

Tel:0532 402 91 43 0533 65758 61

PRiZMA TEKNIK HIRDAVAT

ADRES:Birmes Sanayi Sitesi B9 Blok No:25 / 26

Mail:info@aydinbobinaj.com

Tel:0216 394 06 38 05323779321

NTOAVNV TNANVLSI

HILAL MAKINA

ADRES: GARSI MAH.KARTAL CAD.KASTELLI SAN.SIT.A BLOK NO:48
YAKACIK/KARTAL/IST.

MAIL: info@hilaltorc.com

TEL: 0216377 8561-05386776366  FAX: 0216 377 85 68

GORSEL KAYNAK TEKNIGi

ADRES: ESKi YAKACIK CADDESI NO:37/A KARTAL/ISTANBUL

MAIL:  gorselkaynak@hotmail.com

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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TEL: 0216 488 56 30 - 0532 549 85 21 FAX: 0216488 56 31
KAMEL TEKNIK SERViS
ADRES: AYDINTEPE MAH.TEMYANYOL MELODI SOK.BILMO MOBILYACILAR
10 | SAN.SIT.NO:2/44 TUZLA/ISTANBUL
MAIL:  info@kamelteknik.com.tr teknik servis: 593 41 48
TEL: 0216 493 77 83 - 0532 322 63 57 FAX: 0216 593 41 50
AKM KAYNAK
ADRES: IMES SAN.SIT.2.SOSYAL TESISLER NO:49 Y.DUDULLU UMRANIYE/ISTANBUL
" MAIL:  akm_kaynak@hotmail.com
TEL: 0216 314 70 50 - Cihat bey 0532 296 48 46 0506 84018 80 FAX: 0216
365 85 56
KAYNAK MERKEZi
12 | ADRES: NiLUFER TiCARET MERKEZI 64.S0K.NO:2 NiLUFER
wy) MAIL: satis@kaynakmerkezi.com
% TEL: 0224 443 23 70 - 0532 35290 73 FAX: 0224 4432374
(ﬁ ELKAYSAN
13 | ADRES: ALAADDINBEY MAH.GIFTLIK CAD.MESE-6 ISMERKEZI NO:5/KNILUFER
MAIL: info@elkaysan.com
TEL: 02242511811 -2564 FAX: 0224 251 14 89
= ERTUNC MAKINE
8 ADRES: SAN.MAH.FIRAT.SOK.NO:14/3 KORFEZ SAN.SAN.SIT.KUZEY KAPI KARSISI
> 14 MAIL: ertuncmakina@hotmail.com
C
TEL: 0262 335 3593 - 0532 567 06 49 FAX:0262 335 3593
n AKTiF ELEKTROMEKANIK
; ADRES: MALTEPE MAH.ORHANGAZI CAD. NO:34
;>U 15| maiL: aktif_elektro@hotmail.com
=<
> TEL: 0264 282 18 34 - 0535 858 88 32 FAX:0264 278 25 57
DOGAN GUC TEKNIK
8: ADRES: KULTUR MAH.ESKi SAN.CARSISI 2.CAD.NO:17 DUZCE
g 18 | MaiL: ondertek@hotmail.com
m
TEL: 0380 524 94 92 - 0507 303 95 21 FAX:0380 524 94 92
m YETiSKUL MAKINE
UIU) ADRES: TEKSAN SAN.SIT. E-3 BLOK NO:24 ESKISEHIR
E v MAIL: yetiskulmakina@hotmail.com
=
TEL: 0222 228 03 43 - FAX:0222 228 03 43
ER KAYNAK
5 18 ADRES: 2.KUCUK SAN.SIT.15.ADA 5.BLOK NO:4 MERKEZ/AFYONKARAHISAR
O MAIL: isaerkek@gmail.com
z TEL: 02722234272 - FAX

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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OZTURK KAYNAK
cC ADRES: DURAK MAH.KUNT SOK.NO:2/A
g 19 | MAIL:  Yusufozturk094@gmail.com
A
TEL: 0276 204 00 20 - FAX
TEKNOPAN ELEKTRONIK
; ADRES: Akdeniz San. Sitesi 5010 sok. No:23 Antalya
; 20 | MAIL: info@teknopankaynak.com
>
>
TEL: 02422210784 0532343 4958 FAX
— ZARIF KAYNAK
(ﬁ ADRES: YENi SAN.SIT.2 BLOK NO:49 ISPARTA
;_U| 2 MAIL:  zarif_kaynak@hotmail.com
>
TEL: 0246 218 91 96 - FAX:0242 227 94 10
ARMAK ENDUSTRI
22 | ADRES: RIiZE CAD.BELEDIYE i$ HANI NO:8 DEGIRMENDERE
;_U| MAIL:  armakkaynak@mynet.com
5 TEL: 0462 325 35 62 - 0532 406 94 08 FAX:0462 278 25 57
N TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ
< 23 ADRES: SANAYi MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON
MAIL:  davut.kol@hotmail.com
TEL: 04623255226 -0543763 1950 FAX:
MTS KAYNAK MAKINE
24 | ADRES: EMIN IS HANI 1203 SOK.NO:8/C YENISEHIR
MAIL:  info@mtskaynak.com
TEL: 0232 459 44 32 - 0532 421 46 90 FAX:0232 459 44 34
CEREN MAKINE
25 ADRES: egemenlik mah.KEMALPASA CAD.153.SOK.NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT
— MAIL: engin@cerenmakina.com
E TEL: 0232 436 36 78 - 0532 200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
— FAX:0232 436 14 94
A OAZA KAYNAK HIRDAVAT
ADRES: RAFETPASA MAH.5051 SOK.NO:61 CAMDIBi / BORNOVA / iZMIR
MAIL: info@oazahirdavat.com
2 TEL: 0232 461 46 44 - 05350530153 FAX:0232 486 07 51
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DELTA KAYNAK MAKINA

1.SANAYI SITESI 163 SOKAK NO:29 MERKEZEFENDI / DENIZLI

deltakay-mak@outlook.com

TEL: 0258 261 20 07 0541 553 05 95

28

KEYVAN TEKNIK SERVIS

ADRES: IVEDIK ORG.SAN.1438.SOK.NO:24 OSTiM ANKARA

MAIL:  keyvanteknik@hotmail.com

TEL: 031239565 17 - 0533 529 63 57 FAX:0312 395 44 66

29

BiLiM ELEKTRIK

ADRES: 1.S0K. ARMAGAN PASAJI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA

MAIL:  bilim-elektrik@hotmail.com

TEL: 03123853041 - FAX:0312 385 35 45

VIVINV

30

DESTEK KAYNAK EKIPMANLARI

ADRES: Serhat Mahallesi 1442 Sokak No:6 Yenimahalle / ANKARA

MAIL: destekkaynak@hotmail.com

TEL: 0312 354 81 81— 0505 36011 14 FAX:

31

ESER KAYNAK

ADRES: ALTIN ARI SANAYI SITESI 1456.N0:4 IVEDIK YENIMAHALLE / ANKARA

MAIL:hasan@eserkaynak.com.tr

TEL:0312 354 02 06 053247097 42

32

OMSER TEKNiK DESTEK SERVIS

ADRES: YESILObA MAH. 46023 SOKAK NO:11/A SEYHAN / ADANA

MAIL:  servis@omser.com.tr murat@omser.com.tr

TEL: 032242892 23 4289294 -42892 23 cep: 0532 260 96 53
fax:0322 428 92 22

VNVav

33

OzZKA TEKNIK

ADRES: YESILObA MAH.ARSLANDAMI i$ MERKEZi G BLOK N0O:123-133
SEYHAN/ADANA

MAIL:  &zkakaynak@hotmail.com

TEL: 0322429 29 86 - 0532 960 36 44 FAX:0322 4293177

34

v4un's

LALE KAYNAK

ADRES: EVREN SAN.SIT.1.CAD.11SOK. NO:2 SANLIURFA

MAIL: ibrahim.lale@hotmail.com

TEL: 041431342 60-05326434171 FAX:0414 315 21 64

35

auvAlQ
HiIMY

MAKSAN BOBINAJ

ADRES: ATATURK SAN.SIT.11.BLOK NO:6 DIYARBAKIR

MAIL: maksanbobinaj@hotmail.com

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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TEL: 0412 237 68 47 - 0533 777 57 04 FAX:0412 238 31 69
YILDIZ ELEKTRIK
é ADRES: F.CAKMAK MAH.HUDAI CADDESI 10563.S0K.NO:46 KARATAY/KONYA
5 36 | MAIL: kaynakci_omer@hotmail.com
>
TEL: 0332 2333752-05333552211 FAX:0533 233 37 52
= GOKTUG KAYNAK
5 ADRES: AGAC iSLERI 25 CAD.CIKMAZI NO:11 MELIKGAZi/KAYSERI
37 K
% MAIL: goktugkaynak@hotmail.com
el
TEL: (0352) 31147 44 - FAX:0352 311 47 45
CALIKOGLU BOBINAJ URUNLERI
(@) . .
N ADRES:HAKAN KUCUK SAN.SIT.ANAFARTALAR BULVARI B BLOK 2 NO:1 G.ANTEP
E' 38 | MAIL: calikoglubobinaj@hotmail.com
m
o TEL: 0342 235 63 09 - 0342 235 03 07- 0543 399 94 04 - 0532 654 22 64
FAX:0342 235 03 07
> KAYNAR HIRDAVAT TIC.SAN.
a ADRES: SANAYi MAH. 2013 SOK. NO:1 AKSARAY
;>U 39 | MAIL: servis@kaynarhirdavat.com halim bey
>
=<
TEL: (0382) 215 52 48 -0533 927 73 93 FAXO0 382 2150043
AKIN KAYNAK
g, ADRES: 19 MAYIS SAN. SITESI §ABANOGLU MAH. YESILIRMAK CD.NO:27 KUTLUKENT
= | o [SAMSUN
(é, MAIL: akinkaynak55@gmail.com
Z
TEL: (0362) 266 40 89 — 05076385575 FAX:0362 266 40 89
O KILICLAR BOBINAJ
% a1 ADRES: K.SAN.SIT.SANAYi CAD.N0O:19/B CORUM
% MAIL:  kiliclar-bobinaj@hotmail.com
TEL: (0364) 23492 73- 0507 918 61 35 FAX: 0364 2349273
N US HIRDAVAT
g ADRES: KISLA MAH. SANAYI SITESI K BLK. NO:3 EREGLI / ZONGULDAK
GC) 0 MAIL: rasim@ushirdavat.com
5 TEL:  (0372) 316 00 95 baha bey -0533 460 65 36
> FAX: 0(372) 322 0097
A
2 ELECTRO-CENTER
>> | 43 | ADRES: Bahgelievler mah. Trabzon cad. Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiroglu —
§ K.MARAS
17, MAIL: electro-center@hotmail.com
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TEL: 03442360096 -0532782 2230 FAX:0 344 236 01 45

44

3a9IN

BIREL INSAAT OTOMOTIV ELEKTRONIK

ADRES: Cayir Mah.Cumhuriyet Bulvari No:19/A Merkez/NiGDE

MAIL: info@birelinsaat.com.tr

TEL: 0388 212 06 22 —0 507 989 85 20 FAX:

45

vol9/5

SAHIN BOBINAJ VE MAKINE

ADRES: istiklal caddesi no:154 BIGA-CANAKKALE

MAIL: sahinbobinaj@hotmail.com

TEL: 02863161171-0532678 8193 FAX:

46

VAMVYEL

TRAKYA BILiSiM ELEKTRONIK

ADRES: Zafer Mahallesi Sehit Yiizbasi Yiicel Kenter Caddesi M1 blok 2 yeni
sansit.CORLU / TEKIRDAG

MAIL: servis@trkybilisim.com

TEL: 0282 65103 13 — 0530 603 00 75 FAX:

47

9lzv13

~

MERT BOBINAJ

ADRES: Sanayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elazi§

MAIL: cahit.cakir23@gmail.com

TEL: 0424 224 24 37— 0532 684 04 23 FAX:

48

VALVIVIN

OREN ELEKTRIK ELEKTRONIK

ADRES: Ozsan Sanayi Sitesi 39.Blok 14 B Yesilyurt / MALATYA

MAIL: orenmuhammed.23@gmail.com

TEL: :0422 211 84 77— 0544 979 99 91 - 0544 979 99 95

49

MVATNONOZ

AY IS MAKINE

ADRES: Kigla Mahallesi Sanayi Carsisi | Blok No:17 Karadeniz Eregli / Zonguldak

MAIL: tumenmak@hotmail.com

TEL: 0372 323 74 97

CEP: 0537 573 15 12 - 0544 979 99 95

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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15. GARANTI SARTLARI

i. Garanti suiresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baglar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti siresi icerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gegen slre garanti siiresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir sliresi en fazla 20 is ginlidiir. Bu siire, kaynak makinesinin servis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi, temsilciligi,
ithalatgisi veya imalatgisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baslar.

Kaynak makinesinin garanti slresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, is¢ilik masrafi, degistirilen parga bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda hicbir ticret talep
edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

ii. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti slresi iginde kalmak kaydi ile iki yil igerisinde, ayni
arizayr Ucten fazla tekrarlamasi veya farkli arizalarin besten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin sireklilik kazanmasi, tamir icin gereken azami siirenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirasi ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisindan birinin diizenleyecegi
raporla, arizasinin tamirinin miimkin bulunmadig belirlenmesi durumlarinda, Ucretsiz olarak degistirme islemi
yapilacaktir.

iii. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullaniimasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsami disindadir.

iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak cikabilecek sorunlar icin Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, Tiiketicinin ve
Rekabetin Korunmasi Genel Miidiirligii'ne basvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin verdigi garanti,
miinhasiran Urettigi makinelerin yapiminda kullanilan pargalarin malzeme ve isgilik kusurunun GEDIK KAYNAK
SAN. TIiC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetce tespit edilmesi halinde sdz konusudur. S6z konusu
garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali,
tel yolluklari, tel sirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garanti kapsami disindadir.

v. Garanti kapsamindaki Grinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢cikmasi halinde misteri veya kullanici derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’ye arizalanan makinenin arizasini, makinenin adini, seri numarasini,
fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. kendisi icin en
uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya musterinin atolyesinde ya da yetkili satis sonrasi servisin atélyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Misterinin yukarida belirtilen belgeleri gostermemesi
halinde ilgili makinenin kendi deposundan ciktigi tarihi baz alarak 15 aylik bir siireyi garanti kapsaminda sayar.

vi. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.” nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki iiriinlerin kusurlu olmasi halinde
bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar yiiziinden olusabilecek is kaybi veya imalat
kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

vii. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda c¢alistiriimasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasi, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda aksesuar ve
sarf malzemeleri kullaniimasi ve makinenin miisteri tarafindan tamir edilmeye calisiimasi hallerinde GEDIK
KAYNAK SAN. TiC. A.S.nin garantisi gecersiz olacaktir.
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Gedik Kaynak Makineleri
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Makinenin Bulundugu il et e eeaae 13
Mail Adresi et e @,

imza /Kase

SERVIS BILGILERI

Yetkili Servis Adi e ere et s e et e et s et saesaeee e e tentennes
Kurulumu Yapan Ad-Soyadl ...
Kurulum Tarihi D Y e e
Garanti Baglangig Tarihi e ere ettt et ettt et st saeee e e tentannes
Garanti Bitis Tarihi e ere e e e st et ettt s e e saesaeene e e eentennn

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi icin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan Once, her iki kopya iizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol
ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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GeKaMac’

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI

GeKaMac®
Makinenin Markasi L et eeeee e et e et beeertae e eraeeateseateserareserbeeens
Makine Modeli L et eeree e e —e et tee e aee e aeebeseareserbreerbeeens
Makine Bandrol ve/veya
Seri No D eetreterereeeieeeteeeeeeeeeere—a—eaeeeeeeeeea e areaeeaeeen
TUKETICI BILGILERI
Firma Bilgileri e ereee e e e et ettt s et saesaeee et tentannes
Yetkili Adi-Soyadi  eere et e s et ettt et st saeee e e tentannes
Telefon L et eeeee e et e et beeertaeeeraeeatesente serareserbeeens
Makinenin Bulundugu Adres : ........ceiririieeieeie et
Makinenin Bulundugu il et e eeaae 13
Mail Adresi et e @,
imza /Kase
SERVIS BILGILERI
Yetkili Servis Adi L et eeeee e et e eetaeeertae e eraeeatesenteserareeerbeeens
Kurulumu Yapan Ad-Soyadl ...
Kurulum Tarihi D Y e e
Garanti Baglangig Tarihi e ere ettt et ettt et st saeee e e tentannes
Garanti Bitis Tarihi ettt e e et ettt s et st saeee e e tentennes

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi icin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan Once, her iki kopya iizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol
ediniz.
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www.gedikkaynak.com.tr
URETICI

Uretici: Shandong Aotai Electric Co., LTD.

Uretici Adresi: 282 Bole Ave, High-tech Development Zone, Jinan, Shandong 250101, P.R. China
iletisim bilgileri:

Tel: +86-531-81921006

Fax: +86-531-88876665

iTHALATCI

ithalatci: Gedik Kaynak San ve Tic A.S.

ithalatcl Adresi: Ankara Cad No: 306 Seyhli 34906 Pendik, istanbul/Tiirkiye
iletisim Bilgileri:

Tel: +90-216-3785000

Fax: +90-216 3782044

GeKaMac® PoWer MIG 500/630 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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s GeKaMac

Ankara Caddesi

aftio Gedik Kaynak

No : 306 Seyhi 34906 Pendik, Istanbul / Turkey
EE P+90 216 378 50 00 F +90 216 378 20 44
gedik@gedik.com.tr
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