< GeKaMac PowerPlus+ CUT 41i

PoWerPlus+

Specificites

Monophasé

e | eger.

e Mode Pilot arc permet une trés belle coupe.

e Permet de couper Les aciers non alliés, les
inoxydables, les aluminiums et les semblables.

e Peut marcher pendant une longue durée pour un

: facteur de marche de 60%

E;;‘;“M e |a fonction fine de débit d’air permet un meilleur

refroidissement de la torche.

e Permet de s’adapter a une variation de circuit

électrique de 15 %

Design
e Panels arriére et avant en plastique
e Corps métallique résistant aux chocs

® 1 an de garantie

Lieux d’utilisation

¢ Reparation maintenance
e Construction métallique
e Automobile

Alimentation . Intensite Tension Plage . Facteurs de . . . . .
Puissance . . . Capacite de Indice |Dimensions |Poids
(V) d’entree avide d’intensites marche (40°) Standards . . :
A coupe (mm) protection| d’isolation
1 Phases Max.: 12 EN IS0 60974-1 391 x 155 x
50/60 Hz 7 30.6 285 15-40 k L, 40 ENISO60974-10 IP23S F 298 9
230V = %15 Gapaksiz: EN IS0 60974-7/5

EQUIPEMENTS STANDARDS ET OPTIONELS

CODE DU KIT
COMPLET

3021000101 1021000065 1051900023 2020900649
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