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EQUIPEMENTS STANDARDS ET OPTIONELS

PoWerPlus+ TIG 200 AC/DC Pulse PFC

Specificites 
Travail A Haut Rendement
•	Rendement	max
•	Faible	consommation	d’Energie
•	(Cos	Ф	:	0,99)
•	Peut	travailler	sous	générateur
•	Ecran	numérique	pour	des	réglages	fins	de	l’intensité
•	Permet	de	visualiser	la	tension	et	l’intensité	pendant	le	 
	 travail
•	Régule	une	variation	du	circuit	électrique	de	±	10%
Fonctions supplémentaires
MMA
•	Arc	Force	/	Hot	start
•	Electrodes	2.00	/	3.25	/	4.00	mm.
LIFTTIG / HF TIG
•	Régule	le	temps	de	stop	gaz
•	Régule	le	temps	pour	obtenir	l’intensité	de	fin	de	travail
•	2T	/	4T	
•	La	fonction	permet	pour	les	plus	faibles	épaisseurs	 
	 d’éviter	la	déformation
•	Permet	de	régler	la	forme	des	ondes	de	fréquence	 
	 (carrées,	sinusoïdales,	triangles)
•	Pour	le	Soudage	d’angle	fonctions	AC	Balance	
•	Régule	le	temps	de	stop	gaz
•	Régule	le	temps	pour	obtenir	l’intensité	de	fin	de	travail
Fonction de protection
•	Thermique
•	Surintensité
•	Surtension
Design
•	Les	panels	arrière	et	avant	en	plastique
•	Corps	métallique	résistant	aux	chocs

•	1	an	de	garantie

3021000069 6051900083 2020900723 60000000430
(Option)

1021000044 1051300003 2020900181
(Option)
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AC/DC
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MMA 4,5/3,9 120 165 200
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