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POWER MIG GPS WB 400 AC/DC
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EQUIPEMENTS STANDARDS ET OPTIONELS

Specificites

e Multi procedes MIG-MAG / MMA / TIG-Lift.

e MIG AC permet une entrée de chaleur faible, remplit le vide,
Vitesse de Soudage max

e Préconiser pour tous les soudures sensibles

e Programmation de tous les aciers Alliées, non allies,
inoxydables, les aluminiums, les cuivres, nickel....

* Réglage 0.1-32 Hz Double Pulse.

® 100 programmes possible en mémoire.

e On gaz - stop gaz — Ampére de démarrage — temps
d’atteinte de 'ampérage a utiliser pour ce soudage —
temps de descente de 'ampérage - cratére temps pour les
distances de point ....

e La fonction “Constant Pénétration” permet de réguler les
mouvements de la torche, les distances entre le fil et le
matériel, cette régulation permettra d’obtenir un arc
stable et de qualité.

e Systeme de refroidissement rapide

e Port USB permettant I'entrée ou la sortie de programme.

¢ 3 galets de maintien et 4 galets de dévidage

e Une carte 1/0 PLC, permet l'intégration dans un systeme
robotique.

e Une torche standard suffit.

* Permet de récolter a partir d’une tablette, d’un téléphone
portable androide, d’'un PC, les tests graphiques de
Soudage, la quantité de fil consommes, le temps de travalil
et la Vitesse. Permet donc permet d’enregistrer en mémoire
et d'imprimer les paramétres de travail.

¢ 1 an de garantie
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