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Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandid: ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun degildir.

P —
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gére tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gdre bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.
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AT UYGUNLUK BEYANI
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Bu uygunluk beyani yalnizca imalatginin sorumlulugu altinda duzenlenir.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

istanbul, Turkey, 08.03.2024
imalatci / Manufacturer
GEDIK KAYNAK SANAYi ve TICARET A.S.
Ankara Cad. No.306 Seyhli Pendik ISTANBUL TURKIYE

Uriin / Product ARC WELDING MACHINE

Marka-Model / Brand- Model PoWerPlus MIG 200

Yukarida tanimlanan beyanin nesnesi ilgili uyumlastirilmig AB mevzuati ile uyumludur.

The object of the declaration described above, is in conformity with the relevant union
harmonisation legislation.

Direktifler / Directives 2014/30/EU & 2014/35/EU & 2009/125/EC
Uyumlastinilmig standartlar ve uygunlugun deklare edilmesiyle iligkili diger referanslar.

References to the relevant harmonised standarts used and references to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared.

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN IEC 60974-10:2021

Bu ekipman, talimatlara uygun kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve kullanildiginda
belirtilen standartlara uygundur. Makine Uzerinde bir degisiklik yapildiginda veya yanlis
kullanimda deklarasyon gecersiz olur.

The equipmentis in compliance with pertinent legislation when installed, utilized, and
maintained in accordance with the enclosed instructions. This declaration will be invalid under
any modification or improper use.

imalatgi Adina imzalayan / Signed for and on behalf of:
Hatice Ozel, Equipment Business Unit Director O\



Dikkat!

Degerli Miisterimiz,

Satinaldiginiz iriiniinbakim-onarimislemleri, baglantilar yetkilikisiler tarafindan yapiimalidir.

Asagida belirtilen uyarilara uymanizi 6nemle rica ederiz.

Makinenizi kullanmadan énce kullanma kilavuzunu mutlaka okuyunuz.

Makineyi aldiginizda “Garanti Belgesi” ni mutlaka onaylatiniz.

Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.

Servis ihtiyaciniz oldugunda dnce kullanma kilavuzunda bulunan “Hata Tanimlama ve Giderme
Tablosu’na (Sayfa 15) bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK

KAYNAK yetkiliservisine (Sayfa 20) yada GEDIK KAYNAK merkez servise (Sayfa 22) bagvurunuz.

Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim ve bakim-onarim islemlerinden kaynaklanan
hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.$. sorumlu degildir.

GeKaMac® drinlerini tercih ettiginiz icin tesekkir ederiz.

GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S.

Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik — istanbul / TURKIYE

Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)
Fax: +90 216 378 20 44
Web: www.gedikkaynak.com.tr
E-Posta: gedik@gedik.com.tr
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2. GUVENLIK KURALLARI

Makinenin baglantilari, bakim-onarim islemleri yetkili kisilerce yapilmalidir. Makineyi ¢alistirmadan 6nce
kullanim kilavuzunu okuyunuz. Talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar gérmesine yol
acabilir.

A ’ %I \x Bu isaretler uyari sinyalleridir!

Sagliniz icin asagidaki talimatlara latfen uyunuz!
e Kendinizive baskalarini olasi ciddi yaralanma veya 6liim risklerine karsi koruyunuz.
e Cocuklari uzak tutunuz.
e VicudunaKkalp pili takili kisiler, kaynak makinesini galistirmadan dnce doktorlarina danigmalidiriar.
e Caligilan parcalar tizerinde elle islem yaparken dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme islemi sirasinda
parcanin agiri iIsinmasinin neden olabilecegi yanmalardan korunmak i¢in gereken uygun aletleri

kullaniniz.

e  Kurulum, bakim ve onarimla ilgili bitlin islemlerin sadece vasifli kisilerce gergeklestirildiginden emin
olunuz.

e Yeterlionlemalinmadigindaelektrik garpmasi,dumangazlarindan zehirlenme, arkradyasyonu, yangin
gibi tehlikeler ortayacikabilir.

e Saglam, kuru, elektrige karsi yalitimli, aleve karsi dayanikli malzemeden yapilmis eldiven ve is 6nlGgu
tercih ediniz.

e Makineyi kullanmadiginiz zamanlarda kapali tutunuz.

e Topraklamasi yapilmis elektrik hatti kullaniniz.

e Makineninkullanimi sirasinda yiksek sesten korunmak igin kulak koruyuculari takiniz.
e Sicak parcalara ¢iplak el ile dokunmayiniz.

e Havalandirma giriglerinin dnintkapatmayiniz.

e Kartve benzeriparcalardaki statik elektrikten korunmak icin topraklama bandi kullaniniz.

2.1. ELEKTRIK GARPMASI

= Sase pensesi, lizerinde galisilan parca veya zemin devreleri, kaynak makinesi agik

iken elektriksel olarak aktiftir. Bu aktif pargalara ¢iplak elle veya islak giysiyle
dokunmayiniz. Ellerinizi yalitmak icin kuru ve deliksiz eldivenler giyiniz.

e Makine galigirken sase pensesine, makineye bagli is parcasina, elektrik ileten parcalara kesinlikle
dokunmayin.

e Makineyi topraklamasi yapilmis prizlerde kullaniniz.
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2.1. ELEKTRIK GARPMASI (Devami)

e Sase pensesini sogutmak icin su kullanmayiniz.
e Yerden yiksekte calismaniz durumunda guvenlik kemeri takiniz.
e Gilckablolarininizolasyonunu sik sik kontrol edin ve hasarli kisimlari onariniz.

e Makineyifisten ¢ektiginizde metal uglarina dokunmayiniz.

2.2. ARK ISINLARI

= Kaynak yaparken veya seyrederken goézlerinizi kivilcimlardan ve ark isinlarindan
korumak i¢in uygun filtreli bir koruyucu maske kullaniniz.

o Bas maskesivefiltrelicamlar, ANSI Z87. | standartlarina uygun olmalidir.
o Aleve dayanikli giysilerkullaniimaldir.

o Koruyucu maske sizi elektrik garpmasina, 1siya, kivilcima karsi koruyacaktir.

2.3. GAZLAR VE DUMANLAR

o Kaynak islemi sirasinda sagliga zararli dumanlar ve gazlar olusabilir. Bu gazlari

‘ solumayiniz.

:‘L Q e Kaynak yaparken basinizi dumanin disinda tutunuz.

e Dumanlari ve gazlari soluma alanindan uzak tutmak igin arkta yeterli havalandirma saglayin ve/veya
duman emme makinelerikullaniniz.

e Dumana surekli maruz kalmak akciger hastaliklarina yol acabilir.
e Kullandiginiz triine gére gaz maskesi takmak gerekebilir.

e Dumanamaruzkalindiginda cilt yanmasi, bas dénmesi, mide bulantisi, ates gibi etkiler hissedildiginde
derhal kaynak yapma islemini durdurun ve ortamin havalandirmasini yapiniz.

2.4. KAYNAK KIVILCIMLARI

.y e Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari ¢ikartin. Eger bu miimkiin
. degilse, kaynak kivilcimlarinin yangin ¢ikarmasini dnlemek igin bunlarin
Uzerlerini 6rtiinliz.

e Kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin klguk gatlaklardan ve agikliklardan
kolayca komsu alanlara gecebileceklerini unutmayiniz.

e Yakithatlar yakininda kaynak yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin séndirtict bulundurunuz.

e Yanici malzemelerin oldugu yerde kaynak yapiyorsaniz bir gézlemci bulundurunuz.
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2.5. ELEKTRIK VE MANYETIiZMA

= Biriletkenden gecen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF - Electric and
- 3 Magnetic Fields) olusmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak kablolari ve kaynak
.‘,m makineleri etrafinda Elektrik ve Manyetik Alanlar yaratir.

e Elektrik ve Manyetik Alanlar bazi kalp pillerininisleyisini bozabilir. Bunedenle, viicutlarina kalp pili
takili kaynakgilar, kaynak yapmadan dnce doktorlarina danigsmalidirlar.

e Kaynak sirasinda Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen baska saglik sorunlarina
da neden olabilir.

e Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalmayi en azaindirmek icin kaynak yaparken asagida belirtilen
konulara dikkat edilmelidir:

* Sase pensesi ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayiniz.
* Vicudunuzu elektrot ile sase kablolari arasina sokmayiniz.
* Sase kablosunu tizerinde ¢alisilan parcaya miimkiin oldugu kadar yakin baglayiniz.

* Kaynak yaparken gig tnitelerinden miimktn oldugu kadar uzak durunuz.

2.6. HAREKETLI PARGALARDAN KAYNAKLI KAZALAR

e Hareket halinde olan nesnelerden uzak durunuz.
e Hareketli pargalarin yaninda ¢alisirken dikkatli olunuz.
e Dismelere karsi metal burunlu ayakkabilar tercih ediniz.

e Makinenizin kapaklarini, kapalitutunuz.

3. ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Makineler, ilgili butlin yénetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber iletisim
(telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen Uretebilir. Bu
etkiler, maruz kalan sistemlerde giivenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan uretilebilecek
etkilerin miktarini azaltmak veya yok etmek i¢in bu bélimi dikkatli okuyup anlayiniz. Bu makineler sanayi
bolgesinde calistirimak Ulzere tasarlanmistir. Eger 6zel yerlerde (ev vb.) galistirilirsa, muhtemel
elektromanyetik etkileri 6nlemek icin 6zel tedbirlerin ahinmasi gerekir.

Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup ¢alistirmasi gerekir. Bu makinelerin
calistinimasindan dolayi herhangi elektromanyetik etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek icin diizeltici
tedbirler almali, gerekirse GEDIK KAYNAK SAN. Ve TiC. AS. ileirtibata gegmeli, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. Ve
A.$.’nin yazil onayi alinmadan makine tGzerinde herhangi bir degisiklik yapiimamalidir. Makineyi monte
etmeden dnce ¢alisma alaninin, elektromanyetik etkilerinden etkilenebilecek araclar yoninden kontroli
yapiimalidir, bu cihazlar:

* Makineningalismaalaninda bulunangiris ¢ikis kablolari, telefon kablolari ve kumandakablolari,

* Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,
* Bilgisayar veya bilgisayar kontrolindeki araglar,

* Endustriyel islemler igin glivenlik ve kontrol teghizatlari,
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3. ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC) (Devami)

* Kalibrasyon ve 6l¢ticihazlari,

* Kalp ritim cihazi ve isitme yardimci cihazlari gibi tibbi cihazlar,

Calismaalanininyakininda galisan teghizatlarin elektromanyetik bagisikhgini kontrol ediniz. Kullanici,
calisma alanindaki biitlin techizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek koruma
tedbirleri gerektirebilir.

Calisma alanininideal dl¢ileri, bu bélgenin konstriiksiyonuna ve burada yer alan diger etkenlere gére
belirlenir. Makinenin Urettidi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak igin agagidaki uyarilari
dikkate aliniz:

* Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapin. Eger

elektromanyetik bir etkilesim olusursa ana elektrik girigini filtre etmek gibi bazi 6nlemlerin alinmasi gerekebilir.
Cikis kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir.

4. GENEL BILGI VE UYARILAR

Kullanim kilavuzunu ve i¢inde bulunan giivenlik tedbirlerini okumadan kaynak makinesini kurmayin,
¢alistirmayin ve onarmayiniz. Bu kullanim kilavuzunu saklayin ve her zaman elinizin altinda
bulundurunuz.

is bittikten sonra veya ise uzun siire ara vereceginiz zaman kaynak makinesinin sebeke ile olan
elektrik baglantisini kesiniz.

Kaynak makinesi Gizerinde hi¢bir degisiklik yapmayin. Bu islem, makinenin 6zelliklerini kaybetmesine
ve teknik verilerin degismesine neden olabilir.

Kaynak makinesi Uzerinde adaptasyon yapiimasi yasaktir. Adaptasyon yapilmasi, sadece garanti
haklarinin kaybedilmesine neden olmakla kalmaz, ayni zamanda makinenin kullanim guvenligini de
tehlikeye sokabilir ve kullanicilari elektrik carpmasi riskiyle karsi kargiya birakabilir.

Yanlis kullanim veya kullanicinin hatasindan dolayi kaynak makinesinde hasar meydana gelmesi,
garanti haklarinin kaybedilmesine neden olur.

Calisma sirasinda kabul edilen ortam sicaklik araligi - 10°C ile + 40°C'dir.

Uretici firma, 6nceden haber vermeden teknik 6zellikleri degistirme hakkini sakli tutar.
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi tarafindan belirlenen kullanim émrt 10 yildir.
Makinenin faninin duvarla arasinda en az 30 cm mesafe olmalidir.

Kaynak makinesini havalandirmasi saglikli yapilan bir ortamda g¢alistiriniz.

Makineyi, etkilesim olmamasi agisindan radyo kontrolli cihazlardan uzak bir yere koyunuz.

Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan kisilerin makinenin sase kapagini agmalari ve
midahalede bulunmalari tehlikelidir.

Calistirildigi ortam deniz seviyesine gore 1000 metrenin altinda olmalidir.

Calistinldigi ortamin nemlilik seviyesi %90'nin altinda olmahdir.(+20°C)
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5. PoWer Plus+MIG 200 KAYNAK MAKINESININ GENEL OZELLIKLERI VE AVANTAJLARI

PoWer Plus+MIG 200, en son PWM ve IGBT teknolojisi kullanilarak Uretilen inverter kaynak makinesidir.
Makinenin sebeke frekansini orta frekansa gevirmesi; daha portatif, kiiclk, hafif olmasini ve daha az gli¢
tuketimini saglar.

PoWer Plus+MIG 200 kaynak makinesinin sagladigi avantajlar:

MIG serisi kaynak makinelerinde karisim gaz kullanilarak (Ar+02, Ar+CQO2) aktif gazli prosesler, MAG
kaynagi, Soygaz (Ar) kullanilarak MIG kaynagi gergeklestiriimektedir.

Yiksekgerilim,yuksek akim,yuksek sicaklikicinkorumasivardir. Budurumlarda 6n paneldekiled yanar
ve makine ¢ikis akimi otomatik olarak keser. Bu sayede makinenin kullanim émri uzar.

Dijital kontrolli ger¢cek zamanli kaynak parametreli ekrani vardir.
Yksek performans ¢ok fonksiyonlu (MIG-MAG) kaynak makinesidir.
Dalga form kontrolu ile kararl kaynak imkani sunar.

IGBT teknolojisi sayesinde dusuk gug tiketimi saglar.

MIG serisi kaynak makineleri tim pozisyon kaynaklarda ve ¢esitli malzemetiplerinde
kullanilabilmektedir. (Paslanmaz celik, karbon celik,alagimlimalzemelervb.)

MAG: Metal Aktif Gaz

MIG: MetalInert Gaz

6. DEPOLAMA VE TASIMA

Kaynakmakinesi,-10°Cile+40°Carasindasicakliktaenfazla % 70nemoraninasahipkapaliodalarda
depolanmalidir.

Odada yakicl, iletken toz veya bagka ¢evre unsurlari bulunmamalidir.
Kaynak makinelerinin uygun sekilde saklanmasi tavsiye edilir.

Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara kargi korunacak sekilde
ambalajlanmalidir.
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7. PoWer Plus+MIG 200 KAYNAK MAKINESININ CALISMA PRENSIBI

Single phase AC . e AC AC . DU
nge e AR Dogrultucu Inverter m Trafo = Dogrultucu Hall
1200 SOH:
— Alim
geribildirim [
hontrolii
CPU Kontrol
Voltaj
geribildirim
knntrolii
Tel sirme hizi PWIM sinyali 5| TEISTrme
Unitesi
Sekil-1

[ B8

PoWer Plus+MIG 200 kaynak makinesinin ¢alisma prensibi sekil-1’de gosterilmisgtir.

e AC (Tek Faz, AC220V+10%,50/60Hz) dogrultucuile dogru akima DC.(312V) ¢euvrilir.

e DCakim,inverterdevresiile frekansi 40 kHz (Orta Frekans) olacak sekilde AC akima gevrilir.

e Ortafrekans trafo (Medium Frequency Transformer) ile gerilim dtsaruldr.

e Ortafrekans dogrultucu (Medium Frequency Rectify) ile AC akim DC akima ¢evrilir.

e MIG Kaynakta sabit gerilim elde edebilmek igin Voltaj geribildirim kontrolu kullanilhr.

e Busayede kaynak akim parametreleridevamli sekilde gereklilikler saglanarak degistirilebilir.

Us= Anma Yiile Gerilirmi

[>= Kaynak Akwm

T, (Fak Volt-Amper
Karakteristii Kaynak akimu ile kaynak
Calisma noktalar woltaji arasindaki iligki
44 / \ /
14
o 10
Sekil-2 Volt-Amper Karakteristigi
Uz 12 (V)

o=
I, (4}
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8. TEKNIK VERILER TABLOSU

PoWer Plus+MIG 200
Parametreler Birim
Giris Voltaji ve Frekansi 220/230V+10%, 50 Hz
MIG
Anma Girig Akimi A
40
Anma Giris Glcu kw 5,6
Bosta Calisma Gerilimi \Y 66.2
Kaynak Akimi A 40-200
30% 200
Cevrim Orani 60% 145
100% 110
Fe :0.6/0.8/1.0
Cap mm Ss: 0.8/0.9/1.0
Flux-Cored: 1.0
Koruma Sinifi P23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (BXEXY) mm 471*213*400
Agirhk kg 12

DEVREDE KALMA ORANI VE ASIRI ISINMA

Bosta Caligma Orani: Makinenin 10 dakika boyunca kaynak altinda durmadan ¢alisma oranina denir.

PoWer Plus+MIG 200 kaynak makinesi 110A ¢ikis akimla 10 dakika durmadan galisabilir. 200 A
cikis akimda galistirildiginda 3 dakika boyunca durmadan ¢alisir sonra termal koruma devreye
girer ve 7 dakika boyunca sogur.

Kaynak makinesi asiri 1sindiginda IGBT asiri isinma korumasi devreye girer ¢ikis kaynak akimi kesilir, 6n
paneldeki asiri 1sinma lambasi yanar. Makine bu zaman diliminde 15 dakika sogutucu fan ile
sogumaya birakilmahdir.

GeKaMac®PoWer Plus+MIG 200 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2015-16
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10. DONANIM MONTAJI

Welding Gun

A
\ ilt,

¥
e

“~Workpace

11. ON VE ARKA PANEL

3

4567 89101112

CEmmieCin:
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11. ON VE ARKA PANEL (Devami)

,\
1.Negatif (-) Kaynak Kablo Baglantisi 10. Akim ledi
2.MIG tor¢baglantisi 11. 2T/AT Kaynak tetik modu
3.Voltaj ayar dugmesi 12. 2T Kaynak tetik mod ledi
4.Voltaj gostergesi 13. 4T Kaynak tetik mod ledi
5.Alarm ledi 14. Dalga kontrol dugmesi

6.Power ledi
7.Kaynak akim ayari
8.Akim gostergesi
9.Tel hizi ledi

GeKaMac®PoWer Plus+MIG 200 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2015-16
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12. KAYNAK iSLEMI

12.1. MIG KAYNAK

1. Gaz segimi:
Kullanilantel“Fe”ise gazkarigimiorani 80%Ar +20%CO2
Kullanilantel “Ss”ise gaz karigimiorani 98%Ar +2%CO:2

Kullanilan tel “Al” ise gaz karigimi orani 100%Ar

MIG-MAG Kaynak Prensibi

Akim kablosu

Spiral ve kontak ucu
Katilagmig

kaynak ylizeyi
Gaz nozulu

Koruyucu gaz

Ark
o

MK H AR AR
ORI
5050505QERELRIRIREAKS

\

0.0.0.0.0.0.0.0.0,0.6.0.0.0°0.0.0 A

0. 0.0.0.0.0.0.0.0.6.9.0.0.0 0 0.0

a%6%0%6%%%%%%%% %% 0 0 s 0 ol f /
AT atrid

////////////A %

Kaynak banyosu
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12. KAYNAK iSLEMIi (Devami)

Prassure reguator

Welding Gun

9 2

P Workpace

3. Kaynak parametre ayari:

e Farkl tel caplarinda farkli kaynak akimi kullanilir.

Gas cyfinder

Powst

e Kaynak akimini ayarladiginizda kaynak voltaji otomatik olarak degisecektir.
o Kullanicrigin kaynak voltaji uygun gelmezse, ayar digmesiile bir miktar degistirebilir.
¢ Kullanici dalga kumanda digmesini ayarladiinda ark karakteristikleri kontrol edilir.

4, Kaynak Parametreleri

Kaynak Voltaji Dalga Tel Hizi
Kaynak Akimi (A)

(V) Kontrol $0.6 | $0.8 | 1.0
40A 13~15V 1-2 2--3
60A 14~16V 2-4 3-5 | 2--3
80A 15~17V 3-5 6--8 | 3--5 2--3
100A 16~19V 3-5 8-10 | 3--6 2-3
120A 17~20V 4-6 4--7 3--5
140A 19~21V 5-10 5--8 3--5
160A 20~22V 5-10 6--9 4--7
180A 21~23V 5-10 6--9
200A 22~24V 5-10 8--12

GeKaMac®PoWer Plus+MIG 200 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2015-16
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13. HATA TANIMLAMA VE GIDERME TABLOSU

SORUN NEDEN cOzUMm
Arka paneldeki  sigorta | .. G
bozulmus olabilir. Sigortayi degistiriniz.
Acik kapama anahtari agik gl¢
ledi yanmiyor. Sebeke  gerilimi  normal

degerde olmayabilir.

Sebeke voltajini kontrol ediniz.

Asiri i1sinmadan sonra fan
devreye girmiyor.

Fan bozulmus olabilir.

Fani degistiriniz.

Kablo gevsemis olabilir.

Kabloyu sikiniz.

Gaz test butonuna basildiginda
gaz gelmiyor.

Gaz tupu bos olabilir.

Gaz tiplnul degistiriniz.

Gaz hortumu sizdiriyor olabilir.

Gaz hortumunu degistiriniz.

Gaz valfi arizali olabilir.

Gaz valfini degistiriniz.

Test butonu arizali olabilir.

Test butonunu degistiriniz.

Kontroldevresiarizaliolabilir.

Teknik servise haber veriniz.

Tel sirme uUnitesi calismiyor.

Tel sirme motoru arizalanmig
olabilir.

Tel sirme motorunu degistiriniz.

Kontrol devresi

olabilir.

arizalanmig

Teknik servise haber veriniz.

Baski makinesi gevsek ya da
kaynak teli bosa déntyor.

Baski makarasini sikiniz.

Makara tipi tel capina uygun
olmayabilir.

Makarayi ya da teli degistiriniz.

Spiral hortum arizali olabilir.

Spiral hortumu degistiriniz.

Arkbaslamiyorcikig voltajisifir.

Baglantilar gevsek ya da iyi
degildir.

Baglantilari kontrol ediniz.

Kontroldevresiarizaliolabilir.

Teknik servise haber veriniz.

GeKaMac®PoWer Plus+MIG 200 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2015-16
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SORUN NEDEN cOzum

Tel stirme Unitesi galismiyor. | Kontak meme tikali olabilir. | Kontak memeyi temizleyiniz.

Potansiyometreyi degistiriniz diizelmez ise

Potansiyometre arizalanmistir. teknik servise bagvurunusz.

Kaynak akimi kontrol edilemiyor.

Kontrol devresi arizalanmig Teknik servise bagvurunuz

olabilir.
Krater akimi ayarlanamiyor. PCB arizalanmis olabilir. Teknik servise bagvurunuz.
Son gaz yok. PCB arizalanmis olabilir. Teknik servise bagvurunuz.

Yuksek kaynak akimi
kullaniimasi ya da ¢ok uzun
sure galisiimasi nedeniyle agir
Isinmameydanagelmesidir.

Kaynak akimini duguriniz ya da kaynak
islemine ara vererek calisma siresini
kisaltiniz.

Uyari 1s1g1 yaniyor.

Ana devrede olusan anormal
akim sonucu asirt akim | Makine galisma ¢evrim oranlarina uyunuz.
korumasinin devreye girmesi.

Yuksekvoltaj yadakritik voltaj

degerinin altinda galigiimistir. Kararli gl kaynagi kullaniniz.

GeKaMac®PoWer Plus+MIG 200 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2015-16




14. MAKINE BAKIM

Kaynak makinesinin yiiksek verim ve guvenle galismasini saglamak icin periyodik bakim islemlerinin diizenli
olarak yapiimasi gerekmektedir. Kullanicinin bakim yéntemlerini anlamasi, kaynak makinesini iyi tanimasi,
basit kontrol ve guivenlik uygulamalarini kendi baslarina yapabilmesi, hata oranlarini en aza indirerek makine
servis dmrinl uzatmaya 6zen gostermesi gerekmektedir. Periyodik bakimla ilgili detayh bilgiler asagidaki
tabloda belirtiimistir.

Uyari: Bakim iglemi sirasinda kaynak makinesinin sebeke ile olan baglantisi mutlaka kesilmelidir. Bakim
islemi yetkili ve konusunda uzman kisiler tarafindan yapiimalidir.

14.1. GUNLUK BAKIM

Makinenin 6n panelinde bulunan kaynak akimi ayar digmesi ve arka panelinde bulunan agcma-
kapama anahtarinin yerlerinde ve galisir durumda oldugundan emin olunuz.

Akim ayar digmesi diizgiin monte edilmemisse ve agma-kapama anahtari yerinden oynamis ve rahat
g¢alismiyorsa yetkili servise bagvurunuz.

Calistirdiktan sonramakinede titreme, i1slik sesiyadagarip bir koku olup olmadigini kontrol ediniz.
Egder herhangi bir sorun varsa sorunun kaynagini bulmaya ¢alisin, cevreden kaynaklanan bir problem
varsa ortadan kaldirin, sorun eger makineden kaynaklaniyorsa miidahale etmeyin ve sebeke ile
baglantisini kestikten sonra yetkili servise bagvurunuz.

Makinenin panelindeki ledlerin bozuk olup olmadigini kontrol ediniz. Eger bozuksa yenisi ile
degistiriniz.

Kaynak akiminin ayarlanan akim degeri ile uyumlu oldugundan emin olunuz. Eger farklilik varsa
normal kaynak iglemini etkileyeceginden gerekli ayarlamayi yapiniz.

Sogutma faninin hasarli olmadigindan ve normal bir sekilde déndiginden emin olunuz. Makine asiri
derecede 1sindiktan sonra eger fan devreye girmiyorsa fandaki pervanenin bloke olup olmadigini
kontrol ediniz. Eger fan hasarli ise yetkili servise bagvurunuz.

Kaynak baglantilarinin gevsek ya da asiri derecede i1sinmis olup olmadigini kontrol ediniz. Eger asiri
Isinmaya da gevseme varsabaglantilari sikiniz veya yetkili servise basvurunuz.

Akim kablosunun hasar géruip gérmedigini kontrol ediniz. E§er hasar gérmugsse hasarl bolim uygun
bir malzeme ile sararak yalitin ya da kabloyu yenisi ile degdistiniz.

14.2. AYLIK BAKIM

Kuru hava kompresori kullanarak makinenin icini zamanla biriken tozlardan temizleyiniz. Kigik
pargalari korumak icin, temizlik sirasinda kullanilan havanin basincina dikkat ediniz.

Makinenin Gizerindeki vidalari kontrol ediniz, eger gevseklik varsa sikiniz. Eksik vida varsa yerine
mutlaka yenisini takiniz. Pasl vidalari yenisi ile degistiriniz.

GeKaMac®PoWer Plus+MIG 200 Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu, 2015-16

17



14.3. UC AYLIK BAKIM

e Makinenin verdigi gercek akim deg@erinin potansiyometre ile ayarlanan akim degeriile ayni oldugunu
kontrol ediniz. Gercek akim degeri pens-ampermetre ile dl¢ulir.

14.4. YILLIK BAKIM

e Anadevre, PCB ve gévde lizerindeki izolasyon empedansini élgiiniiz. Olgiim degeri eger 1 MQ'un
altindaysa hasar var demektir. Bu durumda yetkili servise bagvurunuz.

e Topraklamanin devamliligini test ediniz. Bu testi kendiniz yapmayiniz. Yetkili servise bagvurunuz.

15.KAYNAK iLKELERI

Akim kablosu

Spiral ve kontak ucu
Katilagmig

kaynak ylzeyi
Gaz nozulu

Koruyucu gaz

I
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Kaynak banyosu
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16. PoWer Plus+MIG 200 DEVRE SEMASI
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YETKILI TEKNIK SERVISLER

FROSER KAYNAK - 1220001330

ADRES: iKITELLi 0.S.B. DEMIRCILER SAN.SIT. C1. BLOK NO:198 BASAKSEHIR/ISTANBUL

1 .
TEL: 0(212)549 50 70 / CEP:0(530)783 67 97 EMREAYAR ISTANBUL AVRUPA
MAIL: info@froser.com.tr

TEKBEN KAYNAK - 1210000027
ADRES: DOLAPDERE SAN. SIT. 2. ADA NO:20 iKiTELLI/iSTANBUL :

2 - —

TEL: 0(212)549 57 91/ 0(533) 685 14 64 VEYSi POLAT/ 0(542) 673 02 81 GOKHAN KAHRAMAN ISTANBUL AVRUPA
MAIL: tekbenkaynak@hotmail.com

KAAN TEKNIK KAYNAK - 1210000099
ADRES: iKITELLi OSB MAH.SEFAKOY 3.BLOK SK. SEFEKOY SAN. 3.BLOK NO:12 iKITELLI/iSTANBUL +

3
TEL: 0(212)671 48 53 / 0(530) 051 99 37 MUSTAFA CORUT ISTANBUL AVRUPA
MAIL: mustafa_corut@hotmail.com

GELISIM KAYNAK TEKNIGI - 1220001402
ADRES: H.RIFAT PASA MAH. YUZER HAVUZ SK. KAT:4 PERPATIC. MRKZ. B BLOK OKMEYDANI/ISTANBUL ;

4
TEL: 0212 2212934 ISTANBUL AVRUPA
MAIL:

ENES KAYNAK TEKNIK - 1220008040

5 [ADRES: IKITELLI O.5.B. AYKOSAN SANAYi SITESI CARSI BLOK 7. GIRi$ NO:279 BASAKSEHIR/ISTANBUL iSTANBUL AVRUPA
TEL: 0(212)671 91 16 / 0(536) 369 53 78 NiYAZi OZUGAK
MAIL: nyzozucak@gmail.com

ESKICI KAYNAK - 1220008340
ADRES: AYDINLI MAH. MELODI SOK. NO:2/43 TUZLA/iSTANBUL f

6
TEL: 02165934846 / 1407 Dogan Bey - 0530 918 79 26 Hatice Hn. ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Eskici KAYNAK <eskicikaynak@gmail.com>

PRIZMA TEKNIK HIRDAVAT - 1210000059
ADRES: MESCIT MAHALLESI.DEMOKRASI CAD. NO:3 BIRMES SAN. SITESI B9 BLOK NO:25/26 TUZLA/ISTANBUL P

7
TEL: 0216 394 06 38 ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Prizma Teknik Hirdavat <prizma@prizmahirdavat.com.tr>

GORSEL KAYNAK TEKNIGI - 1210000047
ADRES: ESKi YAKACIK CAD.NO:37/A.. KARTAL/ISTANBUL .

8
TEL: 0216 330 1400 ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Gorsel Kaynak Teknigi <info@gorselkaynak.com>

POYRAZ KAYNAK - 1220007391

o [ADRES: HURRIYET MAH. 9. SOK. NO:18 ALTINOVA CAVUSCIFTLIGI KOYU ALTINOVA/YALOVA YALOVA
TEL: 05434807278
MAIL: Poyraz Kaynak <poyrazkaynakhirdavat @gmail.com>

CAGRI KAYNAK - 1220007391

10| ADRES: CUMHURIYET MAH. PAZAR YOLU CAD. NO: 44 iC KAPI NO: 12 ALTINOVA/YALOVA YALOVA
TEL: 0507 905 1595
MAIL: hasim ¢agri <cagrikaynak77 @gmail.com>

KAYNAK MERKEZ| - 1210000049
ADRES: NiLUFER TiCARET MERKEZI 64.SOK.NO:2

11
TEL: 02244432374 BURSA
MAIL: kaynak merkezi satis <satis@kaynakmerkezi.com.tr>

ELKAYSAN KAYNAK MAKINELERI - 1210000016

12 | ADRES: ALAADDINBEY MH.CIFTLIK CD. MESE-6 ISMERKEZI NO:5/K... BURSA
TEL: 0224 251 14 89
MAIL: Elkaysan <info@elkaysan.com>

TEKNIK KAYNAK

13 | ADRES: PASA ALANI MAH. CUMHURIYET CAD. NO:229 CiC KAPINO:3 BALIKESIR
TEL: 0545 595 42 07 GULTEKIN CETIN
MAIL: teknikkaynak10@gmail.com

MERIC HIRDAVAT

1 ADR_ES: Ve.§i|ter.ze Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak No: 15 —17 Erenler / SAKARYA SAKARYA
MAIL: satis@hirdavatburda.com
CEP: 054133553 70 1el:0264 276 18 19

ERTUNC MAKINE
15 | ADRES: SAN.MAH.FIRAT.SOK.NO:14/3 KORFEZ SAN.SAN.SIT KUZEY KAPI KARSIS| KOCAEL

TEL:0262 335 3593-05325670649  FAX:0262 3353593

MAIL:ertuncmakina@hotmail.com

™
o

YETISKUL MAKINE

ADRES: TEKSAN SAN.SIT. E-3 BLOK NO:24 ESKiSEHIR

TEL: 0222 228 03 43 - 532 204 16 66 ENDER YETiSKUL FAX:0222 228 03 43

MAIL: yetiskulmakina@hotmail.com

ESKISEHIR,KUTAHYA BiLECIK

OZTURK KAYNAK

ADRES: DURAK MAH.KUNT SOK.NO:2/A

TEL: 02762040020

MAIL: Yusufozturk094 @gmail.com

USAK

ZARIF KAYNAK

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:49 ISPARTA

TEL: 024621891 96 -FAX:0242 2279410

MAIL:zarif_kaynak@hotmail.com

ISPARTA,BURDUR

YILDIZ TEKNiK MAKINA

ADRES: SUMER MAH. 27. SOK. NO:39/1

TEL: 0258 268 94 62 / 0507 04922 66 MUHAMMET CIRAK

MAIL: yildizteknikmakina@hotmail.com

DENizLi




DELTA KAYNAK MAKINA

ADRES: 1.SANAYI SITESI 163 SOKAK NO:29 MERKEZEFENDI / DENIZLI

TEL: kaynakci_omer@hotmail.com

MAIL: 03322333752-05333552211  FAX:05332333752

20 DENizLi
TEL: 0258 2612007 0541553 0595
MAIL: deltakay-mak@outlook.com
AYHAN TEKNIK
21 ADRES: SUMER MAHALLESI 3.SANAYi SITESi 25.CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENiZLi DENizLi
TEL: 02582517816 0535281 60 50
MAIL: ayhanteknikservis@hotmail.com
CEREN MAKINE
22 ADRES: lik mah.KEMALPASA CAD.153.SOK.NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT izmiR
TEL: 023243636 78-0532200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
MAIL: engin@cerenmakina.com
IZTEK KAYNAK
23 ADRES: Rafet Pasa Mah. 5176 Sok. No: 9/a Bornova/iZMIR iZMiR
TEL: ADEM BULUT:0533 508 22092 - BEKIR SERBEST=0530 992 54 85
MAIL: iztekkaynak@gmail.com
CELIK KAYNAK
5a | ADRES: 1. SAN. SITESI 2824 SOK. NO:27/B CARFI i$ MERKEZI.. Konak/iZMIR izmiR
TEL: 02324334494 GSM :0541 253 53 50 Yusuf CELIK
MAIL: torc_35@hotmail.com
SATAP KAYNAK
25 ADRES: MRK 4155 SOK NO:39/A KONAK/IZMIR iZMiR
TEL: 0(232)254 4973
MAIL: satapk k@hotmail.com
—
AYAZ TEKNIK
26 ADRES:ATATURK SANAYIi SITESi 7 EYLUL MAHALLESI 5554 SOKAK NO:61 TORBALI/iZMIR iZMiR
TEL: 0(554) 335 06 75 Eyvas AVCI
MAIL: ayazteknikmakina@gmail.com
MTS KAYNAK
27 ADRES: E.MIN I$ HANI 1203 SK.NO:8/C.. izmMiR
TEL: Belgin <belgin@mtskaynak.com>
MAIL: 0232 459 44 32
OZDEMIR MAKINE
28 ADRES: ZEYBEK MAH. 1521 SOK. NO: 31/7 EFELER/AYDIN AYDIN
TEL: 0546 453 78 12
MAIL:info@ozdemirmakina.net
MANISA ENDUSTRI
29 ADRES: 75. YIL MAH. KESS 5307 SOKAK. NO:113/A MANISA
TEL: (0236) 233 76 23 -(0545) 83132 96
MAIL:
KEYVAN TEKNIK SERVIS
20 | ADRES: IVEDIK ORG.SAN.1438.S0K.NO:24 OSTiM ANKARA ANKARA
TEL: 03123956517-05335296357
MAIL:keyvanteknik@hotmail.com
BLIM ELEKTRIK
31 ADRES: 1.50K. ARMAGAN PASAJI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA ANKARA
TEL:0312 3853041
MAIL: bilimelektrik.50@gmail.com
ESER TEKNIK SERVIS SAN. TiC. LTD. STi.
32 ADRES: TURGUT OZAL MAH. 1953 CAD. NO:22/D ASTOR i$ MERKEZI YENIMAHALLE/ANKARA ANKARA
TEL:312 3540206
MAIL:
DESTEK KAYNAK
33 ADRES: OSTIM OSB 1246 CADDE NO:18 ANKARA ANKARA
TEL:0312354 8181
MAIL:
CAG TEKNIK MAKINA
24 | ADRES: TASYAKA MAH. 261. SOK. NO:13 FETHIYE MUG&LA
TEL: 0532 795 80 35
MAIL: i ina@hotmail.com - yusufbesbas@hotmail.com
YENI OZTAS TIBBI GAZLAR
35 ADRES: SANAYi MAH. 3223 SK. (35. BLOK) NO:1/1 Isparta Merkez ISPARTA
TEL: 02462233981
MAIL: yeniozta@gmail.com
EBINC MAKINA INSAAT TEMIZLIK
36 ADRES: SEYRANTEPE MAH. SANAYI SITESI 26 SK. OTO SANAYi SITESi NO:5 iC KAPI NO:6 TUSBA/VAN VAN
TEL: ebincmakina@hotmail.com
MAIL: 5323066738 /5396581434 ADEM BEY : 0542 897 1194
OMSER TEKNIK DESTEK ADANA
37 ADRES: YESILObA MAH. 46023 SOKAK NO:11/A SEYHAN / ADANA MERSIN
TEL: 03224289223 4289294 -4289223  cep:05322609653  fax:0322428 92 22 HATAY
MAIL: servis@omser.com.tr murat@omser.com.tr w“
MAKSAN BOBINAJ
ADRES: ATATURK SAN.SIT.11.BLOK NO:6 DiYARBAKIR
38
TEL: 04122376847-05337775704 FAX:0412 23831 69 DIVARBAKIRBATMANMUS
MAIL: maksanbobinaj@hotmail.com
YILDIZ ELEKTRIK
39 ADRES: F.CAKMAK MAH.HUDAI CADDESI 10563.SOK.NO:46 KARATAY/KONYA KONYA




4

1)

KOC MAKINE

ADRES: FATIH MAH. BOZKOY SOK. NO:29 i¢ KAPI NO:1 SELCUKLU/KONYA

TEL: SADRETTIN KOG : 0(332) 23347 72

MAIL: kocmakine@hotmail.com

KONYA

a4

=y

OFLAZ KAYNAK - FARUK OFLAZ

ADRES : FEVZi CAKMAK MAH.10642.5K.NO:73 D:1

TEL :05396484545

MAIL : info@oflazkaynak.com

KONYA

4

N

AKTIF ELEKTRIK BOBINAJ - MUSTAFA BASEV

ADRES : HAMIDIYE MAH. 737. SOK. ABLOK NO:32

TEL :0(554)847 90 66

MAIL :0(554)847 90 66

KARAMAN

43

CALIKOGLU BOBINAJ URUNLERI

ADRES: SANAYi MAHALLESI 60031 NOLU CAD NO 1 SEHITKAMIL/GAZIANTEP

TEL: 0532 297 19 27 Hakan Usta

MAIL: calikoglubobinaj@hotmail.com

GAZIANTEP

44

CALISKAN BOBINAJ - MURAT KESKIN

ADRES: YENi MAH. YURTSEVER CAD. NO:52 KAPI NO:52

TEL: 03622281214/0535 7667738

MAIL: ¢ binaj@hotmail.com

SAMSUN

4!

o

ADEM ALTUNKESER - EMEK BOBINAJ

ADRES: MiMARSINAN MAH. CORUM SAN. SITESi. 15. CAD NO:5 C

TEL: 0364 234 68 84

MAIL: emekbobinaj@hotmail.com

CORUM

46

TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ

ADRES: SANAYi MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON

TEL: davut.kol@hotmail.com

MAIL: 04623255226 -05437631950 FAX:

TRABZON
RiZE
ARTVIN
GIRESUN

47

SAHIN BOBINAJ VE MAKINE

ADRES: istiklal caddesi no:154 BiGA-CANAKKALE

TEL: 02863161171-05326788193

MAIL:

CANAKKALE

48

MERT BOBINAJ

ADRES: Sanayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elazig

TEL: 0424224 2437- 05326840423 FAX:

MAIL: cahit.cakir23@gmail.com

ELAZIG
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ADS METAL MAKINA

ADRES: Cavusoplu Mah. Hancilar Sk. No:6 Yesilyurt/Malatya

TEL:0(422)336 15 15 Burak Bey : 0542 849 19 64

MAIL:

MALATYA

5

o

TOLGA MAKINE

ADRES: 1.Lalapasa Mahallesi Cennet Cesme Sokak Yasam Apt. No:6/E Yakutiye ERZURUM

TEL: 0442 235 63 64 CEP: 0538 578 63 64

MAIL: tolgamakine@hotmail.com

ERZURUM

5

4

ADIGUZEL

ADRES: Anbar mahallesi demirciler sitesi 26.cadde No.67 melikgazi Kayseri

TEL: 05376311675 TEL:03523115675

MAIL:hayati_adi il.com

KAYSERI
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FAZ MAKINA BOBINAJ

ADRES: Cumhuriyet Mahallesi Sanayi Sitesi 680. Sokak No:91 Muratpasa /ANTALYA

TEL:r0532 524 14 87 Tel:0242 3465876

MAIL: info@fazmakina.com.t

ANTALYA
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USTUN BOBINAJ

ADRES: Orhangazi Mah. Elbistan San. Sit. 15. Blok Elbistan, Kahramanmaras

TEL: 0344 413 64 93

MAIL:

KAHRAMANMARAS

ELECTRO-CENTER

ADRES: Bahgelievler mah. Trabzon cad. Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiroglu —K.MARAS

TEL: 03442360096-05327822230 FAX:0344 236 01 45

MAIL: electro-center@hotmail.com

KAHRAMANMARAS

5!

[l

AZGULER ELEKTRONIK

ADRES: Seyhsinan Mahallesi Biilent Ecevit Bulvari No:210-212 Gorlu/TEKIRDAG

TEL: 0(282)9991711 / 0(534)516 3443 “ArdaAZGULER”

MAaiL:azgulerelektronik@gmail.com

TEKIRDAG




18. GARANTI SARTLARI

i.Garanti suiresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gegen sure garanti suresine
eklenir. Kaynak makinesinintamir suresien fazla 20ig gtinidir. Bu stire, kaynak makinesinin servisistasyonuna,
servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi, temsilciligi,
ithalatcisi veya imalatcisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baglar.

Kaynak makinesinin garanti siresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda hicbir ticret
talep edilmeksizin tamiriyapilacaktir.

ii.Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti siiresi icinde kalmak kaydi ile iki yil icerisinde, ayni
arizay! Ucten fazla tekrarlamasi veya farkl arizalarin besten fazla ortaya g¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin sireklilik kazanmasi, tamir icin gereken azami stirenin agilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirasi ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisindan birinin
dlzenleyecegi raporla, arizasinin tamirinin midmkin bulunmadidi belirlenmesi durumlarinda, Ucretsiz olarak
degistirme islemiyapilacaktir.

iii. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullaniimasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsamidisindadir.

iv. Garanti Belgesiile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar i¢in Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, Tuketicinin ve
Rekabetin Korunmasi Genel Midiirligii' ne bagvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin verdigi garanti,
miinhasiran (rettigi makinelerin yapiminda kullanilan pargalarin malzeme ve isgilik kusurunun GEDIK KAYNAK
SAN.TIC.A.S. tarafindan dakabul edilecek teknik bir heyetce tespit edilmesi halinde s6z konusudur. S6z konusu
garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali,
tel yolluklari, tel sirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garanti kapsami disindadir.

v. Garanti kapsamindaki Urtinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢gikmasi halinde misteri veya kullanici derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.'ye arizalanan makinenin arizasini, makinenin adini, seri numarasini,
fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. kendisiicin en
uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya misterinin atdlyesinde ya da yetkili satis sonrasi servisin atélyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Misterinin yukarida belirtilen belgeleri géstermemesi
halinde ilgilimakinenin kendi deposundan ¢iktigi tarihi baz alarak 15 aylik bir stireyi garanti kapsaminda sayar.

vi. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S." nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki tiriinlerin kusurlu olmasi halinde
bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar yiiziinden olusabilecek is kaybi veya imalat
kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

vii.Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda ¢aligtiriimasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasl, aksesuari ve sarf malzemeleri diginda aksesuar ve
sarf malzemeleri kullaniimasi ve makinenin misteri tarafindan tamir edilmeye ¢aligiimasi hallerinde GEDIK
KAYNAK SAN. TiC. A.S.’'nin garantisi gecersiz olacaktir.
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GeKaMac®

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTIBELGESI

MAKINE BILGILERI

GeKaMac®
Makinenin Markasi e
Makine Modeli s
Makine Bandrol ve/veya
SeriNo e e
TUKETICI BILGILERI
Firma Bilgileri e
YetkiliAdi-Soyadi e
Telefon PO T ST S U TT P UPRTTPPPTROON
Makinenin Bulundugu Adres & ........c.ooeiiiiiiiiiieciie e
Makinenin Bulundugu il e 1168 vvvvvvveveer e,
Mail Adresi e (O T
imza /Kase
SERVIS BILGILERI
Yetkili Servis Adi e
Kurulumu Yapan Ad-SOYadl @ .....ccooveiiiiiiiieieiiee e
Kurulum Tarihi e [ Lot
Garanti Baslangig Tarihi @ .....ccoooeiiiie e
Garanti Bitig Tarihi TSSO T PO RRRPPPPORPO
imza/Kase

UYARI: Iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi icin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi1 gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan once, her iki kopya iizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol
ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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URETICI

Uretici: Shanghai HI-ZONE Welding Equipment Manufacture Co.,Ltd.

Uretici Adresi: A-2nd Floor, N0.99-3, Shenmei Road, Zhoupu, Pudong, Shanghai 201318
Cin

iletisim Bilgileri: T: +86 21 31295500 | F: +86 21 51919711

ITHALATGI
ithalatci: Gedik Kaynak San ve Tic A.S.
ithalatci Adresi: Ankara Cad No: 306 Seyhli 34906 Pendik, istanbul

Tarkiye
lletisim Bilgileri: +90 216 3785000
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s GeKaMac

Gedik Kaynak Ankara Caddesi
No : 306 Seyhli 34906 Pendik, Istanbul / Tiirkiye
T+80 216 378 50 00 F +80 216 378 20 44
gedik@gedik.com.ir
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