GeKaMac PoWer SAW 1250

o Ozellikle agir calisma sartlarinda kullanima uygun

tasarlanmis tozalti kaynak makinesidir.

Hassas ayar kontrolu ile ¢ok iyi kaynak performansi.

% 100 devrede kalma orani ile uzun ¢aligma kosullarina uygun.
Dijital akim ve gerilim gbstergesi.

+% 10 gerilim dalgarinda ve yiiksek sicaklikta sabit kaynak akimi.
Cok uzun kaynak dikigleri ve ¢ok kalin ig parcalari igin uygundur.
Sistem igerisine gémiili 10 set kaynet parametre mevcudiyeti.
Gerilim dalgalanmalarindan etkilenmeme.

Traktdr ve kaynakginin iletisimini saglayan sistem 3 ve 4 tekerlekli
traktor Unitesi (opsiyonel)

Otomatik toz kaplama Unitesi.

Slaytlar, yatay ve dikey hareket kabiliyetine sahiptir.

Akill fan 6zelligi calisma émrind uzatma.

Hata kodu gdsterimi.

Elektro slag kaynak imkani.

Modu:

Lift-TIG imkani, Elektrot kaynagi, MIG kaynak modu (CV)

e Ekstra Fonksiyonlar :

- Hot Start
(et - Arc Force
- Tel capi secimi (1,6-6)
-CC/CV secimi

- Endiktans ayari
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PoWer SAW 1250

Sebeke Gerilimi \'% 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V + %15

Kurulu Gug kVA 75

Gecikmeli Sigorta A 115

Bosta Calisma Gerilimi \Y 92

Cikis Akim Araligi A 60-1250

Devrede Kalma Orani (40°C) 100% 1250

Normlari EN 60974-1 / EN 60974-5 / EN 60974-10
Koruma Sinifi IP 238

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 788 /366 /815

Agirlik kg 105
STANDART VE OPSiYONEL EKiIPMANLAR
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