Rutil Ozlii Kaynak Teli

ELCOR B 70 SC

Normlari Kaynak Metalinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 17632-A :T424BCM 3 H5 C Si | Mn
ENISO 17632-A :T424BCM3H5 005 06 1.4
AWS A5.20 : E 70 T-5C-5M H4
Mekanik Degerler
Isil Akma Gekme Centik U
i ISI Dayamimi | Dayanimi Dayanimi L _z;:imao/
i N/mm3  (mm3  (1SO-V/-20°C) (1S0-V/-40°c)  (Lo=0o) (%)
AW veya SR min. 470 550 - 640 min. 100 J min. 60 J min. 27

AW: [sil iglemsiz ~ SR: Gerilim giderme yapilmig (580-620°C / 1saat)

Kaynak Edilebilen Gelikler

* EN: 5185, $235-5355, P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH, P 235 T1/T2-P355N, L210-L485,
S 255-5460, X42-X70

* ASTM: A 131, A106/A515/A 714, A283/A285/A414/A662/A372, A369/A210/ A106,
A516/A255/A 333/ A350

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Alagimsiz ve az alagimli yapi celikleri ile ince taneli geliklerin otomatik ve yari otomatik kaynag
icin kullanilan dikissiz ve bakir kaph bazik karakterli 6zI0 teldir

e Sakin bir ark, derin niifuziyeti ve gozeneksiz dikisi vardir

e Diisiik sicakliklardaki centik darbe dayanimi E 71 T-1’e gore daha iyidir

e Kaynak dikisinin icerdigi hidrojen miktari cok diigiiktiir

e Telin beklemesi kaynak metalinin hidrojen igerigini etkilemez.

e Koruyucu Gaz: CO2 veya M21

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
FCAW D.C. (+)
Ambalaj Bilgileri
Uriin Gap Agirhk Paketleme
Kodu (mm) (Ka) Tipi
6011100258 1.2 15 BS 300

Onaylar: CE, SEPRO, GOST-R
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