Rutil Ozlii Kaynak Teli

ELCORR 71 SC

Normlari Kaynak Metalinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 17632-A :T464PC1H5/T463PM1H5 C Si | Mn
ENISO17632-A :T464PC1H5/T463PM1H5 005 05 13
AWS A5.20 :E71 T-1C/-1M H4

Mekanik Degerler (Tipik degerler: CO2 gazi ile)

Isil Akma Gekme Gentik Dayanimi U
i Is : Dayammi  Dayamimi  (1S0-V/-30°C) (ISO-V/-40°C) _z;jmao/
glem Nmm3)  (mm3  (M21 gaziile) (COzgaziile) | (-o=0%) (%)
AW min. 460 530 - 680 min. 47 J min. 47 J min. 22

AW: Isil islemsiz

Kaynak Edilebilen Gelikler

* 5235JR, S275JR, S235J2G3-5355J2G3, P 235T1-P355T1 , P235T2-P355T2, L210NB-L450NB,
L290MB L450MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH-P355GH, P295GH, S235JRS1-S235J4S,
S5315G1S5-5355G3S, S255N-S380N, S255NL-S355NL, GE200-GE260

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e Makine, gemi ve konstriiksiyonlarin her pozisyondaki kaynaklari igin cabuk katilasan dikigsiz ve
bakir kaplh rutil karakterli 6zIii teldir

e Yiilksek mekanik 6zelliklere sahip, diizgiin, gentiksiz ve rontgen emniyetli dikigler verir

e Her pozisyonda yiiksek akim siddetinde calisabildiginden ve erime gict yiksek oldugundan
bilyiik ekonomi saglar

e Kaynak dikiginin igerdigi hidrojen miktari ok diigtiktir

e Telin beklemesi kaynak metalinin hidrojen igerigini etkilemez

¢ Koruyucu Gaz: CO2 veya M21

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
FCAW /D.C. (+)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap Agirhk Paketleme
Kodu (mm) (Kg) Tipi
6011100024 1.2 15 D 300

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
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