Sert Dolgu Ozlii Kaynak Teli

S GeKaTec HARDCOR 300 O

Normlari Kaynak Metalinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700  :TFel C Si ' Mn  Cr Fe
EN 14700 :T Fel 013 03 25 1.25 Kalan
DIN 8555 : MF 1-GF-300 P
Mekanik Degerler
Sertlik (Kaynak Sonrasi)
(HB)
300

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Konveydr zincirleri, ving tekerleri, ray makaslari, disli ¢arklar, muylular, celik saftlar, cer digliler,
millerin orta sertlikteki dolgu kaynaklari ve tagiyici makaralar genel uygulama alanlaridir.

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Dolgu kaynaklari dncesinde tampon dolgu olarak kullanilir. Diisiik alagimli eliklerin ve karbon
celiklerin tampon ve sert dolgu kaynagina uygundur.

* Metal-metal sirtiinmeye, catlamaya ve basma gerilimlerine kargi yiiksek dayanim saglar.
Islenebilirligi oldukca iyidir.

e Kaynak oncesi kaynak edilecek yiizey temizlenmelidir. Yaklasik 150°C 6n 1sitma yapilmasi
oOnerilir.

e Rutil karakterli oimasi sebebiyle diisiik amperlerde dahi sakin ve sigramasiz yanig, diizgiin dikis
goriintlisi ve CO2 gaziyla kullanilabilme imkani saglar.

e Gaz korumasiz sert dolgu 6zl telidir.

Kaynak Pozisyonlari

%3] La

Kaynak Parametreleri

Gap Akim Siddeti Gerilim Serbest Tel Boyu
(mm) (A) V) (mm)
1.6 180 - 200 26-30 25-30
2.8 300 - 500 23 - 31 25-30
Akim Tiirii
FCAW D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri
Uriin Gap Paket Agirhdi
Kodu (mm) (Kg)
6031100376 1.6 15
6031100364 2.8 25

Onaylar: GOST-R, CE, SEPRO
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