Polad Elektrodu

s GeKaTec 200 HD

Normalari

TS EN ISO 3581 - A :E299R52
EN ISO 3581 - A ‘E299R52
AWS A5.4 : ~E 312-26

Mexaniki Dayarler

Gorilma Glicli Uzanma Sertlik
(N/mm.) (Lo=5d0) (%) (HB)
790 - 830 min. 20 220 - 300

istifade Edildiyi Yerlor Vo Xiisusiyyatleri

is masinlari, qazici ve kranlarin bumlari, sassi ve gévdsleri, galin béimali
hissalarin birlegdirma ve dolgusu, kdrpl ve struktur poladlarinin gaynagi, pres
silindrleri, tékma poladlar, tak elektrodda yiksak dolgu lazim olan qaynaglar
Xrom, Nikel ve Kobalt arintili, yiksak dolgu sursti yaradan, yuksak semarali
bir Elektroddur

Mexaniki migavimat olduqca yiksakdir, gaynagi ¢atin poladlarin dolgu
islerinda istifade edilir

Catlamaga qars! yuksak guce malikdir

Model qaynagina alverislidir

Qaynaq Modellari

Axin Novi
D.C.(+)/ AC

Qablasdirma Malumatlari ve Parametrlar

Mahsul Diam. x Hiind. Axin Glcl Paket Agirliq
Kodu (mm) A Adirigi (Kg) | g/ 100 8dad
3030100030 3.2x350 100 - 160 5 5100
3030100031 4.0 x 350 140 - 200 5 7600
Tasdiglar: GOST-R, CE,
SEPRO
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