Sert Dolgu Ozlii Kaynak Teli

S GeKaTec HARDCOR 60 G

Normlari Kaynak Metalinin Kimyasal
o) s
TSEN 14700 :T Fe 8 Bilesimi % (Tipik)
EN 14700 :TFe8 Mo v C Si | Mn | Cr Fe
DIN 8555  :MF 6 GF 60 GP 0.25  0.20 0.60 | 0.60 0.60 5.50 Kalan

Mekanik Degerler

Sertlik (Kaynak Sonrasi)
(HRC)

57-62

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri

e Metal 0zlii kaynak teli

e Uygulama érnekleri; kesme aletleri, makas bigaklari, soguk haddehaneler igin merdaneler,
dovme kalibi, geneli kirici, mikser pargasi gibi cesitli malzemelerin dolgu kaynaginda kullanilir.

e Asinma dayanimi, darbe direnci ve i1s1 dayanimi yiiksektir.

e Kaynak metali hava ile sertlegir ve genellikle taglanarak iglenebilir. 200 ila 300 °C’ ye kadar 6n
isitma onerilir.

e Koruyucu Gaz: C1/M21

Kaynak Pozisyonlari

Kaynak Parametreleri

Gap Akim Siddeti Gerilim Serbest Tel Boyu
(mm) (A V) (mm)
1.20 170 - 200 27 - 30 25-30
Akim Tiirii
D.C. (+)
Ambalaj Bilgileri
Uriin Cap Paket Agirhigi
Kodu (mm) Kg)
3030500407 1.2 15
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