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s Gedik Kaynak

GEDIK KAYNAK, GeKa® ve GeKaTec® markali kaynak sarf malzemeleri,
GeKaMac® markali kaynak makineleri ve GekaRobot® markasi altinda
gerceklestirdigi robotlu otomasyon uygulamalariyla 80'den fazla Ulkeye
ihracat yapmakta olup, uluslararasi tescilli markalariyla sektére 1963
yilindan bu yana urun ve hizmetler sunmaktadir.

Turk kaynak sektoriinde lider konumda olan GEDIK KAYNAK, Uretimini
Istanbul'da yaptigi yillik yaklasik 90.000 ton értili kaynak elektrotlarr,
gazaltl, tozalti, 6zlU tip kaynak tellerinin yani sira tozalti kaynak tozlari,
redresorler, tozalti kaynak makineleri, inverter tip kaynak makineleri ve
kaynak jeneratorleri ile Avrupa’nin en buyuk kaynak firmalarindan biridir.

GekaRobot®, ileriotomasyonverobotik cozum Ureten yetkin muhendislik
ekibi ile farkli sektorlere yonelik robot entegratorlugu yapmakta ve ozel
projeler gelistirmektedir.

Istanbul Gedik Universitesi ile birlikte GeKaRobot®, mihendislik ve teknik
elemanlara da robotik ve otomasyon konularinda egitim ve sertifika
vermek amaciyla "Robot Academy’sini kurmustur. Bu cati altinda
robotik kaynak, kesme, tasima gibi endustriyel uygulamalarda is ve isci
guvenligi, yuksek uretkenlik esaslarinda robot kullanimi, sistem kontrolu

Ogretilmekte ve sertifika verilmektedir.
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GeKaM
A els PoWerPlus+ Arc 320

Urin Ozellikleri

Maksimum verimlilikte ¢alisma
Jenerator ile calismaya uygun
Endustriyel ortamlar icin tasarlanmis
Dijital ekranli gosterge ile hassas akim
ayarlama imkani

Anlik kaynak akimi dlgme-gosterme
+/- % 10 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

TIG Modu

Lift-TIG imkani

Duty Cycle

%%

VRD

safe

PLP

Ekstra Fonksiyonlar

Hot Start
safe
Arc Force
Anti Stick
VRD Fonksiyonu (Secilebilir)
Koruma Fonksiyonlari 3 Phase
50/60Hz

Isil koruma

Faz eksikligi bildirimi
YUksek akim korumasi
YUksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

Plastik 6n ve arka panel
Darbelere dayanikli metal gévde

Bosta Cikis  Devrede Kalma

Sebeke Gerilimi Kur“ulu Geqkmeh Calisma  Akim Orani (40°) Koruma izolasyon Boz/uilar Agirlik
Gug Sigorta S ) Standartlar (D*G*Y)
(V) (KVA) A) Gerilimi Araligi Sinifi Sinifi ( ) (k)
V) (A) %100 %60 mm
3 Faz, 50/60 Hz, ENISO 60974-1 485 x 240
380 V +%10 16,4 16 55 10-320 240 320 EN ISO 60974-10 P23 H 445 17

Bu siparis kodu
makina ve tim
ekipmani kapsar

607424 (opsiyonel)

607568

@ 2,0 - 5,0 mm caplarda tiim elektrot tirleri ile milkemmel kaynak imkani saglar. GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet
ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr
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& Ge p?WerP?Js?- PoWerPlus+ Arc 400

Uriin Ozellikleri

Maksimum verimlilikte calisma
Jenerator ile calismaya uygun
Endustriyel ortamlar icin tasarlanmis
Dijital ekranli gosterge ile hassas akim
ayarlama imkani

Anlik kaynak akimi dlgme-gosterme
+/- % 10 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

TIG Modu

Kullaniciya, Lift-TIG imkani

Duty Cycle

%60%

VRD

safe

Ekstra Fonksiyonlar

PLP

Hot Start
Arc Force safe
Anti Stick
VRD Fonksiyonu r—
Koruma Fonksiyonlari

3 Phase
Isil koruma 50/60Hz

Faz eksikligi bildirimi
Yuksek akim korumasi
Yuksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

Plastik &n ve arka panel
Darbelere dayanikli metal gévde
Kullaniclyr yormayan hafif tasarim

Bosta Cikis  Devrede Kalma

Kurulu Gecikmeli Boyutlar

ilimi Orani (40° i g
Sebeke Gerilimi Giic Sigorta Cal|§m§ AkIrTj 1 (40°) Standartlar Koruma Izolasyon (D*G*Y) Agirlik
(V) (KVA) A) Gerilimi  Aralig Sinifi Sinifi ( ) (kg)
) (A) %100 %60 mm
3 Faz, 50/60 Hz, 20- EN ISO 60974-1 485 x 240
380V +%10 ) &9 2L 400 =AY U0 EN ISO 60974-10 1328 H x 445 =

Bu siparis kodu
makina ve tim
ekipmani kapsar

607369

607424 (opsiyonel)

@ 2,0 -5,0 mm caplarda tim elektrot tirleri ile mikemmel kaynak imkani saglar. GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet
ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




Tek Fazli MIG-MAG

Sinerjik Gazalti Kaynak Makineleri




GeKaMac

S

PoWerPlus+

Uriin Ozellikleri

Tek fazli gazalti kaynak makinesidir.

Maksimum verimlilikte calisma

Jenerator ile calismaya uygun

Cevre dostu (Cos: @ 0,99)

Endustriyel ortamlar icin tasarlanmis

Dijital ekranli gosterge ile hassas akim

ayarlama imkani

Anlik kaynak akimi-gerilimi dlcme&gosterme

+/- %10 Sebeke dalgalanmalarindan etkilenmeme
Spoolmatik torg kullanim imkani (opsiyonel)

Multi Proses
MIG, TIG ve MMA kaynak tiplerinde kaynak
yapabilme

MG IMAG

Ekstra Fonksiyonlar

Enduktans kontrolu

VRD Fonksiyonu

110-220 V araligindaki sebeke voltajinda calisabilme
Arc Force/ inis akim suresi

Gazsliz tel surme ve Gaz test imkani

Hot Start (icinde)

Koruma Fonksiyonlari
Isil koruma

Faz eksikligi bildirimi
Yuksek akim korumasi
YUksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

Plastik 6n ve arka panel
Darbelere dayanikli metal gévde
Kullaniclyr yormayan hafif tasarim

PoWerPlus+ MIG 250 PFC

90~275V
50/60Hz

VRD

safe

Kurulu Gecikmeli Bosta Cikis Devrede Kalma -
Sebeke uril SeCKMEL calisma Akim Orani (40°) Koruma izolasyon ozu*ar AgGirlik
. Gug Sigorta S . Standartlar (D*G*Y)
Gerilimi (V) (KVA) A) Gerilimi  Aralig Sinifi Sinifi ( ) (k)
V) (A) %100 %60 %X mm
MIG/ 250
MAG . 8.3 150 | 195 (%35)
az
EN 1SO 60974-1
TiG | 20/60Hz | gy 32 65 | 40-250 | 150 | 195 | 220 | ENISO60974-5 | P23 Hoo|618x240x] g
220/230 V (%35) 445
o EN1SO 60974-10
£ 250
MMA 9.2 140 | 180 (%30)
Bu siparis
kodu makina
ve tim
ekipmani
kapsar

638116 (Ar)
600952 (C02)

607408

607373 600856 202526 (opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr
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s GeKaMac

PoWerPlus+ PoWerPlus+ TIG 200 DC PFC

Uriin Ozellikleri

Maksimum verimlilikte calisma

DuUsUk enerji tuketimi

Cevre dostu (Cos ®: 0,99)

Jenerator ile calismaya uygun

Besleme geriliminde genis yelpazede calisma
Dijital ekranli goésterge ile hassas akim
ayarlama imkani

Anlik kaynak akimi 6lgme-gosterme

+/- % 10 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

MMA/2T/AT tetikleme (Elektrot kaynagi)
modu

Ayarlanabilir son gaz suresi
Ayarlanabilir bitis akim suresi

Koruma Fonksiyonlari

Isil koruma
Yuksek akim korumasi
YUksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

Plastik 6n ve arka panel
Darbelere dayanikli metal gévde
Kablosuz uzaktan kumanda Unitesi imkani

Anma Bosta Cikis ~Devrede Kalma Orani

Sebeke Kégjlu Giris  Calisma Akim (40°) Standartlar | <Oruma izolasyon I?gilgil%r Agirlik
Gerilimi (V) (kV,:\;) Akimi Gerilimi  Araligi Naliil Sinifi (mm) (%))
(A) (V) (A) %100 %60 %50 mm
TG | 4oy 44 | 20 145 | 180 | 200
MMA | 220 +/-10% 7 32 135 145 (;28)

Bu siparis kodu
makina ve tim
ekipmani kapsar

607624 607376

(opsiyonel) (opsiyonel)

607370 600842 638116

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir.
2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr
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PoWerPlus+ PoWerPlus+ TIG 250-1 DC

Uriin Ozellikleri

Maksimum verimlilikte calisma

DusUk enerji tuketimi

Cevre dostu (Cos @: 0,99)

Jenerator ile calismaya uygun

Besleme geriliminde genis yelpazede calisma
Dijital ekranli gosterge ile hassas akim
ayarlama imkani

Anlik kaynak akimi dlgme-gosterme

+/- % 10 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

MMA/2T/4T tetikleme (Elektrot kaynagi)
modu

Ayarlanabilir son gaz suresi
Ayarlanabilir bitis akim suresi

Koruma Fonksiyonlari

Isil koruma
Yuksek akim korumasi
YUksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

Plastik 6n ve arka panel
Darbelere dayanikli metal govde
Kablosuz uzaktan kumanda unitesi imkani

Anma Bosta Cikis ~Devrede Kalma Orani

Sebeke ACICIE) Giris  Calisma Akim (40°) Koruma izolasyon Boyutlar Agirlik
I Gug S » Standartlar (D*G*Y)
Gerilimi (V) (KVA) Akimi Gerilimi  Aralig Sinifi Sinifi ( ) ()]
(A) ) (A %100 %60 %40 Al
TIG 1Faz 6.1 40
50/60 Hz, . EN ISO 60974-1 450 x 190
20/230 66 |10-250| 160 200 | 250 EN IS0 60974-10 1P23 H 350 10
MMA +/-10% 8.8 50

Bu siparis kodu
makina ve tim
ekipmani kapsar

607624 607376

(opsiyonel) (opsiyonel)

607370 600835

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir.
2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr
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PoWerPlus+ PoWerPlus+ TIG 320 DC Pulse

Uriin Ozellikleri

Maksimum verimlilikte calisma
Jenerator ile calismaya uygun
Dijital ekranli gosterge ile hassas
akim ayarlama imkani

Anlik kaynak akimi lgme-gosterme
+/- % 10 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
- Arc Force / Hot start

LIFT TIG / HF TIG

- On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / inis Akim
- Bitis Akimi / Baslangi¢ Akimi

- 2T / 4T Tetikleme Modu

Koruma Fonksiyonlari

Isil koruma
Yuksek akim korumasi
YUksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

Plastik &n ve arka panel

Darbelere ve agir sartlarda calismaya dayanikli
tasarim

Su sogutma Unitesi ve tasima arabasi (Opsiyonel.
Wireless ayak pedali/Analog kontrolli

kumanda Unitesi (Opsiyonel)

Duty Cycle

%60%

1

1
] L

PULSE| |rRemoTE

PLP

safe

Anma Bosta Cikis Devrede Kalma . Sevutlar
. Giris  Calisma  Akim Orani (40°) ST Koruma Izolasyon (D}‘/G*Y)
Gerilimi (V) Akimi Gerilimi  Aralig Nl Sinifi ( )
(A) (V) (A) %100 %60 mm
TIG 3 Faz 9,5 19
EN SO 60974-1 530 x 240
50/60 Hz 68 5-320 250 320 EN IS0 60974-10 IP23 H « 445 20

MMA | 380 +/-%10 | 11,5 23

Bu siparis Bu siparig
kodu makina kodu makina
ve tim ve tim
ekipmani ekipmani
kapsar kapsar
(HAVALI) (SULY)

600835 rava) 204414 607624 607376 607378

600840 (sulw) (opsiyonel) (opsiyonel) (opsiyonel) (opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir.
2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




s GeKaMac

PoWerPlus+ PoWerPlus+ TIG 400 DC Pulse

Uriin Ozellikleri

Maksimum verimlilikte calisma
Jenerator ile calismaya uygun

Dijital ekranli gosterge ile hassas akim
ayarlama imkani

Anlik kaynak akimi 6lgme-gosterme
+/- % 10 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
- Arc Force / Hot start

LIFT TIG / HF TIG

- On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / inis Akim

- Bitis Akimi / Baslangi¢ Akimi

- 2T / 4T Tetikleme Modu

- Pulse fonksiyonu ile cok ince malzemelerde
dahi ylUzey deformasyonsuz kaynak imkani

Koruma Fonksiyonlari

Isil koruma
Yuksek akim korumasi
YUksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

Plastik 6n ve arka panel

Darbelere ve agdir sartlarda calismaya
dayanikli tasarm

Su sogutma unitesi ve tasima arabasi
(Opsiyonel)

Wireless ayak pedali/Analog kontrolll
kumanda Unitesi (Opsiyonel)

Duty Cycle

%60%

1

1
] L

PULSE| |rRemoTE

PLP

safe

Kurulu Anma Bosta Gl Devrede Kaima ; Boyutlar
Sebeke . Giris ~ Calisma Akim Orani (40°) Koruma Izolasyon Z . Agirlik

. Gug T . Standartlar (D*G*Y)
Gerilimi (V) (kW) Akimi Gerilimi Araligi Salll Sinifi (mm) (kg)

(A) (V) (A) %100 %60
TIG 3 Faz 13,0 25,5
EN SO 60974-1 530 x 240 x

50/60 Hz 68 5-400 320 400 EN 15O 60974-10 P23 H 445 20,5

MMA | 380 +/-%10 | 15,5 31,5

Bu siparis Bu siparig
kodu makina kodu makina
ve tim ve tim
ekipmani ekipmani
kapsar kapsar
(HAVALI) (SULY)

600835 rava) 204414 607624 607376 607378

600840 (sulw) (opsiyonel) (opsiyonel) (opsiyonel) (opsiyonel)

607566

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir.
2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr
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powerPus+ POWerPlus+ TIG 200 AC/DC Pulse PFC

Uriin Ozellikleri

Maksimum verimlilikte calisma

DuUsUk enerji tuketimi

Cevre dostu (Cos ®: 0,99)

Jenerator ile calismaya uygun

Besleme geriliminde genis yelpazede calisma
Dijital ekranli gésterge ve akilli potansiyometre
ile hassas akim ayarlama imkani

Anlik kaynak akimi 6lgme-gosterme

+/- % 10 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
- Arc Force / Hot start

220V

LIFT TIG / HF TIG 50/60Hz
- On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / inis Akim
- Bitis Akimi / Baslangic Akimi AC
- 2T / 4T Tetikleme Modu
- Pulse fonksiyonu ile cok ince malzemelerde == DC
dahi yuzey deformasyonsuz kaynak imkani
- Cesitli dalga formlari ile calisma imkani (kare,
sinus, Ucgen) @
- Al kaynaginda AC Balance fonksiyonu

REMOTE
OPTION

Isil koruma
Yuksek akim korumasi
YUksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

Plastik 6n ve arka panel

Darbelere dayanikli metal govde

Kablolu veya Kablosuz Pedal ve El kumandasi
secenekleri.

Kurulu  Bosta Cikis Devrede Kalma Pulse

Sebeke . o AC oy ; Boyutlar ..
Gerilimi Gulg Cal@mq Akmj Orani (40°) Standartlar Frekans: Gemgvllk Koruma '|zolasyon (D*G*Y) Agirlik
) (kW)  Gerilimi ~ Araligi (Hz) Araligi Sinifi Sinifi - (ka)
AC/DC (A) (A) %100 %60 %35 )
AC/DC
TIG 5105220 7/5.7 10-200 | 120 | 150 | 200 292
5-200 : i
Hz, 67 ENISOOS74-1 | 5y 550 | 5-95 | P23 H 189x | 145
EN1SO 60974-10
220 10-170 350
MMA | +/-%10 | 4.5/3,9 5-170 120 | 165 | 200

Bu siparis
kodu makina
ve tum
ekipmani
kapsar

607578

204414 607624 607376
600842 638116 (opsiyonel) (opsiyonel) (opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir.

www.gedikkaynak.com.tr
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PoWerPlus+ PoWerPlus+ TIG 320 AC/DC Pulse

Uriin Ozellikleri

Al ve Mg dahil olmak Uzere tum metalik
malzemelerde mukemmel
kaynak imkani saglar

Maksimum verimlilikte calisma

DuUsUk enerji tuketimi

Jenerator ile calismaya uygun

Dijital ekranli gésterge ve akilli potansiyometre
ile hassas akim ayarlama imkani

Anlik kaynak akimi dlgme-gosterme

+/- % 10 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

AC Frekans (50-250) ayarlama imkani

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
- Arc Force / Hot start

LIFT TIG / HF TIG

- On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / inis Akim
- Bitis Akimi / Baslangi¢ Akimi

- 2T / 4T Tetikleme Modu

- Pulse fonksiyonu ile cok ince malzemelerde dahi
yUzey deformasyonsuz kaynak imkani

- Cesitli dalga formlari ile calisma imkani

(kare, sinus, Ucgen

- Al kaynaginda AC Balance fonksiyonu

- Dusuk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararlilig

Koruma Fonksiyonlari

Isil koruma
Yuksek akim korumasi
YUksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

Plastik 6n ve arka panel

Darbelere ve agir sartlarda calismaya dayanikli tasarim
Sogutma Unitesi ve tasima arabasi secenekli (Opsiyonel)
Kablosuz uzaktan kumanda Unitesi imkani

Duty Cycle

. %
3 Phase %
50/60Hz

——

REMOTE

Anma Bosta Kaynak Devrede
Kalma Oran :
Sebeke Kur_glu Giris = Calisma Akim o el Koruma Izolasyon EIepE] Agirlik
B Guc ot N (40°) Standartlar (D*G*Y)
Gerilimi (V) Akimi Gerilimi Araligl Sinifi Nl (kg)
(kW) (mm)
(A V) W %100 %60
TIG 3 Faz 9,5 13,5
50/60 Hz 50 10-320 | 250 | 320 B T P23 H 530 x 240 x 445 | 27

o EN1SO 60974-10
MMA | 380 +/-%10 | 12,0 24,0

Bu siparis Bu siparig
kodu makina kodu makina
ve tim ve tim
ekipmani ekipmani
kapsar kapsar
(HAVALI) (SULY)

600835 (haval)
: 204414 607624 607376 607378
607576 600840 (sulw) (opsiyonel) (opsiyonel) (opsiyonel) (opsiyonel)

607564

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir.
2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




GeKaMac

S

PoWerPlus+

Uriin Ozellikleri

Al ve Mg dahil olmak Uzere tum metalik
malzemelerde mukemmel
kaynak imkani saglar

Maksimum verimlilikte calisma

DuUsUk enerji tuketimi

Jenerator ile calismaya uygun

Dijital ekranli gésterge ve akilli potansiyometre
ile hassas akim ayarlama imkani

Anlik kaynak akimi dlgme-gosterme

+/- % 10 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

AC Frekans (50-250) ayarlama imkani

Ekstra Fonksiyonlar
MMA
- Arc Force / Hot start

LIFT TIG / HF TIG

- On Gaz / Son Gaz / Cikis Akim / inis Akim
- Bitis Akimi / Baslangi¢ Akimi

- 2T / 4T Tetikleme Modu

- Pulse fonksiyonu ile cok ince malzemelerde dahi
yUzey deformasyonsuz kaynak imkani

- Cesitli dalga formlari ile calisma imkani

(kare, sinus, Ucgen

- Al kaynaginda AC Balance fonksiyonu

- Dusuk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararlilig

Koruma Fonksiyonlari

Isil koruma
Yuksek akim korumasi
YUksek gerilim korumasi

Estetik Tasarim

Plastik 6n ve arka panel

Darbelere ve agir sartlarda calismaya dayanikli tasarim
Sogutma Unitesi ve tasima arabasi secenekli (Opsiyonel)
Kablosuz uzaktan kumanda Unitesi imkani

PoWerPlus+ TIG 400 AC/DC Pulse

3 Phase
50/60Hz

Duty Cycle

REMOTE

Devrede Bas[angm}
Sebeke  Kurulu AGnirr?a (;zﬁ§:2a El:(rlf\ Kalma Orani AKIMI e izolasyon  Bovutlar Agirlk
Gerilimi ~ Guic 3 3ma ) (40°) Standartlar  Ayar YO (D*G*Y)  (Gic
Akimi  Gerilimi  Araligi . Sinifi Sinifi SR
(V) (kVA) . V) . Araligi (mm)  Unitesi)
A W %100 %60 A)
TIG | 3Faz | 121 | 245 530 x
S090 I 50 10-400 | 310 | 400 B 10 P23 H 240 x 27
380 ENISO 60974-10 445
MMA +/-%10 18,5 33,0
Bu siparis Bu siparis
kodu makina kodu makina
ve tim ve tim
ekipmani ekipmani
kapsar kapsar
(HAVALI) (SULU)
600835 (havali)

607470

607371 600840 (suu)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir.
2 yil garantilidir.

204414

(opsiyonel)

www.gedikkaynak.com.tr

607624

(opsiyonel)

607376

(opsiyonel)

607378
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PoWerPlus+ PoWerPlus+ CUT 65

LF

o -
PLASMA

Urin Ozellikleri

Uzun Calisma Suresi (Cevrim Orani)

%90 cevrim oraniyla maksimum akim verebilme
+/- % 10 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

Pilot Ark Kontrol Sistemi
Kesme kapasitesinde artis
Kesme hizinda artis

Tor¢ u¢ sarfiyatinda azalma

Koruma Fonksiyonlari

Asirt isinmaya karsl koruma
Asirt akim korumasi
Koruma devreleri i¢in alarm fonkiyonu

Estetik Tasarim

Plastik &n panel
Darbelere dayanikli metal gévde
CNC'ye baglanabilme imkani

3 Phase
50/60Hz

Karbon Celigi
Kesme Performansi Max. Kesme Kalinligi
Cikis : Devrede Kalma
Kurulu Kesim o ; Boyutlar .
Sebeke Gerilimi (V) Gug Akm} Kapasitesi QIR {0 Standartlar Koruma e (D*G*Y) AeIlS
(kW) Araligi (mm) Sinifi Sinifi (mm) (kg)
(A) %100 %90
: : EN ISO 60974-1
3 Faz, 50/60 Hz, Maksimum kesim: 35 640 x 240
380 + %10 78 | 20-65 el eain 25 61 65 ENISO 60974-10 | P23 H « 445 24

EN 1SO 60974-7/S

Nz

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir.
2 yil garantilidir.

Bu siparis kodu
makina ve tim
ekipmani kapsar

www.gedikkaynak.com.tr




s GeKaMac

PoWerPlus+ PoWerPlus+ CUT 100

0=

o -

PLASMA

.- . O
Urin Ozellikleri 00,
Pilot Ark Kontrol Sistemi CNC
%100 calisma verimi ile uzun sure galisabilme
Kesme kapasitesinde artis
Kesme hizinda artis
Torg u¢ éGmrini uzatma A
+/- % 10 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme PLP
Koruma Fonksiyonlari
safe

Asiri Isinmaya karsl koruma
Asirt akim korumasi
Koruma devreleri i¢in alarm fonksiyonu w]m]n)

U
:
Estetik Tasarim Display

Plastik 6n panel
Darbelere dayanikli metal govde
CNC'ye baglanabilme imkani

e P
Karbon Celigi Karbon Celigi
Max. Kesme Kalinligi Temiz Kesme YUzeyi ve

Max. Kesme Kalinligi

Cikis : Devrede Kalma
Akim NG Orani (40°) Koruma lzolasyon oYYtar

L Kapasitesi Standartlar Y (D*G*Y)
Araligi Sinifi Nlallil

(A) ) %100 (mm)

Kurulu
Sebeke Gerilimi (V)  Gug
(kW)

Adirlik
(kg)

. . EN SO 60974-1
3 Faz, 50/60 Hz, 19 20-100 Maksimum kesim: 55 100 EN 15O 60974-10 P23 H 640 x 240 23

380 + %10 Capaksiz kesim: 40 EN ISO 60974-7/5 x 445

Bu siparis kodu
makina ve tum
ekipmani kapsar

607560 607375 608001

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir.
2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




s GeKaMac
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Inverter MMA DC
Kaynak Makineleri

www.gedikkaynak.com.tr



PoWer Arc 200C

TIG (WIG)

Urlin Ozellikleri

e Selliloz Modu

Yukaridan asagi pozisyonda
selUlozik elektrot ile mukemmel
kaynak kabiliyeti

Derin nufuziyet imkani

e Cevre Dostu

Dusuk enerji tuketimi
Maksimum verimlilikte calisma

23 \cc

vrp| | D€

LIFT

| 15

TIG modu

Lift-TIG imkani

VRD - ON/OFF

Anti Stick

Jenerator ile calisma imkani
Hot-Start / Arc Force (icinde)

Koruma Fonksiyonlari

Isil koruma
Yuksek akim korumasi

Yiiksek gerilim korumasi Kullanim Alanlari
* Gemi Insaa » Boru Sektoru

» Otomotiv EndUstrisi  « Kazan ve Basingli
* Kimya EndUstrisi Kap Imalati
» Makine Uretimi

Devrede
Sebeke Gerilimi Clzlogrt'rawa AClLkrlfl alma Orani Koruma izolasyon ENIE Adirlik
rilimi - I I 40° u zolasy om0 irl
V) uc Gerilimi Aralig) ok Standartlar - g sinif (D(m?n;() (kg)
(V) (A) %35
1 Faz, 50/60 Hz, EN 1SO 60974-1
230V +%15 9 39 82 10-200 200 EN ISO 60974-10 IP 23S F 381 x 155 x 298 7.3

Bu siparis kodu
makina ve tum
ekipmani kapsar

607424

608121

(opsiyonel)

608186

@ 2,0 -4,0 mm caplarda tim elektrot turleri ile mikemmel kaynak imkani saglar. GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet
ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




PoWer Arc 400C

Uriin Ozellikleri

¢ Selliloz Modu

Yukaridan asagi pozisyonda
selulozik elektrot ile mukemmel
kaynak kabiliyeti

Derin nufuziyet imkani

8885
AlV

@ = HoT
F tTART DC

S| |+ o=
®
~

|15

Maksimum verimlilikte calisma
Dusuk bosta calisma gerilimi ile
emniyetli calisma

Jenerator ile calismaya uygun
Dijital ekranli gosterge ile hassas
akim ayarlama imkani

Makine isisina bagli olarak calisan
fan sogutma sistemi

100 metreye kadar kaynak
kablosu ile calisma imkani

Kolay ark baslangici ayarlanabilir
ark start sUresi

TIG modu

Lift-TIG imkani

Hot Start
Arc Force
Anti Stick (VRD opsiyonel) Kullanim Alanlari

Remote Control (opsiyonel) * Gemi Insaa * Boru Hatlar
» Off-Shore Uygulamalari  « Bakim ve Onarim

» Endustriyel Tesisler Uygulamalari

Devrede
... Bosta  GIKIS  kaima Orani i Boyutlar 5
Sebeke Gerilimi i Calisma  Akim (40°) Standartlar Koruma |zolasyon (D*G*Y) Agirlik
(V) S Gerilimi  Aralig Sinifi Sinifi o (kg)
v A %100 %60
. ggé 30155/02on 15 32 22 20-400| 310 400 EENN||SSOO6600997744__110 IP 23 H 605 x 330 x 565 49

Bu siparis kodu
makina ve tum
ekipmani kapsar

607424

(opsiyonel)

@ 2.0 -6,0 mm caplarda tim elektrot tirleri ile mikemmel kaynak imkani saglar. GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet
ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




PoWer Arc 630

I MMA S TIG (WIG)

Uriin Ozellikleri

Maksimum verimlilikte

calisma (%100 630A)

Karbon elektrot kullanimi (6-8 mm)
ile kesme ve oluk agma

Dusuk bosta calisma gerilimi ile
emniyetli calisma

Jenerator ile calismaya uygun
Dijital ekranli gosterge ile hassas
akim ayarlama imkani

Asliri 1Isinma, asir akim/gerilim ve
kisa devre durumlarina karsi koruma
100 metreye kadar kaynak kablosu
ile calisma imkani

Kolay ark baslangici, ayarlanabilir
ark start suresi

TIG modu

Lift-TIG imkani

Hot Start
Arc Force
Gouging

=E=n=] CC

AlV
r"lj?:m DC

S| |+ =
®
~

|15

Kullanim Alanlari

« Gemi insaa » Otomotiv EndUstrisi
» Off-Shore Uygulamalari ¢ Havacilik Endustrisi
» Endustriyel Tesisler * Bakim ve Onarim

» Boru Hatlan Uygulamalari

Giris Bosta Cikis Devrede
Kalma Oran .
Sebeke Gerilimi Kurﬂulu Sebeke Calisma Akim o ran! Koruma |zolasyon T Adirlik
Glic 3 L (40°) Standartlar (D*G*Y)
(V) Akimi Gerilimi  Araligi Sinifi Sinifi (kg)
(kVA) o v n (mm)
(A) ) (A) %100
3 Faz, 50/60 Hz EN ISO 60974-1
380V, +%10 342 52 96 50-630 630 EN 1SO 60974-10 IP 23S H 686 x 322 x 584 58

Bu siparis kodu
makina ve tum
ekipmani kapsar

639135
608183

608120

(opsiyonel)

Karbon celikleri, dustk alasimli gelikler, paslanmaz celikler, ylksek alasimli celikler,bakir, gimus, molibden, titanyum vb. malzemelerin oluk
acma islemlerinde kullanilir. GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




PoWer SAW 1000

Karbon A¢ma Kaynak Makinesi

TIG (WIG)

Urlin Ozellikleri

Maksimum verimlilikte calisma
(%100 1000A)

Karbon elektrot kullanimi ile
kesme ve oluk agma (6-12 mm)
Dusuk bosta calisma gerilimi ile
emniyetli calisma

Jeneratér ile calismaya uygun
Dijital ekranli gbsterge ile hassas
akim ayarlama imkani

Asiri iIsinma, asirt akim/gerilim
ve kisa devre durumlarina karsi
koruma

100 metreye kadar kaynak
kablosu ile calisma imkani

Kolay ark baslangici ayarlanabilir
ark start sUresi

TIG modu

Lift-TIG imkani

Ekstra Fonksiyonlar
Hot Start

Arc Force
Gouging

8885
AlV

@ = HoT
F tmm DC

S| | =
(J
~

CC/CV

|1

Kullanim Alanlari

« Gemi insaa * Makine Endustrisi

» Off-shore Uygulamalari » Kazan ve basingli kap uretimi
» Endustriyel Tesisler * Bakim ve Onarim

» Boru Hatlarn Uygulamalari

» VVing endustrisi

Girig Bosta Cikis Devrede
Kalma Oran :
Sebeke Gerilimi Kur'ylu Sebeke Calisma  Akim o e Koruma Izolasyon e Agirlik
Gug e 5 (40°) Standartlar (D*G*Y)
(V) Akimi Gerilimi  Aralig Sinifi Sinifi (kg)
(kVA) A v o (mm)
(A) (V) (A) %100
3 Faz, 50/60 Hz EN ISO 60974-1
380V, +%20 54.6 83 82 60-1000 1000 EN 1O 60974-10 P23 H 767 x 352 x 757 95

639135 607424

Bu siparis kodu
makina ve tum
ekipmani kapsar g
L
608182 608122

Karbon celikleri, dustk alasimli celikler, paslanmaz celikler, yliksek alasimli celikler,bakir, gimus, molibden, titanyum vb. malzemelerin oluk
acma ve kaynak islemlerinde kullanilir. GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

(opsiyonel) (opsiyonel)

www.gedikkaynak.com.tr




Inverter MIG-MAG
Kaynak Makineleri

www.gedikkaynak.com.tr



PoWer MIG 3500C

é

MG MG

Urin Ozellikleri

Multi Prosesli olup agir calisma
kosullarina gore tasarlanmistir.

Maksimum verimlilikte ¢calisma

Dijital ekranli gosterge ile hassas akim
ayarlama imkani

ileri duizey dalga formu kontrol teknolojisi
Uzun sureli calisma sartlarinda
maksimum performans

Sabit kaynak akimi ve daha az capak
orani ile mukemmel kaynak kalitesi

Dijital gostergeli akim ve gerilim ayari

Ekstra Fonksiyonlar

Dusuk akimlarda dahi dalga kontrol
fonksiyonu sayesinde ark kararliligi
MIG/Lift-TIG ve MMA, FCAW
Kaynak esnasinda akim/gerilim
ayarlama imani

istege bagli ayrik tel besleme Unitesi
kullanma imkani

Akilli fan teknolojisi

Pratik kutup degistirme aparati
Spoolmatik torg kullanimi (opsiyonel)
2T/AT Tetikleme modu

Nokta kaynak modu

Hot Start /Arc Force/Ark Kontrol
Burn back

Parametreleri hafizaya alma

888
AlV

r. g‘?IIRT 3 N
5 §9
L2 N

Kullanim Alanlari

« imalat « Bakim ve Onarim
« insaat « s Makineler

« Boru Hatt « Enerji Uretimi

« Gemi insaa

Bosta Cikis Cikis Devrede Kalma

Sebeke Kurulu Gecikmeli - o 40° ; Boyutlar =, . Tel
Gerilimi Glg Sigorta Ca“?.m"’? Akmj Gemlfn i G0 Standartlar Koruma RESEEE (D*G*Y) YIS Caplari
v KVA N Gerilimi Aralidr = Araligi Sinifi Sinifi (kg)
) (kVA) (A) V) A) V) 0 (mm) (mm)
3 Faz EN1SO 60974-1
’ 645 x 0,8
50/60 Hz, 20- ENISO 60974-2 ’
380V 4/- 12.7 19.3 70 350 14-40 350 EN IS0 60974-5 IP23 H 373250x 45 13
10% EN1SO 60974-10 ’

Bu siparis kodu
makina ve tum
ekipmani kapsar

608193 607393 600859 638116 607424 (opsiyone)

608189

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




PoWer MIG 3500

Urlin Ozellikleri

Multi Prosesli olup agir calisma kosullarina
gore tasarlanmistir.

Maksimum verimlilikte calisma

Jenerator ile calismaya uygun

Dijital ekranli goésterge ile hassas akim ayarlama
imkani

ileri diizey dalga formu kontrol teknolojisi
Uzun sureli calisma sartlarinda maksimum
performans

Sabit kaynak akimi ve daha az capak orani ile
mukemmel kaynak kalitesi

Dijital gostergeli akim ve gerilim ayari

Ekstra Fonksiyonlar

Dusuk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararliligi

MIG/Lift-TIG ve MMA, FCAW ve Karbon Acma
Kaynak esnasinda akim/gerilim ayarlama imkani
4 makarali tel sUrme sistemi

2T/AT Tetikleme modu

Hot Start

Arc Force

Ark Kontrol

888
AlV

Kullanim Alanlan
« imalat

« insaat

» Boru Hatti

« Gemi insaa

* Bakim ve Onarim
* Is Makineler
 Enerji Uretimi

Devrede Kalma
Orani (40°)

Cikis — Cikis

Calisma  Akim  Gerilim

Gerilimi Araligr = Aralig
V) (A) V)

Bosta Tel

Caplari
(mm)

Boyutlar
(D*G*Y)
(mm)

Sebeke Kurulu Gecikmeli
Gerilimi Gug Sigorta
(V) (kVA) (A)

Agirlik
(kg)

Koruma ' izolasyon
Standartlar S Sinifi

%100 %60

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

600952 (cox

607401

www.gedikkaynak.com.tr

3 Faz EN ISO 60974-1 605 x 0.8
50/60 Hz, 60- EN ISO 60974-2 1.0
380V +/- 14 32 70 350 17-31.5| 270 350 ENSO 60974-5 P23 H X353é)5 49 12
10% ENISO 60974-10 1,6
Bu siparis Bu siparis
kodu makina | | kodu makina T
ve tim ve tim g
ekipmani ekipmani
kapsar kapsar
(SULY) (HAVALI)
638116 (Ar) 600862 (sulu)

600859 (ravali




Uriin Ozellikleri

Multi Prosesli olup agir calisma kosullarina
gore tasarlanmistir.

Maksimum verimlilikte calisma

Jenerator ile calismaya uygun

Dijital ekranli gosterge ile hassas akim ayarlama
imkani

ileri diizey dalga formu kontrol teknolojisi
Uzun sureli calisma sartlarinda maksimum
performans

Sabit kaynak akimi ve daha az capak orani ile
mukemmel kaynak kalitesi

Dijital gostergeli akim ve gerilim ayari

Ekstra Fonksiyonlar

DusUk akimlarda dahi dalga kontrol fonksiyonu
sayesinde ark kararliligi

MIG/Lift-TIG ve MMA, FCAW ve Karbon A¢ma
Kaynak esnasinda akim/gerilim ayarlama imkani
4 makarall tel sirme sistemi

2T/AT Tetikleme modu

Hot Start

Arc Force

Ark Kontrol

Kullanim Alanlari
« imalat

« insaat

« Boru Hatti

« Gemi insaa

Bosta Cikis Cikis Devrede Kalma

PoWer MIG 5000

888
AlV

» Bakim ve Onarim
* Is Makineleri
* Enerji Uretimi

Sebeke Gerilimi KELW Ggiag:rtw‘:ll Calisma Akim Gerilim  Orani (407 Standartlar Koruma ' izolasyon (B[c)azéil\a()r Agirlik C;—e[lam
(V) (kVX) g(A) Gerilimi Araligi ~ Araligi Sinifi Sinifi (mm) ((X¢)] P
(V) (A) (\%) %100 %60
0.8
3 oz, 50/60 KOG 051330 10
Hz, 380V +/- 25 40 82 60-500 | 17-39 387 500 P23 H 57 1.2
10% ENISO60974-5 X 565 e
ENISO 60974-10 2'0
Bu siparis Bu siparis
kodu makina kodu makina
ve tim ve tim
ekipmani ekipmani
kapsar kapsar
(SULV) (HAVALI)
638116 () 607404 600859 haval)

607638

607388

608024

600952 (cox

201994 (avan

600862(uu)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




Inverter MIG-MAG

Pulse - Sinerjik Kaynak Makineleri




Urtin Ozellikleri

Multi prosesli pulse ve double-pulse
fonksiyonu ile ¢capaksiz kaynak imkani
Celik, Paslanmaz Celik ve Aluminyum
kaynaklarina uygun

MIG MAG Sinerjik dijital kontrol
sayesinde maksimum performans
YUksek verimlilikte calisma

Jenerator ile calismaya uygun

Dijital ekranli gésterge ile hassas akim
ayarlama imkani

+/- % 10 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

DusUk akimlarda dahi dalga kontrol
fonksiyonu sayesinde ark kararliigi
Parametreleri hafizaya alma &zelligi
Multi-proses:MIG- Sinerjik-MIG-TIG-
MMA ve Karbon Acma

Dijital gostergeli tel sirme unitesi
Uzerinden parametreleri ayarlama imkani
MUkemmel kaynak baslangi¢ ve
sonlandirma ozelligi

Akilll yazilim sayesinde malzeme kalinligy,
kok yuksekligi ve ark boyu parametreleri
ayarlanabilir.

Malzeme, gaz ve tel capi secimi
2T/4T/Stitch ve Punta modlar

Hata kodlari ile ariza tespit bildirimi
Makine isisina bagli olarak ¢alisan fan
sogutma sistemi

Sebeke Kurulu Gecikmeli
Gerilimi Gulg Sigorta

W) (KVA) A Gerilimi Aralig
V)
3 Faz
50/60 Hz,
380V 14 32 101
+/-10%

Bosta  Cikis
Calisma Akim Gerilim  Orani (40°)

PoWer MIG GS 3500

Kullanim Alanlari
» Konteyner » Celik Konstruksiyon

* Demiryolu » Tersane ve Off-Shore
» Otomotiv Sektoru Uygulamalari
« Makine imalat Endustrisi

Cikis Devrede Kalma

Standartlar
(V) %100 %60

ENISO 60974-1
EN'1SO 60974-2
17-31,5| 270 350 ENISO 60974-5 P23

ENISO 60974-10

DC
+ =

PULSED

1[I

Koruma izolasyon
Araligi Sinifi Nl

Agirlik
(o))

49

Tel

Caplari
(mm)

0.8
1.0
1.2
16

Bu siparis Bu siparis
kodu makina kodu makina
ve tim ve tim
ekipmani ekipmani
kapsar kapsar
(SULUV) (HAVALI)

607634

607400 607388 u

638116 @
600952 (coy

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr

600862 suu)
600859 (havali)




PoWer MIG GS 5000

Uriin Ozellikleri GOUGING

Multi prosesli pulse ve double-pulse
fonksiyonu ile capaksiz kaynak imkani :
Celik, Paslanmaz Celik ve Aluminyum PULSED
kaynaklarina uygun ; -8
MIG MAG Sinerijik dijital kontrol
sayesinde maksimum performans
Yuksek verimlilikte calisma

Jenerator ile calismaya uygun

Dijital ekranli gosterge ile hassas akim
ayarlama imkani

+/- % 10 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

Dusuk akimlarda dahi dalga kontrol
fonksiyonu sayesinde ark kararliigi
Parametreleri hafizaya alma &zelligi

[
ML

DC

Multi-proses:MIG- Sinerjik-MIG-TIG- + -
MMA ve Karbon A¢cma
Dijital gostergeli tel sirme Unitesi PULSED

Uzerinden parametreleri ayarlama imkani
MUkemmel kaynak baslangic ve
sonlandirma ozelligi

Akilli yaziim sayesinde malzeme kalinligi,
kok yuksekligi ve ark boyu parametreleri
ayarlanabilir.

Malzeme, gaz ve tel capi secimi
2T/AT/Stitch ve Punta modlari

Hata kodlari ile ariza tespit bildirimi
Makine isisina bagli olarak calisan fan
sogutma sistemi

ik

Kullanim Alanlar
e Demiryolu * Celik Konstruksiyon

» Otomotiv Sektori » Tersane ve Off-Shore
¢ Makine Imalat Endustrisi Uygulamalari

Bosta Cikis Cikis Devrede Kalma

Sebeke Kurulu Gecikmeli " o 40° ; Boyutlar =, . Tel
Gerilimi Gug Sigorta gal|_§_ma_ Akm} Ger|l|vm il 0 Standartlar NIl Izoslasyon (D*G*Y) Agirtik Caplari
V) (KVA) A) erilimi Araligi = Araligi : X Sinifi inifi (mm) (k) (mm)

(V) (A) (V) %100 %60
3 Faz ENISO 60974-1 605 x ?g
50/60 Hz ENISO 60974-2 '
380V 25 40 106 |60-500| 17-39 387 500 EN SO 60974-5 P23 H X353605 57 12
+/-10% ENISO 60974-10 2’ 0

Bu siparig Bu siparis o
kodu makina | | kodu makina -
ve tim ve tim . E
ekipmani ekipmani E
kapsar kapsar ‘
(SULU) (HAVALI)
607404Lsu\ub 600862 (sulu) 638116 (Ar)
607639 607364 607388 201994 o 600859 s [l 600952 con

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




Inverter TIG

Kaynak Makineleri




PoWer TIG 3200 DC Pulse

Uriin Ozellikleri

Maksimum verimlilikte calisma
Jenerator ile calismaya uygun
Besleme geriliminde genis
yelpazede calisma

Dijital ekranli gosterge ve akilli
potansiyometre ile hassas akim
ayarlama imkani

Pulse Fonksiyonu ile cok ince
malzemelerde dahi yluzey
deformasyonsuz kaynak imkani
Anlik kaynak akimi lcme-gosterme
+/- % 20 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

3.-\' PULSED

:
=

- TIG Kaynagi

2T/AT Tetikleme modu

On gaz-Son gaz

Baslangi¢-Bitis akimi

inis-cikis rampa sireleri

Ayarlanabilir puls frekansi

- MMA (Elektrod kaynagi)

Arc force

Hot start

Hata kodlari ile ariza tespit bildirimi

Son kaynak parametrelerini hafizaya alma

+ -

i [
e
L2

Kullanim Alanlar

» Bisiklet, fithness ekipmanlari, « Endustriyel Tesisler
paslanmaz mobilya imalati ¢ Gemi Sanayii

» Bakim ve onarim « Konteynir Uretimi
Uygulamalari » Boru hatti Endustrisi

Bosta Cikis  Devrede Kalma

Sebeke Kurulu  Calisma  Akim Orani (40°) Standartlar | Koruma izolasyon  Boyutlar (D*G*Y) Agirlik
Gerilimi (V) = Gug (kVA)  Gerilimi = Araligi Sinifi Sinifi (mm) (kg)

(V) (A) %100 %60

3 Faz
50/60 Hz 16 77 5-315 244 315 2 B0 G0E T P23 H 605 x 330 x 565 49

380V +/-20% EN ISO 60974-10

Bu siparis kodu

makina ve tim

ekipmani kapsar
(HAVALI)

Bu siparis kodu

makina ve tim

ekipmani kapsar
(SULV)

600835 (haval) 201611 607388

607626 600840 (suw) 638116 (opsiyonel) (opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir.
2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




PoWer TIG 4000 DC Pulse

Uriin Ozellikleri

Maksimum verimlilikte calisma
Jenerator ile calismaya uygun
Besleme geriliminde genis
yelpazede calisma

Dijital ekranli gosterge ve akilli
potansiyometre ile hassas akim
ayarlama imkani

Pulse Fonksiyonu ile cok ince
malzemelerde dahi yluzey
deformasyonsuz kaynak imkani
Anlik kaynak akimi 6lgme-gosterme
+/- % 20 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

- TIG Kaynagi

2T/AT Tetikleme modu
On gaz-Son gaz
Baslangic-Bitis akimi
inis-cikis rampa sureleri
Ayarlanabilir puls frekansi

- MMA (Elektrod kaynagh)

Arc force

Hot start

Hata kodlari ile ariza tespit bildirimi

Son kaynak parametrelerini hafizaya alma

3~

P
¥

roguor
START
ARC
FORCE
N

Kullanim Alanlar

« Bisiklet, fitness ekipmanlari,
paslanmaz mobilya imalati

e Bakim ve onarim
Uygulamalari

e EndUstriyel Tesisler
» Gemi Sanayii

« Konteynir Uretimi

e Boru hatti EndUstrisi

Bosta Cikis  Devrede Kalma
Sebeke Kurulu  Calsma Akim Orani (40°) Standartlar | <Oruma izolasyon  Boyutlar (D*G*Y) Agirlik
Gerilimi (V) = Gug (kVA)  Gerilimi = Araligi Sinifi Sinifi (mm) (ka)
(V) (A) %100 %60
3 Faz
50/60 Hz 20 76 5-400 315 400 2 B0 GO P23 H 605 x 330 x 565 49

380V +/-20% EN ISO 60974-10

Bu siparis kodu

makina ve tim

ekipmani kapsar
(HAVALI)

607630

Bu siparis kodu

makina ve tim

ekipmani kapsar
(SULV)

607360

600835 fhaval

600840 (sulu) 638116

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr

201611

(opsiyonel)

607388

(opsiyonel)




s GeKaMac

PoWer TIG 3200 AC/DC Pulse

Uriin Ozellikleri

Al ve Mg dahil olmak uizere tiim metalik
malzemelerde miikemmel kaynak imkani
saglar.

Maksimum verimlilikte calisma

Jenerator ile calismaya uygun

Besleme geriliminde genis yelpazede calisma
Dijital ekranli gosterge ve akilli potansiyometre
ile hassas akim ayarlama imkani

Pulse Fonksiyonu ile cok ince malzemelerde
dahi yuzey deformasyonsuz kaynak imkani
Anlik kaynak akimi 6lgme-gosterme

+/- % 20 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

- TIG Kaynagi

2T/4T Tetikleme modu
On gaz-Son gaz
Baslangi¢-Bitis akimi
inis-cikis rampa sireleri
Ayarlanabilir puls frekansi

- MMA (Elektrod kaynadi)

Arc force

Hot start

Hata kodlari ile ariza tespit bildirimi

Son kaynak parametrelerini hafizaya alma

3~

roguor
START
ARC
FORCE
N

DC

Kullanim Alanlari

Bosta
Sebeke Kurulu  Calisma
Gerilimi (V) = Gug (kVA)  Gerilimi
(V)
3 Faz
50/60 Hz 9.3 79

380V +/-20%

» Bisiklet, fitness ekipmanlari,

paslanmaz mobilya imalati
» Bakim ve onarim
Uygulamalari

Devrede Kalma
Orani (40°)

Cikis
Akim
Araligi

(A) %100 %60

EN 1SO 60974-1
EN 1SO 60974-10

5=l 244 Fills)

Standartlar

* EndUstriyel Tesisler
» Gemi Sanayii

« Konteynir Uretimi

e Boru hatti Endustrisi

Boyutlar (D*G*Y) Agirlik
(mm) ()

Koruma izolasyon
Sinifi Sinifi

P23 H 605 x 330 x 565 60

Bu siparis kodu

makina ve tim

ekipmani kapsar
(HAVALI)

Bu siparis kodu

makina ve tim

ekipmani kapsar
(SULU)

607628

607629

600835 (haval)
600840 (sulw)

638116

201611 607388

(opsiyonel)

(opsiyonel)

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




PoWer TIG 3201 AC/DC Pulse

Urin Ozellikleri

Al ve Mg dahil olmak tizere tim metalik
malzemelerde miikemmel kaynak imkani
saglar.

Profesyonel panel

Maksimum verimlilikte ¢alisma

Farkli dalga formlarinda ¢alisma

(kare,sinus, karisik form)

Sinerjik, yavas ve hizli darbe fonksiyonlarinin
kullanimi

YUksek Frekansli (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari
Dijital ekranli gosterge ve akilli potansiyometre
ile hassas akim ayarlama imkani

Pulse Fonksiyonu ile cok ince malzemelerde
dahi yluzey deformasyonsuz kaynak imkani
Anlik kaynak akimi 6lgme-gdsterme

Kaynak parametrelerini hafizaya kayit etme
astanlugu

Dijital inverter kontrol sayesinde hizli ve kararli
kaynak imkani

AC balans fonksiyonu ile oksit temizleme

ve nufuziyet kontrolu
Toplam kaynak yapma sUresi (saat/gun)

3.-\' PULSED

V
\ B

AC | |DIGITAL

DC

Ekstra Fonksiyonlar

- TIG Kaynagi

2T/4T Tetikleme modu
On gaz-Son gaz
Baslangig-Bitis akimi
inis-cikis rampa sUreleri

Ayarlanabilir puls frekansi Kullanim Alanlari

- MMA (Elektrod kaynagi) * Bisiklet, fitness e.kipr.nanlarl, . Endu.striyel Tesisler
Arc force paslanmaz mobilya imalati < Gemi Sanayn -
Hot start * Bakim ve onarim « Konteynir Uretimi

Hata kodlari ile ariza tespit bildirimi eI DI e e

Bosta Cikis  Devrede Kalma

Sebeke Kurulu  Calisma  Akim Orani (40°) Standartlar | <Oruma izolasyon  Boyutlar (D*G*Y) Agirlik
Gerilimi (V) =~ Gug (kVA)  Gerilimi = Araligi Nl Sinifi (mm) (kg)

(A) %60

3 Faz
50/60 Hz 136 | 45/79 | 5-315 315 B |23 H 655 x 324 x 546 53

380V +/-20% ENISO 60974-10

Bu siparis kodu Bu siparis kodu
makina ve tim makina ve tim
ekipmani kapsar ekipmani kapsar
(HAVALI) (SULV)

600835 fhavali 201611 607388
608118 600840 (su) 638116 (opsiyonel) (opsiyonel)

608184 608185

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




PoWer TIG 5001 AC/DC Pulse

Urin Ozellikleri

Al ve Mg dahil olmak tizere tiim metalik
malzemelerde miikemmel kaynak imkani
saglar.

Profesyonel panel

Maksimum verimlilikte ¢calisma

Farkli dalga formlarinda ¢alisma (standart,
dUzensiz, Uggen, sinus, karisik form)

Cok iyi tor¢ sogutmasina sahiptir.

AC Balans fonksiyonu ile okst temizleme ve
nufuziyet kontrolu

YUksek frekansli HF ve Lift TIG fonksiyonu
imkani

Dijital ekranli gosterge ve akilli potansiyometre
ile hassas akim ayarlama imkani

Pulse Fonksiyonu ile cok ince malzemelerde
dahi yluzey deformasyonsuz kaynak imkani
Anlik kaynak akimi dlgme-gosterme

Dijital inverter kontrol sayesinde hizli ve kararli
kaynak imkani

Kaynak yapma sUresi (saat/gun)

L
DC | |EEE

FO=qHor
START
Fomce ‘@
oy

Ekstra Fonksiyonlar
- TIG Kaynagi

2T/AT Tetikleme modu
On gaz-Son gaz
Baslangi¢-Bitis akimi
inis-cikis rampa sreleri
Ayarlanabilir puls frekansi
- MMA (Elektrod kaynagi)
Arc force

Hot start

Kaynak parametrelerini
hafizaya alma

Kullanim Alanlan

« Bisiklet, fitness ekipmanlari, < Endustriyel Tesisler
paslanmaz mobilya imalati  « Gemi Sanayii

» Bakim ve onarim « Konteynir Uretimi
Uygulamalari » Boru hatti EndUstrisi

Bosta Cikis  Devrede Kalma

Sebeke Kurulu  Calisma  Akim Orani (40°) Standartlar Koruma izolasyon Boyutlar (D*G*Y) Agirlik
Gerilimi (V) =~ Gug (kVA)  Gerilimi = Araligi Sinifi Sinifi (mm) (kg)

(V) (A) %60

3 Faz
50/60 Hz 254 | 45/77 | 10-500 500 B |23 H 665 x 353 x 778 80

380V +/-20% EN ISO 60974-10

Bu siparis kodu
makina ve tim
ekipmani kapsar

608192

608187

607388 638116

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




Inverter Soguk Tel Beslemeli
TIG Kaynak Makineleri

www.gedikkaynak.com.tr



Urin Ozellikleri

Soguk tel beslemeli kaynak makinasidir
Maksimum verimlilikte calisma
Jenerator ile calismaya uygun
Besleme geriliminde genis
yelpazede calisma

Dijital ekranli gosterge ve akilli
potansiyometre ile hassas akim
ayarlama imkani

Pulse Fonksiyonu ile ¢ok ince
malzemelerde dahi ylzey
deformasyonsuz kaynak imkani
Anlik kaynak akimi 6lgme-gdsterme
+/- % 20 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme

Ekstra Fonksiyonlar

- TIG Kaynagi

2T/AT Tetikleme modu

On gaz-Son gaz

Baslangi¢-Bitis akimi

inis-cikis rampa sureleri
Ayarlanabilir puls frekansi

- MMA (Elektrod kaynag)

Arc force

Hot start

Hata kodlari ile ariza tespit bildirimi
Son kaynak parametrelerini hafizaya alma

Bosta
Sebeke Kurulu  Calisma
Gerilimi (V) = Gug (kVA)  Gerilimi
(V) (A)
3 Faz,
50/60 Hz 17.8 76

380V +/-10%

Cikis
Akim
Araligi

5-400

PoWer TIG CWF 4000 DC Pulse

PULSED

1N

/S
SYN

AC
DC

DIGITAL
888

roqtor
START
FoRce
oy

Kullanim Alanlan

* NUkleer enerji santralleri
» Basin¢li Kap ureticileri

* Endustriyel Tesisler

e Gemi Sanayii
» Konteynir Uretimi
« Boru hatti Endustrisi

Devrede Kalma

Orani (40°) Koruma izolasyon

Sinifi Sinifi

Boyutlar (D*G*Y)

Standartlar
(mm)

%60

EN ISO 60974-1

400 ENISO 60974-10

P23 H 655 x 324 x 546

Agirlik
(X))

42

Bu siparis kodu
makina ve tim
ekipmani kapsar

608190 607360

608119

607388 608349 638116

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




PoWer TIG CWF 5001 AC / DC Pulse

Uriin Ozellikleri

Al ve Mg dahil olmak lizere tiim metalik
malzemelerde miikemmel kaynak imkani
saglar.

Profesyonel panel

Maksimum verimlilikte calisma

Farkli dalga formlarinda calisma (standart,
duzensiz, uggen, sinus, karisik form)

Cok iyi tor¢ sogutmasina sahiptir.

AC Balans fonksiyonu ile okst temizleme ve
nufuziyet kontrolt

YUksek frekansli HF ve Lift TIG fonksiyonu
imkani

Dijital ekranli gosterge ve akilli potansiyometre
ile hassas akim ayarlama imkani

Pulse Fonksiyonu ile cok ince malzemelerde
dahi yuzey deformasyonsuz kaynak imkani
Anlik kaynak akimi 6lgme-gdsterme

Dijital inverter kontrol sayesinde hizli ve kararli
kaynak imkani

Toplam kaynak suresi (saat/gln)

Ekstra Fonksiyonlar

- TIG Kaynagi

2T/AT Tetikleme modu
On gaz-Son gaz
Baslangi¢-Bitis akimi
inis-cikis rampa sureleri
Ayarlanabilir puls frekansi

- MMA (Elektrod kaynagi)
Arc force

Hot start

Kaynak parametrelerini
hafizaya alma

Kullanim Alanlan

paslanmaz mobilya imalati
» Bakim ve onarim
uygulamalari

- Soguk Tel Besleme Unitesi
Amper

Voltaj

Tel besleme hizi ve teli

ileri geri cekme zamani

Devrede Kalma
Orani (40°)

Bosta
Calisma
Gerilimi

Cikis
Akim

Araligi
(A) %60

Kurulu
Gugc (kVA)

Sebeke
Gerilimi (V)

3 Faz,
50/60 Hz 254
380V +/-10%

10-500 500

» Bisiklet, fitness ekipmanlari,

Standartlar

EN ISO 60974-1
EN1SO 60974-10

PULSED

1N

/S
SYN

DIGITAL
888

3~

AC
DC

rOyror
START
FoRce
i ~

» EndUstriyel Tesisler
» Gemi Sanayii

« Konteynir Uretimi

» Boru hatti Endustrisi

Koruma ' izolasyon
Sinifi Sinifi

Boyutlar (D*G*Y) Agirlik
(mm) (kg)

P23 H 665 x 353 x 778 80

Bu siparis kodu
makina ve tim
ekipmani kapsar

o

608192

608191

608119 607388

608349

638116

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




Inverter SAW (Tozaltl)

Kaynak Makineleri




Urin Ozellikleri

Ozellikle agir calisma sartlarinda
kullanima uygun tasarlanmis
tozalti kaynak makinesidir.
Hassas ayar kontrolu ile ¢cok iyi
kaynak performansi

%100 devrede kalma orani ile uzun
calisma kosullarina uygun

Dijital akim ve gerilim gdstergesi
+- %10 gerilim dalgalarinda ve
yuksek sicaklikta sabit kaynak akimi
Cok uzun kaynak dikisleri ve ¢ok
kalin is parcalari icin uygun
Sistem icerisine gomulu 10 set
kaynak parametre mevcudiyeti
Gerilim dalgalanmalarindan
etkilenmeme

Traktor ve kaynakginin iletisimini
saglayan sistem

3 ve 4 tekerlekli traktor

Unitesi (opsiyonel)

Otomatik toz kaplama Unitesi
Slaytlar, yatay ve dikey hareket
kabiliyetine sahiptir

Akilli fan &zelligi ile calisma
émrunu uzatma

Hata kodu gosterimi

Elektro slag kaynak imkani

Lift-TIG imkani
Elektrot kaynagdi
MIG kaynak modu (CV)

Hot Start

Arc Force

Tel capi secimi (1,6-6)
CC/CV secimi
Enduktans ayari

Giris
Sebeke
Akimi
(A)

Kurulu
Gug
(kVA)

Sebeke Gerilimi
(V)

3 Faz, 50/60 Hz

380V, +%10 > 83

PoWer SAW 1000

Tozalti Kaynak Makinesi

FOytor
START
FoRce
b ~

Kullanim Alanlan

« Gemi insa Sektéri « Ving ve Koprii imalati
« Boru imalat « Kazan imalati

« Basincli Kap imalati « Celik Yapi imalati

Devrede

B?§ta EII(kI§ Kalma Orani K izol Boyutlar
o 'sma 'm (40°) Standartlar oruma fzotasyon (D*G*Y)
Gerilimi  Aralig Sinifi Sinifi (mm)

V) (A) %100

Agirlik
((Xe)]

ENISO 60974-1
84 60-1000 1000 EN 1SO 60974-10 IP 23S H 788 x 366 x 815 95

Bu siparis kodu
makina ve tim
ekipmani kapsar

608181

608122

639135[0;}5\yonet) 607424(opsiyonel) 608123(op5\yoneﬂ 608124lop5\yoheu

GEDIK KAYNAK tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis agina sahiptir. 2 yil garantilidir.

www.gedikkaynak.com.tr




Standart ve Opsiyonel

Ekipmanlar




s GeKaMac

PoWerPlus+ Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

607568 |PoWerPlus+ Arc 320 MMA Kaynak Mak. Seti 607555 |PoWerPlus+ TIG 320 DC Havali TIG Kaynak Mak. Seti
607579 |PoWerPlus+ Arc 320 Guic Unitesi 607372 |PoWerPlus+ TIG 320 DC Pulse Gl Unitesi

201392 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim 600835 |Hava Sogutmali TIG Torcu, 4 m

201393 |Kaynak Pensesi Kablolu Takim 638116 |Argon Regulatoru

600926 |TIG Torcu 4 m (Opsiyonel) 201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm

204185 |Taslyici Araba Unitesi (Opsiyonel)
607624 |Uzaktan Kumanda Unitesi (Opsiyonel)
607376 | Ayak Pedali (Opsiyonel)

607561 |PoWerPlus+ ARC 400 MMA Kaynak Mak. Seti 607556 |PoWerPlus+ TIG 320 DC Sulu TIG Kaynak Mak. Seti
607369 |PoWerPlus+ ARC 400 Guii¢ Unitesi 607372 |PoWerPlus+ TIG 320 DC PULSE Guic Unitesi
201640 |Kaynak Pensesi Kablolu Takim 600840 |Su Sogutmali TIG Torcu, 4 m

201641 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim 607378 |Su Sogutma Unitesi

600926 |TIG Torcu 4 m (Opsiyonel) 201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm

638116 |Argon Regulatoru

204185 |Taslyici Araba Unitesi

607624 |Uzaktan Kumanda Unitesi (Opsiyonel)
607376 | Ayak Pedali (Opsiyonel)

607408 |PoWerPlus+ MIG 250 PFC Gazalti Kaynak Mak. Seti 607565 |PoWerPlus+ TIG 400 DC PULSE Havali TIG Kaynak Mak. Seti
607373 |PoWerPlus+ MIG 250 PFC Gug Unitesi 607577 |PoWerPlus+ TIG 400 DC Gl Unitesi

600856 |GeKa Torg 250 3m 600835 |Hava Sogutmali TIG Torcu, 4 m

202526 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim (Opsiyonel) 638116 |Argon Regulatoru

638116 |Argon Regulatoru 201780 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 70 mm

600952 |CO, Regulatoru 204185 |Taslyici Araba Unitesi (Opsiyonel)

600926 |TIG Torcu 4 m (Opsiyonel) 607624 |Uzaktan Kumanda Unitesi (Opsiyonel)

204184 |Taslyicl Araba Unitesi (Opsiyonel) 607376 |Ayak Pedali (Opsiyonel)

607554 |PoWerPlus+ TIG 200 DC PFC TIG Kaynak Mak. Seti 607566 |PoWerPlus+ TIG 400 DC PULSE Sulu TIG Kaynak Mak. Seti
607370 |PoWerPlus+ TIG 200 Gug Unitesi 607577 |PoWerPlus+ TIG 400 DC Gug Unitesi
600842 |Hava Sogutmali TIG Torcu, 4 m 600840 |Su Sogutmali TIG Torcu, 4 m
638116 |Argon Regulatoru 607378 |Su Sogutma Unitesi
202524 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 25 mm 201780 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 70 mm
607624 |Uzaktan Kumanda Unitesi (Opsiyonel) 638116 |Argon Regulatoru
607376 |Ayak Pedali (Opsiyonel) 204185 |Taslyici Araba Unitesi
607624 |Uzaktan Kumanda Unitesi (Opsiyonel)
607376 |Ayak Pedali (Opsiyonel)

PoWerPlus+ TIG 251 DC

607554 |PoWerPlus+ TIG 251 DC Kaynak Mak. Seti
607370 |PoWerPlus+ TIG 251 DC Guc Unitesi
600835 |Hava Sogutmali TIG Torcu

638116 | Argon Regllatort

202524 |Topraklama Pensesi Kablosu

607624 |Uzaktan Kumanda Unitesi (Opsiyonel)
607376 |Ayak Pedali (Opsiyonel)

www.gedikkaynak.com.tr




S

GeKaMac

PoWerPlus+

PoWerPlus+ TIG 200 AC/DC PULSE PFC

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

PoWerPlus+ TIG 400 AC/DC PULSE (Havali)

PoWerPlus+ TIG 320 AC/DC PULSE (Havali)

607567 |PoWerPlus+ TIG 200 AC/DC PULSE TIG Kaynak Mak. Seti 607557 | PoWerPlus+ TIG 400 AC/DC PULSE Havali TIG Kaynak Mak. Seti
607578 |PoWerPlus+ TIG 200 AC/DC PULSE Giic Unitesi 607371 |PoWerPlus+ TIG 400 AC/DC G Unitesi
600842 |Hava Sogutmali TIG Torcu, 4 m 600835 |Hava Sogutmali TIG Torcu, 4 m
638116 |Argon Regulatoru 638116 |Argon Regulatoru
202524 | Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 25 mm 201780 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 70 mm
607624 |Uzaktan Kumanda Unitesi (Opsiyonel) 204185 |Taslyici Araba Unitesi (Opsiyonel)
607376 |Ayak Pedali (Opsiyonel) 607624 |Uzaktan Kumanda Unitesi (Opsiyonel)
607376 | Ayak Pedali (Opsiyonel)

PoWerPlus+ TIG 400 AC/DC PULSE (Sulu)

PoWerPlus+ TIG 320 AC/DC PULSE (Sulu)

607563 |PoWerPlus+ TIG 320 AC/DC TIG Havali Kaynak Mak. Seti 607470 |PoWerPlus+ TIG 400 AC/ DC PULSE Sulu TIG Kaynak Mak. Seti
607576 |PoWerPlus+ TIG 320 AC/DC Gug Unitesi 607371 |PoWerPlus+ TIG 400 AC/ DC PULSE Guic Unitesi
600835 |Hava Sogutmali TIG Torcu, 4 m 607378 |Su Sogutma Unitesi
638116 |Argon Regulatoru 600840 |Su Sogutmali TIG Torcu, 4 m
201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm 204185 |Taslyicl Araba Unitesi
204185 |Taslyici Araba Unitesi (Opsiyonel) 201780 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 70 mm
607624 |Uzaktan Kumanda Unitesi (Opsiyonel) 638116 |Argon Regulatoru
607376 |Ayak Pedali (Opsiyonel) 607624 |Uzaktan Kumanda Unitesi (Opsiyonel)
607376 | Ayak Pedali (Opsiyonel)

PoWerPlus+ CUT 65

607564 |PoWerPlus+ TIG 320 AC/DC Sulu TIG Kaynak Mak. Seti 607562 |PoWerPlus+ CUT 65 Plazma Kesme Makinesi Seti
607576 |PoWerPlus+ TIG 320 AC/DC Gug Unitesi 607575 |PoWerPlus+ CUT 65 Plazma Gugc Unitesi
600840 |Su Sogutmali TIG Torcu, 4 m 607232 |Plazma Torg PT-80, 6 m
607378 |Su Sogutma Unitesi 201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm
201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm
638116 |Argon Regulatoru
204185 |Tasiyici Araba Unitesi
607624 Uzsai/(tan Kumanda Unitesi (Opsiyonel)
607376 | Ayak Pedali (Opsiyonel) 607560 |PoWerPlus+ CUT 100 Plazma Keﬂsmﬂe r.\/laklme5| Seti
607375 |PoWerPlus+ CUT 100 Plazma Gug Unitesi
607645 |Plazma Torg LT-141, 6 m
201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm

www.gedikkaynak.com.tr




s GeKaMac

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Power ARC 200 PoWer MIG 5000 (Havali)

608186 |Power ARC 200C MMA Kaynak Mak. Seti 607637 |PoWer MIG 5000 Havali Gazalti Kaynak Mak. Seti
608121 |Power ARC 200 Gu¢ Unitesi 607362 |PoWer MIG 5000 Gui¢ Unitesi

202569 |Kablolu Sase Pensesi 607393 |Tel Sirme Unitesi WF

202570 |Kablolu Kaynak Pensesi 201994 | Ara Baglanti Kablo Paketi 70 mm, 5 m

607424 |Musluklu TIG Torcu 204323 |Taslyici Araba Unitesi

600859 |GeKa GGS 360-A MIG Torc 3 m
638116 |Argon Debimetre
201780 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 70 mm

PoWer ARC 400C
607632 |PoWer ARC 400C MMA Kaynak Mak. Seti
607302 |PoWer ARC 400C Gl Unitesi

201640 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim PoWer MIG 5000 (Sulu)
201641 |Kaynak Pensesi Kablolu Takim 607638 |PoWer MIG 5000 Sulu Gazalti Kaynak Mak. Seti
600926 |TIG Torcu 4 m (Opsiyonel) 607362 |PoWer MIG 5000 Guic Unitesi

607398 |Su Sogutma Unitesi

607393 |Tel Stirme Unitesi WF

201748 |Ara Baglanti Kablo Paketi 70 mm, 5 m
204323 |Taslyici Araba Unitesi

600862 |GeKa GSS 500-A MIG Torc 3 m

638116 |Argon Debimetre

201780 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 70 mm

— | PoWer MIG GS 3500 (Haval) |
608182 |Power ARC 1000 MMA Kaynak Mak. Seti Fottier PG ©5 G000 el

608122 |Power ARC 1000 Guic Unitesi 607633 |PoWer MIG GS 3500 Havali Gazalti Kaynak Mak. Seti

201822 |Topraklama Pensesi Kablolu Takimi 607365 | PoWer MIG GS 3500 Gug Unitesi

- 607400 |Tel Stirme Unitesi WF-D
201819 |Kaynak Pense3|. Kablolu Takimi 600859 |GeKa GGS 360-A MIG Torc 3 m
639135 |Karbon Pensesi

638116 |Argon Debimetre
204243 _|Sase Kablosu 201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm

Power ARC 630

608183 |Power ARC 630 MMA Kaynak Mak. Seti
608120 |Power ARC 630 Glic Unitesi

201822 |Topraklama Kablolu Takimi

201819 |Kaynak Pensesi Kablolu Takimi

607424 |Musluklu TIG Torcu

Power ARC 3500C 204323 |Taslyicl Araba Unitesi

608189 |Power ARC 3500C Gazalti Kaynak Mak. Seti 201219 |Ara Baglanti Kablo Paketi 70 mm, 5 m

608195 _|Power ARC 3500C Giig Unitesi [Power MIG GS 3500 (Sulw) |
204323 |Tasima Arabasi PoWer MIG GS 3500 (Sulu)

607634 |PoWer MIG GS 3500 Sulu Gazalti Kaynak Mak. Seti
607363 |PoWer MIG GS 3500 Guc Unitesi

607400 |Tel Strme Unitesi WF-D

607401 |Su Sogutma Unitesi

204323 |Taslyici Araba Unitesi

600859 |Havali Torg

638116 |Argon Debimetre

201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 70 mm
607424 |Musluklu TIG Torcu

PoWer MIG 3500 (Havali) 600862 |GeKa GSS 500-A MIG Torc 3 m

607635 |PoWer MIG 3500 Havali Gazalti Kaynak Mak. Seti 638116 |Argon Debimetre

607361 |PoWer MIG 3500 Giic Unitesi 201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm
607393 | Tel Stirme Unitesi WF 201484 | Ara Baglanti Kablo Paketi 50 mm, 5 m

600859 |GeKa GGS 360-A MIG Torc 3 m

638116 |Argon Debimetre

201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm
204323 |Tasiyici Araba Unitesi

201219 |Ara Baglanti Kablo Paketi 50 mm, 5 m

PoWer MIG GS 5000 (Havali)

607639 |PoWer MIG GS 5000 Havali Gazalti Kaynak Mak. Seti
607364 |PoWer MIG GS 5000 Gug Unitesi

607400 |Tel Stirme Unitesi WF-D

201994 |Ara Baglanti Kablo Paketi 70 mm, 5 m

PoWer MIG 3500 (Sulu) 204323 |Taslyici Araba Unitesi

607636 |PoWer MIG 3500 Sulu Gazalti Kaynak Mak. Seti 600859 |GeKa GGS 360-A MIG Torc 3 m

607361 |PoWer MIG 3500 Gug Unitesi 638116 |Argon Debimetre

607393 |Tel Strme Unitesi WF 201780 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 70 mm

607401 |Su Sogutma Unitesi

204323 |Taslyici Araba Unitesi

600862 |GeKa GSS 500-A MIG Torc 3 m

638116 |Argon Debimetre

201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm
201484 | Ara Baglanti Kablo Paketi 50 mm, 5 m

PoWer MIG GS 5000 (Sulu)

607640 |PoWer MIG GS 5000 Sulu Gazalti Kaynak Mak. Seti
607364 |PoWer MIG GS 5000 Gug Unitesi

607403 |Su Sogutma Unitesi

607400 |Tel Stirme Unitesi WF-D

201748 |Ara Baglanti Kablo Paketi 70 mm, 5 m

204323 |Taslyicl Araba Unitesi

600862 |GeKa GSS 500-A MIG Torc 3 m

638116 |Argon Debimetre

201780 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 70 mm
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Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

607626 |PoWer TIG 3200 DC PULSE Havali TIG Kaynak Mak. Seti 608185 |PoWer TIG 3201 AC/DC PULSE (Sulu) TIG Kaynak Mak. Seti
607334 |PoWer TIG 3200 DC PULSE Gug Unitesi 608118 |PoWer TIG 3201 AC/DC PULSE Gaz Kaynadi
600835 |Hava Sogutmali TIG Torcu, 4 m 600835 |Havali TIG Torcu, 4m

638116 |Argon Regulatoru 201521 |Topraklama Prosesi kablolu takimi, 50 mm

201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm 638116 |Argon Regulatéru

204323 |Taslyici Araba Unitesi (Opsiyonel)

PoWer TIG 3200 DC PULSE (Sulu) 608187 |PoWer TIG 5001 AC/DC PULSE TIG Kaynak Mak. Seti
607627 |PoWer TIG 3200 DC PULSE Sulu TIG Kaynak Mak. Seti 608192 |PoWer TIG 5001 AC/DC PULSE Gug Unitesi
607334 |PoWer TIG 3200 DC PULSE Gug Unitesi 600840 |Sulu TIG Torcu

600840 |Su Sogutmali TIG Torcu, 4 m 607392 |Su Sogutma Unitesi

607391 |Su Sogutma Unitesi 201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim

201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm 638116 |Argon Regulatéru

638116 |Argon Regulatoru 204323 |Taslyici Araba Unitesi

204323 |Taslyicl Araba Unitesi

608190 | PoWer TIG CWF 4000 DC PULSE TIG Kaynak Mak. Seti
607630 |PoWer TIG 4000 DC PULSE Havali TIG Kaynak Mak. Seti 607360 |PoWer TIG CWF 4000 DC PULSE Giig Unitesi
607360 |PoWer TIG 4000 DC PULSE Guc Unitesi 608119 |CWF TIG Tel Besleme Unitesi

600835 |Hava Sogutmali TIG Torcu, 4 m 607392 |Su Sogutma Unitesi

638116 |Argon Regulatoru 201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim

201780 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 70 mm 638116 |Argon Regulatoru

204323 |Taslyicl Araba Unitesi (Opsiyonel) 204323 |Taslyicl Araba Unitesi

PoWer TIG 4000 DC PULSE (Sulu)
607631 |PoWer TIG 4000 DC PULSE Sulu TIG Kaynak Mak. Seti 608190 |PoWer TIG CWF 4000 DC PULSE TIG Kaynak Mak. Seti
607360 |PoWer TIG 4000 DC PULSE Gug Unitesi 607360 |PoWer TIG CWF 4000 DC PULSE G Unitesi
600840 |Su Sogutmali TIG Torcu, 4 m 608119 |CWF TIG Tel Besleme Unitesi

607391 |Su Sogutma Unitesi 607392 |Su Sogutma Unitesi

201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm 201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim

638116 |Argon Regulatoru 638116 |Argon Regulatéru

204323 |Taslyici Araba Unitesi 204323 |Taslyici Araba Unitesi

607628 |PoWer TIG 3200 AC DC PULSE Havali TIG Kaynak Mak. Seti 608131 |PoWer TIG CWF 5001 AC/DC PULSE TIG Kaynak Mak. Seti
607359 |PoWer TIG 3200 AC DC PULSE Gii¢ Unitesi 608192 |PoWer TIG CWF 5001 AC/DC PULSE Giic Unitesi
600835 |Hava Sogutmali TIG Torcu, 4 m 607392 |Su Sogutma Unitesi

638116 |Argon Regulatoru 608119 |CWF TIG Tel Besleme Unitesi

201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm 201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim

204323 |Taslyicl Araba Unitesi (Opsiyonel) 638116 |Argon Regulatoru

204323 |Taslyici Araba Unitesi

PoWer TIG 3200 AC/DC PULSE (Sulu)
607629 |PoWer TIG 3200 AC DC PULSE Sulu TIG Kaynak Mak. Seti PoWer SAW 1000 PULSE

607359 |PoWer TIG 3200 AC DC PULSE Giic Unitesi 608181 |PoWer SAW 1000 Tozalti Kaynak Mak. Seti
600840 |Su Sogutmali TIG Torcu, 4 m 608122 |PoWer SAW 1000 G Unitesi

607388 |Su Sogutma Unitesi 101194 |Kumanda Kablosu

201521 |Topraklama Pensesi Kablolu Takim, 50 mm 107734 | Akim Kablosu 15mt, 120mm?

638116 |Argon Regulatoru 608123 |Tozalti Traktoru 4

204323 |Taslyici Araba Unitesi 608124 |Tozalti Traktoru 3

607118 |Toz Toplama Unitesi

PoWer TIG 3201 AC/DC PULSE (Havali)

608184  |Power TIG 3201 AC/DC PULSE TIG Kaynak Mak. Seti
608118 |Power TIG 3201 AC/DC PULSE Gaz Kaynagi
600835 |Havali TIG Torcu, 4m

201521 |Topraklama Prosesi kablolu takimi, 50 mm
638116 |Argon Regulatoru
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S Gedik

Y=zl Gedik Dokum
Ile Sekilleniyor

1967'den beri faaliyet gosteren Gedik Dokiim ve Vana;

Kum Doékiim | Hassas Dékiim | Vana Uretimi olmak Uzere uc farkli alanda
dunya standartlarinda hizmet vermeye devam ediyor.

Tesislerimizde Uretilen Termo® markali vanalar, endUstriyel tesisler, enerji santralleri,
kimya, petrol, gemi insa endustrileri, iIsitma ve sogutma, buhar, kizgin su, LPG, dogal
gaz ve benzeri uygulamalarda kullanilmaktadir.

www.gedikdokumvevana.com.tr
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Uzmanlik Sertifikalari

Gedik Test Merkezi'nde

Gedik Test Merkezi (GTM) tahribatsiz muayene (NDT) konusunda
endustriyel hizmetler, egitim ve personel belgelendirilmesi
gerceklestirmekte ve boru imalatl, gemi insa, celik yapl, makine
imalati, enerji ve otomotiv gibi sektorlere hizmet vermektedir.

Personel
TS EN ISOQ/IEC 17024

TS EN ISO 9712 standardina uygun olarak uluslararasi gecerlilige —
sahip Tahribatsiz Muayene Uzmanlk sertifikanizi, TURKAK
tarafindan TS EN ISO / IEC 17024 standardina goére akredite

edilmis GTM'den alabilirsiniz.

www.gediktest.com




