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s Gedik Kaynak

GEDIK KAYNAK bir GEDIK HOLDING kurulusudur ve GEDIK DOKUM & VANA firmas|
ve ISTANBUL GEDIK UNIVERSITESI, GEDIK TEST MERKEZI (GTM) ve GeKaROBOT
Holding catisi altindaki diger kurumlar ve faaliyet alanlaridir.

1963 yilindan beri faaliyet gosteren GEDIK KAYNAK, GeKa® ve GeKaTec® markali
kaynak sarf malzemeleri, GeKaMac® markali kaynak makineleri ve GeKaRobot®
markas! altinda gerceklestirdigi robotlu ve robotsuz otomasyon uygulamalaryla
80'den fazla ilkeye ihracat yapmakta olup uluslararasi tescilli markalariyla birgok
sektore driin ve hizmetler sunmaktadir. Tiirk kaynak sektoriinde lider konumda yer alan
GEDIK KAYNAK yilda iirettigi yaklasik 100.000 ton értiilii kaynak elektrotlan, gazalti,
tozalti ve ozlii tip kaynak tellerinin yani sira redresorler, gaz alti ve toz alti kaynak
makineleri, inverter tip kaynak makineleri ve kaynak jeneratorleri ile Avrupa’nin en
biiylik kaynak firmalarindan biridir.

GEDIK KAYNAK, uluslararasi teknolojik gelismeleri yakindan takip ederken, kaynakli
tiretimde maliyet diiglirlicii faktorlerin baginda gelen robotlu kaynak otomasyonu ile
GeKaRobot® markasi altinda hem yurt ici hem de yurt digi pazara yonelik ¢oziimler
liretmektedir. Modern simiilasyon programlari ile miisteriye 6zel otomasyon ve robotik
cOziimler Ureterek, en etkin robotik uygulamalar tiim sektorlere yaygin bir satis ve
hizmet agi ile sunmaktadir.

Detayli bilgi icin litfen internet sayfamizi ziyaret ediniz; www.gedikkaynak.com.tr




s Gedik Kaynak

Uluslararasi Kaynak Miihendisligi ve Teknikerligi alanlarinda Gedik Egitim Vakfi
(GEV) catisi altinda egitimler veren GEDIK KAYNAK, akredite kurulusu olan GTM ile
miisterilerine satis sonrasi sagladigi tahribatsiz ve tahribath muayene hizmetleriyle de
sektoriin 6ncii kurulugudur.

Projelerin ve misgterilerin farkli talep ve ihtiyaglarina yonelik kaynak driinleri ve
miihendislik ¢oziimleri saglayan GEDIK KAYNAK, sahip oldugu teknolojik alt yapi ve
Ar-Ge faaliyetleri ile mevcut uygulamalarini daha ileri diizeye tagimayi hedeflemektedir.
Bu amacla Ar-Ge faaliyetlerini, uzman ekipler tarafindan yonetilen modern ve tam
donanimli laboratuarlarda siirdiiren GEDIK KAYNAK, iriin gamina sirekli yenilerini
eklemektedir.

GEDIK KAYNAK, iiniversite - sanayi isbirligini ISTANBUL GEDIK UNIVERSITESI ile
birlikte yirittigi projelerle hayata gegirerek llkemizin kaynak bilim ve teknolojisine
onemli katkilarda bulunmaktadir.

Bu dokiiman, GeKaMac® markasi altinda Elektrot, Gazalti ve Tozalti kaynak prosesleri
ile plazma kesmeye 0zel bilgi icermektedir.

Detauu_bil_gji_gin liitfen internet sayfamiz ziyaret ediniz; www.gedikkaynak.com.t? :




s Gedik Kaynak

Uriin Kategorileri
B Kaynak Elektrotlari

Gazalti Kaynak Telleri

0zl Kaynak Telleri

Tozalti Kaynak Telleri ve Tozlari

Tamir ve Bakim Uriinleri

Sert Lehim Gubuklari ve Dekapanlari

Kaynak ve Kesme Makineleri

Robotlu ve Robotsuz Otomasyon Sistemleri

Tescilli Markalarimiz

s GeKa Kaynak Sarf Malzemeleri
N> GeKa Tamir & Bakim ve Ozel Kullanim Urlinleri
s GeKa Kaynak ve Kesme Makineleri

s GeKa Kaynak ve Otomasyon Sistemleri




Rutil Elektrotlar
ELIT

PANTERA

LOTUS

EGE

GRANIT

STEP

INTER

ELIT ARMCO
CEM

Seliilozik Elektrotlar

LINK 6010

LINK 7010-G
LINK 7010-P1
LINK 8010-G
LINK 8010-P1

Bazik Elektrotlar

LASER B 43
LASER B 47
LASER B 47-A
LASER B 50
LASER B 55
LASER B 55-S
LASER B 60

E420RR12
E420RR12
E420RC11
E380RC12
E382RB12
E420RC11
E380RC11
E35ARR12
E420RR53

E383C21
E422MoC21
E423C21
EZ463MoC21
E4631NiC21

E384B42H5
E424B42H5
E424B32H5
E425B42H5
E465B42H5
E466B42H5
E424B42H5

Diisiik Alasimh Yiiksek Dayanimh Elektrotlar

TEMPO B 48
TEMPO B 60
TEMPO B 63
TEMPO B 65
TEMPOB 70 M
TEMPOB 70 S
TEMPO B 70 Mo
TEMPO B 75
TEMPO B 85 M
TEMPO B 90
TEMPO Ni Cu
TEMPO B W2
TEMPO B 1
TEMPO B 2
TEMPO B 3

E426 1NiB32H5
E4661NiB42H5
E503B42H5

E5561NiMoB42H5

E 556 Z (1NiMo) B 4 2 H5
E556 2NiMoB T4 2 H5
E555MnMoBT42H5
E626Z 1NiMoB 4 2 H5

E 69 5 Mn2NiCrMo B 4 2 H5
E 69 5 Z Mn2NiCrMo B 4 2 H5
E 4237 (NiCrCu)B 4 2 H5

E 46 6 Z (NiCrCu) B 4 2 H5

E4661NiB42H5
E4662NiB42H5
E4663NiB42H5

E 6013
E 6013
E 6013
E 6013
~E6013
E 6012
E 6013

E 7024

E 6010

E7010-G
E 7010-P1
E 8010-G
E 8010-P1

E7016-1 H4
E7018 H4

E7016-1 H4
E7018-1 H4
E7018-1 H4
E7018-1 H4
E 7018 H4

E 7018-G H4
E 8018-G H4

E 8018-G H4

E 8018-G H4

E 9018 M H4

E 9018-G H4

~E 9018-D1 H4

E 10018-G H4

E 11018-M H4

E 12018-G H4
E7018-G/7018-WH (mod)H4
E 8018-W2 H4

E 8018-C3 H4

E 8018-C1 H4

E 8018-C2 H4

GeKa



Sicaga Dayanikh Elektrotlar

OPUS MOR
OPUS MOB
0PUS C

OPUS CM
OPUS CM-15
OPUS 2 CM
OPUS 2 CM-15
OPUS 5 CM
OPUS 9 CM
OPUS 9 CM-15
OPUS 9 CMV
OPUS 9 CMV-15
OPUS P92

EMoR12
EMoB42H5

E CrMo1 R 12
ECrMo1B42H5
ECrMo1B 4 2H5
ECrMo2B 4 2H5
ECrMo2 B 4 2 H5
ECrMo5B 4 2H5
ECrMo9 B 4 2 H5
ECrMo9B 4 2H5
E CrMo91 B 4 2 H5
ECrMo91 B4 2 H5

Paslanmaz Gelik Elektrotlar

ELOX R 307
ELOX B 307
ELOX B 307 L
ELOX R 308 L
ELOXR 308 L-17
ELOXR 308 H
ELOX B 308 L
ELOX B 308 H
ELOX R 308 L Mo
ELOX R 309 L
ELOXR 309 L-17
ELOXR 309 H
ELOX R 309 MoL
ELOX R 309 MolL-17
ELOX B 309
ELOXR 310
ELOXR 310 Mo
ELOX B 310
ELOXR 312
ELOXR 316 L
ELOXR 316 L-17
ELOX B 316 L
ELOXR 317 L
ELOXR 318
ELOX B 318
ELOX B 327

E188MnR32
E188MnB22
E189MnMoB22
E199LR32
E199LR32
E199HR32
E1991B22
E199HB22
ES308LMo-16
E2312LR32
E2312LR32
ES309-16
E23122LR32
E23122LR32
E2212B22
E2520R32
ES310Mo-16
E2520B22
E299R12
E19123LR32
E19123LR32
E19123LB22
EZ19134LR12
E19123NbR32
E19123NbB22
E254B22

E7018-A1 H4
E 8013-G

E 8018-B2 H4
E 8015-B2 H4
E 9018-B3 H4
E 9015-B3 H4

E 8018-B6 (E502-15) H4
E 8018-B8 (E505-15) H4

E 8015 B8 H4
E 9018-B91 H4
E 9015-B91 H4
E 9018-B92 (mod.)

~E 307-16
~E 307-15

E 307-15

E 308 L-16

E 308 L-17

E 308 H-16

E 308 L-15

E 308 H-15

E 308 LMo-16
E309L-16

E 309 L-17

E 309 H-16

E 309 L Mo-16
E 309 L Mo-17
E 309-15

~E 310-16

E 310 Mo-16
~E310-15
~E 312-16
E316L-16
E316L-17
E316L-15
E317L-16
~E 318-16
E318-15

GeKa

37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49

GeKa

50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
7
72
73
74
75
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Paslanmaz Gelik Elektrotlar

ELOX R 347 E199NbR32
ELOX B 347 E199NbB22
ELOX R 385 E20255CuNLR32
ELOX B 385 EZ20255CuNLB22
ELOX B 410 E13B22

ELOX B 410 Ni Mo E134B42
ELOXBS410NiMo E134B62
ELOX B 430 E17B22

ELOX B 430 Mo EZ17MoB22
ELOX R 2209 E2293NLR32
ELOX B 2209 E2293NLB22
ELOX B 2594 E2594NLB42
ELOX B 16-8-2 EZ1682B22
Ddokme Demir Elektrotlar

ELNIiKEL E C Ni-Cl 1
ELNIKEL-HD ECNi-CI 3
ELNIKEL-NC E C Ni-Cl 1
ELNIFER E C NiFe CI 1
ELMONEL E C NiCu-B1
ELFER EC Fe-2

Sert Dolgu Elektrotlar

ELHARD 250 EFe

ELHARD 300 EFe1

ELHARD 300 R EFe 1

ELHARD 350 EFe

ELHARD 400 EFe

ELHARD 500 EZFet

ELHARD 600 EFe8

ELHARD 600 S EFe8

ELHARD 600 R EFe8

ELHARD 650 EFe 6

ELHARD 650 Si EFe?2

ELHARD 700 EFe?2

ELHARD 14 Mn EZFe9

ELHARD 40 W EFe1

ELHARD 58 EFe4

ELHARD 60 EFe 14

ELHARD 62 EFe 16

ELHARD 63 EZFe14

ELHARD 65 EFe 16

E 347-16
E 347-15
E 385-16
E 385-15
E 410-15
E 410 NiMo-15
E 410 NiMo-25
E 430-15

E 2209-17
E 2209-15
E 2594-15
E16 8 2-15

E Ni-ClI

E Ni-ClI

E Ni-Cl

E NiFe-Cl
~ENiCuB

E 1-UM-250
E 1-UM-300
E 1-UM-300
E 1-UM-350
E 1-UM-400
E 1-UM-50

E 6-UM-60 P
E 6-UM-60 P
E 6-UM-60 P
E 6-UM-60

E 2-UM-60
~E6-UM-60

E7-UM-200K (EFeMn-A)

E 3-UM-400-GPTS
~E 4-UM-60

E 10-UM-60 GRZ
~E 10-UM-60 GRZ

E10-UM-60 GRZ (~EFeCr-A8)

E 10-UM-65 GRZ

GeKa
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Nikel Bazli Elektrotlar GeKa
NiBAZ B 65 E-Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) E NiCrMo-3 114
NiBAZ B 70 E-Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) ~E NiCrFe 3 115
NiBAZ B 71 E-Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn) E NiCrFe 3 116
Kesme ve Oluk Acma Elektrotlar GeKa
ELIT cUT - - 117
ELIT NUT - - 117
Alagsimsiz Gazalti Kaynak Telleri ve Gubuklari GeKa
SG 1 G2Si ER70S-3 120
SG70S-2 G2Ti ER70S-2 121
SG 2 G3Si1 ER 70 S-6 122
SG3 G4Si 1 ER 70 S-6 123
Sicaga Dayanikli Gazalti Kaynak Telleri ve Gubuklari GeKa
SG Mo G Mo Si/W Mo Si ER80S-Gmod.(ER70S-A1) 124
SG 80 S-D2 G 4Mo /W 4Mo ER 80 S-D2 125
SG CrMo 1 G Z CrMo1 Si/W Z CrMo1 Si ER 80 S-B2 126
SG CrMo 1 Si G CrMo1 Si/W CrMo1 Si ER 80 S-G 127
SG CrMo 2 G Z CrMo2 Si /W Z CrMoz2 Si ER 90 S-B3 128
SG CrMo 2 Si G CrMo2 Si /W CrMo2 Si ER 90 S-G 129
SG CrMo 5 G CrMo5 Si /W CrMo5 Si ER 80 S-B6 130
SG CrMo 9V W CrMo 91 ER 90 S-B9 131
Yiiksek Dayanimh Gazalti Kaynak Telleri ve Gubuklari GeKa
SGNi 1 G 3Ni1 /W 3Nit ER 80 S-Ni1 132
SGNi 2 G 2Ni2 ER 80 S-Ni2 133
SG NiMo 1 G 62 6 C1/M21 Mn3Ni1Mo ER 100 S-G 134
ER 100 SG G/W Mn3Ni1CrMo ER 100S-G 135
ER 110 SG G/W Mn4Ni2CrMo ER 110S-G 136
ER 120 SG G 89 4 M21 Mn4Ni2,5CrMo ER 120S-G 137
Hava Sartlarina Dayanikh Gazalti Kaynak Teli GeKa
SG NiCu ~G3Ni1 ER 80S-G 138
Paslanmaz Gazalti Kaynak Telleri ve Gubuklari GeKa
ELOX SG 307 G188Mn/W 188 Mn ~ER 307 139
ELOX SG 308 H W199H ER 308 H 140
ELOX SG 308 L W199L ER 308 L 141
ELOX SG 308 L Si G199LSi ER 308 L Si 142
ELOX SG 309 L W2312L ER 309 L 143
ELOX SG 309 L Si G2312LSi ER 309 L Si 144
ELOX SG 310 G2520/W 2520 ER 310 145
ELOX SG 312 G299/W299 ER 312 146



Paslanmaz Gazalti Kaynak Telleri ve Gubuklarn

ELOX SG 316 L
ELOX SG 316 L Si
ELOX SG 318
ELOX SG 318 Si
ELOX SG 347
ELOX SG 347 Si
ELOX SG 409 CB
ELOX SG 410
ELOX SG 430
ELOX SG 2209
ELOX SG 2594

Wz19123L
GZ19123LSi
W19123 Nb
G 19123 Nb Si
W199Nb
G199 Nb Si
G/W13
G/W17
W2293NL
W2594NL

Aliiminyum Alasimh Gazalti Kaynak Telleri (MIG)

AISi 5
AI99.5
AlMg 3
AlMg 5
AlMg 4.5 Mn

S Al 4043 (AISi5)

~S Al 1100 (AI99.0Cu)

S Al 5754 (AIMg3)

S Al 5356 (AIMg5Cr(A))

S Al 5183 (AIMg4.5Mn0.7A)

Aliiminyum TIG ve Gaz Kaynagi Gubuklan

AISi 5 TIG

AISi 12 TIG
AI99.5TIG
AlMg 5 TIG
AlMg4.5Mn TIG

S Al 4043 (AISi5) / Al 105

S Al 4047 (AISi12) / Al 112
~S Al 1100 (A199.0 Cu)

S Al 5356 (AIMg5Cr(A))

S Al 5183 (AIMg4.5Mn0.7A)

Bakir Alasimh MIG Kaynak Telleri

R1
R1L
R1AG
R4
R4 L
R4 A
R4 AL
R4 M

S Cu 6560 (CuSi3Mn1)
~S Cu 1898 (CuSn1)

S Cu 1897 (CuAg1)

S Cu 5410 (CuSn12P)
S CuSn6 P - CF452K
S Cu 6180 (CuAl10Fe)
S Cu 6100 (CuAlI8)

Bakir Alasimh TIG Kaynak Telleri

CuNi SG
CuNiFe SG

S Cu 7158 (CuNi30)
S Cu 7061 (CuNi10)

Alasimsiz ve Az Alasimh Ozlii kaynak Telleri

ELCORR 71
ELCORR 71 CM
ELCORR 71 SC
ELCOR MR 70

T424PC1H5

T462PM1
T464PC1H5T463PM1H5
T424RC3H10

-V -

ER316 L
ER 316 L Si
ER 318
~ER 318
ER 347

ER 347 Si
ER 409 Nb
ER 410

ER 430

ER 2209
ER 2594

ER 4043
~ER 1100
ER 5356
ER 5183

ER 4043
ER 4047
~ER 1100
ER 5356
ER 5183

ERCuSi-A
ER Cu

~ER CuSn-A
ER CuAl - A2
CuAl-A1

ER CuMnNiAl

ER CuNi

E71T-1C-J
E71T-1M

E71 T-1C/-1M H4
E70T-9CJH8

GeKa

147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

GeKa

158
159
160
161
162

GeKa

163
164
165
166
167

GeKa

168
169
170
171
172
173
174
175

GeKa
176
177

GeKa

178
179
180
181
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Alasimsiz ve Diisiik Alagimh 0Ozlii kaynak Telleri

ELCORB 70 T424BM3H5
ELCORB 70 SC T424BCM3H5
ELCOR B 70-ARM T42AZBM3
ELCORM 70 T465MM3
ELCOR M 70 SC T466MM1H5
ELCOR M 80 Ni T504MM3
ELCORR 81 Ni T4641NiPC1

ELCOR R 81 Ni SC T4641NiPC1H5T5031NiPM1H5
Diisiik Alagimli Yiiksek Dayanimh 0zlii Kaynak Telleri

ELCORR 91 T624Mn1.5NiPC1

ELCORR 91 SC T62 4 Mn1.5Ni PC 1 H5/T62 3 Mn1.5Ni PM 1 H5
ELCORR 110 T694Mn25NiPC1

ELCORR 100 SC T69 4 Mn2.5Ni P C 1 H5/T 69 3 Mn2.5Ni PM 1 H5
ELCOR M Ni2 SC T556 Mn2 NiM M1 H5

ELCOR M NiMo1SC T 554 1 NiMo M M 3 H5
ELCOR M NiCrMo SC T 69 6 Mn2NiCrMo M M 1 H5

Hava Sartlarina Dayanikh Ozlii Kaynak Telleri

ELCOR R 81 NiCu T463ZPC1
ELCORR81NiCuSC T462ZPC1H5T462ZPM1H5

Sicaga Dayanikh Ozlii Kaynak Telleri

ELCOR R Mo T462MoRC2

ELCOR R Mo SC T462MoRC2H5

ELCOR M Mo T462MoMM1

ELCOR M Mo SC T462MoMM1H5

FC TIG-B2 W Z CrMo1Si

ELCOR R CrMot TCrMo1RC2

ELCORM CrMo1SC T CrMo1 MM 1 H5

ELCOR R CrMo2 TCrMo2 RC 1/T CrMo2 RM 1

ELCOR B CrMo2 SC T CrMo2 BM 3 H5/T CrMo2 BC 3 H5
Paslanmaz Ozlii Kaynak Telleri

ELOXCOR S 307 T18 8 Mn P M21/C1 1
ELOXCORS308L  T199LPM21/C11
ELOXCORS309L  T2312LPM21/C11
ELOXCORS316L  TZ19123LPM21/C11
ELOXCOR S 2209 T2293NLPM21/C11

Tozalti Ozlii Kaynak Telleri

SUBCOR B 31 SC
SUBCORB-1D35SC  ---
SUBCOR B 40 SC
SUBCOR 41 NiMo-LH  ---
SUBCOR 41 NiMo-MH ~ ---
SUBCOR 430 TFe7

- VI -

GeKa
E70T-5MJ 182
E 70 T-5C/-5M H4 183
E70T-5M 184
E70C-6M 185
E 70 C-6 M H4 186
E80CNi1 187
E81T1-Ni1C 188
E 81 T1-Ni1 C,Ni1 M H4 189
GeKa
E91T1-K2CJ 190
E91T1 -K2C, K2M H4 191
E111T1-GC 192
E111T1-GC,GMH4 193
E 80 C-Ni2 H4 194
EQOCHK3MH4EQTITI-G 195
E110 C-K4 H4 196
GeKa
E81TI-W2C 197
E81T1-GH4 198
GeKa
E81T1-AIC 199
E81T1-A1CH4 200
E81TI-ATM 201
E81T1-AI/ES0C-D2-H4 202
E 80 C-B2 (mod) 203
E81TI-B2C 204
E 80 C-B2-H4 205
E91T1-B3C/B3M 206
E 90 T5-B3-H4 207
GeKa
E 307 T1-1/-4 (mod.) 208
E308LT1-1/-4 209
E309LT1-1/-4 210
E316 LT1-1/-4 211
E 2209 T1-1/-4 212
GeKa
F8A4-EC-1 213
F8AB-EC-1D 214
F7A8-EC-G/ F7P8-EC-G 215
~EC 410 NiMo 216
~EC 410 NiMo 217
218



Tozalti Kaynak Telleri

S3 NiCrMo 2.5
PASLANMAZ

Tozalti Kaynak Tozlan
ELIFLUX BAR

ELIFLUX BAS

ELIFLUX BBR-AG

ELIFLUX BFB

ELIFLUX PIPE

ELIFLUX BAB-S

ELIFLUX BFPP
ELIFLUX BFPV

ELIFLUX BFF

ELIFLUX BMS
ELIFLUX BSS-A
ELIFLUX BSS-D
ELIFLUX BSS-F
ELIFLUX 350

Gaz Kaynak Telleri

ELIGAS 1
ELIGAS 2
ELIGAS 4

S1

S2
S2Si
S2Mo
SZ
S3Si

S3 Ni1Mo
S3 Ni2.5CrMo

SAAR 177 AC
SAAB 167 AC
SAAB 167 AC H5
SAAB 168 AC H5
SAAB 178 AC H5

SAAB 168 AC H5

SAAB 166 AC H5
SAFB 166 AC H5

SAFB165DCH5

SA CS/MS 1 68 AC
SAFB 265 DC
SAFB265DC
SAFB2/SAFB3
SAFB2C CrH5

0l
0z
o

Oluk Agcma ve Kesme Elektrodlari

GROOVE
AR

Dékme Demir Elektrodlari

Ni-CAST BFNC
Fe-CAST
Fe-CAST HD

- VIl -

GeKa
EL 12 219
EM 12 220
EM 12K 221
EA 2 222
EA2TiB 223
EH 12K 224
EA 4 225
E-G 226
EA 2 TiB (mod.) 227
EF3 228
EM 4 (mod.) 229
230

GeKa
F6AZ-EL12/F7TAZ-EM12 231
F7 A5-EM12 / F7A5-EM12K 232
F6AZ-EL12 / F7TAO-EM12 233
F7A0-EM12K
F6A2-EL12/F7A4-EM12 234
F7A2-EM12K/F7A4-EH12K
F7A4-EM12/F7A4-EA2-A4 235
FBA4-EA4-A4
F7A4-EH12K/F7A4-EM12 236
F7A4-EM12K/F8A4-EA2-A3/
F11A4-EM4(mod.)-M4
F7A2-EM12/F7A2-EM12K 237
FBA4-EA2-A2
F7A2-EM12/F7A2-EM12K 238
F8A4-EA2-A2/FBA5-EA4-A3
F11A8-EM4(mod)-M4
F7A4-EH12K/F7A4-EM12 239
F7A4-EM12K/F8A4-EA2-A2
F9A4-EF3(mod)-F3
F11A8-EM4(mod)-M4
F6A0-EM12/F6AZ-EL12 240
241
242
243
244

GeKa
R 45 245
R 60 246
R 60-G 247

GeKaTec
249
249
GeKaTec

E St 250
E Ni-Cl 251
E Ni-Cl 252
E NiFe-Cl 253
E NiFe-Cl 254
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Gelik Elektrodlari

ANTI-CRACK 7015
ANTI-CRACK B 90

E Ni 6182(mod.)(NiCr15Fe6Mn)

E299R12

299 SUPER

299 HD E299R 52
UNIBASE 660 HD EZ189MnMoR 53
410 HD EZ13B62
Sert Dolgu Elektrodlari

FAZER 300 E Fel
FAZER 17 MnCr E Fe9
KAVTAM

FAZER 55 HD E Fe7
FAZER 63 HD EZFel4
FAZER 65 B EFe16
COBALT 21 E Co1
COBALT 6 E Co2
COBALT 12 E Co3
COBALT 1 E Co3
THERMO DUR EZFe8
THERMO WELD E Ni2
THERMO ROLL E Fe7
THERMO RESIST EZFe8
Takim Geligi Elektrodlan

TOOL 58 S EZFe8
TOOL 60 E Fe4
TOOL 66-KLP E Fe7

Demir Digi Elektrodlari

Cu-WELD

BRONZE
ALBRONZE
ALUWELD-Si EL-AISi 5
ALUWELD 12 Si EL-AISi 12
ALUWELD 99 Al EL-Al 99.5
Paslanmaz Gazalti Kaynak Telleri ve Gubuklari
308 L Si MIG G199LSi
309 L Si MIG G2312LSi
316 L Si MIG G19123LSi
308 LTIG W199L
309LTIG W2312L
316 LTIG W19123L

GeKaTec
~E NiCrFe-3 255
~E NiCrFe-3 256
~E 312-16 257
~E 312-26 258
~E 307-26 259
E 410-25(mod.) 260

GeKaTec
E 1-UM-300 261
E 7-UM-250KP 262
263
E 6-UM-55 GRP 264
~E FeCr-A8/E 10-UM-60 GRZ 265
E 10-UM-65 R 266
E 20-UM-300-CKTL 267

E CoCr A/E 20-UM-45 CTZ 268
E CoCr B/E 20-UM-50 CTZ 269
E CoCr C/E 20-UM-55 CTZ 270
E 3-UM-50 GTZ 271
~E 23-UM-250 CKPZ 272
E 5-UM-400 273
E 3-UM-40 PT 274
GeKaTec
E 3-UM-60 ST 275
E Fe 5-A/E 4-UM-60 S 276
E 5-UM-400 277
GeKaTec
E Cu 278
E CuSn-C 279
E CuAl-A2(E CuAl8) 280
E 4043 281
282
E 1100 283
GeKaTec
ER 308 L Si 284
ER 309 L Si 285
ER 316 L Si 286
ER 308 L 287
ER 309 L 288
ER 316 L 289



m_

Aliiminyum Alasimh Gazalti Kaynak Telleri ve Gubuklari

4043 MIG S Al 4043 (AISi 5)

5356 MIG S Al 5356 (AIMgCr-A)

5183 MIG SAI5183

4043 TIG S Al 4043

5356 TIG S Al 5356 (AIMgCr-A)

5183 TIG S Al 5183 (AlMg4.5Mn0.7A)
Nikel Alasimh Gazalti Kaynak Telleri ve Gubuklari
Ni SG

NiCu 30 SG S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)
625 SG S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
7015 SG S Ni 6082

NiFe SG S C NiFe-1

Titanyum Gazalti Kaynak Gubugu
Ti SG

Sert Dolgu Gazalti Kaynak Telleri ve Gubuklar

250G
350 G
500 G SFe2
600 G SFe8
TOOL 40 SG
TOOL 45 SG
TOOL 55 SG
TOOL 55 FC TIG TFe8
TOOL 60 FC TIG TFe4
TOOL 58 SG
TOOL 60 SG

Kobalt Bazh TIG Kaynak Gubuklar

COBALT 6 TIG
COBALT 12 TIG
COBALT 1 TIG
Tungsten Elektrotlar

TUNGSTEN Kirmizi WTh 20

TUNGSTEN Yesil WP

TUNGSTEN Sari WLa 15
TUNGSTEN Mavi WLa 20
TUNGSTEN Gri WCe 20

Sert Dolgu Ozlii Kaynak Telleri

HARDCOR 300 G T Fel
HARDCOR 300 O T Fel
HARDCOR 41 NiMo G T Fe7

HARDCOR 414 TFe7/T134MM 3

AlMg4.5Mn0.7A)
AISi 5)/Al 105

GeKaTec
ER 4043 290
ER 5356 291
ER 5183 292
ER 4043 293
ER 5356 /SG-AIMg5 297
ER 5183 295
GeKaTec
ER - Ni 1 296
ER NiCu 7 297
ER NiCrMo 3 298
ER NiCr-3 299
300
GeKaTec
ERTi 2 301
GeKaTec
MSG 1-GZ-250 302
MSG 5-GZ-350 303
MSG / WSG 2-GZ-50 304
MSG 6-GZ-60 305

MSG3-GZ-40PTAWSG3-GZ40PT 306
MSG3-GZ-E0-STWSG3-GZ50ST - 307
MSG3-GZ-565-T'WSG3-GZ-56-T 308

TIG 6-GF-55-T 309
TIG 3-GF-60-T 310
MSG/WSG 3-GZ-60-T 311
WSG 4-60-S 312
GeKaTec
ER CoCr-A 313
ER CoCr-B 313
ER CoCr-C 313
GeKaTec
EWTh-2 314
EWP 314
EWLa-1.5 314
EWLa-2 314
EWCe-2 314
GeKaTec
MF 1-GF-300 P 315
MF 1-GF-300 P 316
MF 5-45-PRT 317

E C 410 NiMo (mod.) 318
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Sert Dolgu Ozlii Kaynak Telleri GeKaTec
HARDCOR 600 G T Fe6 MF 6-GF-60-GP 319
HARDCOR M 600 G --- MF 6-GF-60-GP 320
HARDCOR 600 GS T Fe6 MF 6-GF-60-GR 321
HARDCOR 600 0 TFe8 MF 6-GF-60-GP 322
HARDCOR 660 0 TFe9 ~MF 7-GF-200 KP 323
HARDCOR 14 Mn G TFe9 MF 7-GF-200 KP 324
HARDCOR 14 Mn 0 TFe9 MF 7-GF-250-KNP 325
HARDCOR 50 G TZFe8 MF 3-50-CKTZW 326
HARDCOR 55 0 TFel5 MF 10-GF-55-G 327
HARDCOR M 55 TFe8 MF 6-GF-55-GT 328
HARDCOR 58 TiC O TFe8 MF 10-GF-55-GP 329
HARDCOR 63 0 TFel5 MF 10-GF-60-G 330
HARDCOR 63 0B TFel5 MF 10-GF-65-G 331
HARDCOR 65 0 TFe16 MF 10-GF-65-GT 332
HARDCOR M 67 TZFel6 MF 10-GF-65-G 333
Kobalt Bazh 0zlii Kaynak Telleri GeKaTec
HARDCOR COBALT 1 T Co3 MF 20-55-CTZ 334
HARDCOR COBALT 6 T Co2 MF 20-45-CTZ 335
HARDCOR COBALT 12 T Co3 MF 20-50-CTZ 336
Kaynak ve Sert Lehim Gubuklan GeKaTec
S1L Cu 511 ER Cu 337
S2 Cu 681 --- 338
S21 Cu 470 339
S3 ~Cu 773 --- 340
S4L Cu 922 ER CuSn-A K7
S4 AL ~Cu 565 ~ER Cu Al-A1 342
S5 CuP180 B Cu P-2 343
L-Ag2P CuP 279 --- 344
L-Ag5P Cu P 281 B-Cu P3 345
L-Ag15P Cu P 284 B Cu P-5 346
L-Ag20 B-Cu 40 ZnAgCd(~AG309) --- 347
L-Ag20 FC B-Cu 40 ZnAgCd(~AG 309) - 348
L-Ag30 Ag 330 --- 349
L-Ag30 FC Ag 330 350
L-Ag40 Ag 340 --- 351
L-Ag40 FC Ag 340 352
L-Ag55 Ag 155 --- 353
L-Ag55 FC Ag 155 --- 354
Sert Lehim Dekapanlari GeKaTec
F-SH1 FH 10 355
F-LH1 --- --- 355
Paketleme Bilgileri 356-361

- XI -



Uriin ismi Sayfa

MMA GeKaMac
PoWer ARC 165 365
PoWer ARC 200 LT 366
PoWer ARC 250 367
PoWer ARC 2800 368
PoWer ARC 420 369
RKM 350 370
RKM 450 371
RKM 650 372
RKM 800 373
RRM 500 374
TIG GeKaMac
PoWer TIG 170 DC 375
PoWer TIG 202 DC Pulse 376
PoWer TIG 2200 DC Pulse 377
PoWer TIG 2600 DC Pulse 378
PoWer TIG 300 DC Pulse 379
PoWer TIG 3000 DC Pulse 380
PoWer TIG 420 DC Pulse 381
PoWer TIG WB 500 DC Pulse 382
PoWer TIG 2200 AC / DC Pulse 383
PoWer TIG 300 AC / DC Pulse 384
PoWer TIG 3000 AC / DC Pulse 385
PoWer TIG 4000 AC / DC Pulse 386
PoWer TIG 500 AC / DC Pulse 387
PoWer MIG 1800 Synergic 388
PoWer MIG GS 380 S 389
PoWer MIG GS WB 400 390
PoWer MIG GS WB 400 L 391
PoWer MIG GS WB 500 392
PoWer MIG 2000 Pulse 393
PoWer MIG 255 Pulse 394
PoWer MIG GPS 270 C 395
PoWerTech 325 Pulse 396
PoWerTech 405 Pulse 397
PoWerTech 4000 / 5000 Vision Pulse 398
PoWer MIG GPS WB 320 399
PoWer MIG GPS WB 400 400
PoWer MIG GPS WB 400 AC / DC 401
PoWer MIG GPS WB 500L 402
GKM 240 403
GKM 250 404

- Xl -



Uriin ismi Sayfa

MIG / MAG GeKaMac
GKM 350-G 405
GKM 350-2G 406
GKM 420-G 407
GKM 420-W 408
GKM 420-2G 409
GKM 420-2W 410
GKM 500-2G 411
GKM 500-2W 412
GKM 600-2W 413
PLAZMA GeKaMac
PoWer CUT 45 414
PoWer CUT 61i 415
PoWer CUT 105 416
PoWer CUT 155 417
SAW GeKaMac
PoWer SAW 1000 418
PoWer SAW 1250 419

KAYNAK AKSESUARLARI GeKa
Kaynak Aksesuarlari 420

- Xl -
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WELDING ELECTRODES
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Rutil Elektrot

ELIT

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E420RR12 C Si Mn
EN ISO 2560-A :E420RR12 0.07 03 05
AWS A5.1 :E6013
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _ga:jmao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/0°C) i )

min. 420 510-610 min. 47 J min.22

Kaynak Edilebilen Gelikler

® 5235JR, S275JR, S235J2G3-S355J2G3, P235 GH, P265 GH, P255NH, P235T1-P355T1,
P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, S235JRS1-5235J251, S235JRS2-
5235J252

Kullanldig Yerler ve Ozellikleri

o Rutil tiplerin en gok kullanilanidir
e Tutugmasi kolaydir

e Sigramasi ve dumani azdir

e Dikis goriinlisti diizgiindir

e Kalin drtiltidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) (N Paket Koli g /100 adet
3010100001 2.00 x 300 45 - 80 200 1200 1160
3010100010 2.50 x 350 60 - 110 100 600 2000
3010100016 3.20 x 350 100 - 140 100 600 3220
3010100022 4.00 x 350 140 - 180 100 400 4740
3010100025 4.00 x 450 140 - 180 100 400 6220
3010100028 5.00 x 350 170 - 240 50 200 7640
3010100031 5.00 x 450 170 - 240 50 200 9680

Onaylar: TSE, CE, TL, DNV-GL, BV, ABS, LR, NK, RINA, TUV, DB, GOST-R, SEPRO, RCB

s Gedik -1- www.gedikkaynak.com.tr




Rutil Elektrot

PANTERA

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E420RR12 C Si Mn
EN ISO 2560-A :E420RR12 0.08 04 05
AWS A5.1 :E6013

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _ga:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/0°C) i )
min. 420 510-610 min. 47 J min.22

Kaynak Edilebilen Gelikler

* S 235JR,S275JR, S235J2G3-S355J2G3, P235 GH, P265 GH, P255NH, P235T1-P355T1
P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, S235JRS1-5235J251,
S235JRS2-5235J252

Kullamldigi Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek akim siddetine dayanir

e Curufu kendiliginden kalkar

e Sigramas| ve dumani azdir

¢ Yumusak ve sakin bir yanigi vardir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010100043 2.50 x 350 60-110 100 600 2120
3010100046 3.20 x 350 90 - 150 100 600 3370
3010100052 4.00 x 350 130 - 200 100 400 5130
3010100055 4.00 x 450 130 - 200 100 200 6660
3010100058 5.00 x 350 170 - 250 50 200 8090
3010100061 5.00 x 450 170 - 250 50 200 10410

Onaylar: TSE, CE, TL, DNV-GL, BV, ABS, LR, GOST-R, SEPRO
s Gedik -2- www.gedikkaynak.com.tr




Rutil Elektrot

LOTUS

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E420RC11 C Si Mn
EN ISO 2560-A :E420RC11 007 03 04
AWS A5.1 :E6013

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _ga:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/0°C) i )
min. 420 510-610 min. 47 J min.22

Kaynak Edilebilen Gelikler

* S 235JR,S275JR, S235J2G3-S355J2G3, P235 GH, P265 GH, P255NH, P235T1-P355T1
P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, S235JRS1-5235J251,
S235JRS2-5235J252

Kullamldigi Yerler ve Ozellikleri

* Yukaridan asagi kaynak igin uygundur
o Ortlisii esnektir, kivrilabilir

e Erisilmesi giig yerler icin tavsiye edilir
e Orta-kalin ortlidar

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010100070 2.50 x 350 60-110 100 600 1760
3010100073 3.20 x 350 90 - 140 100 600 2920
3010100079 4.00 x 350 130-180 100 200 4290
3010100082 4.00 x 450 130 - 200 100 400 5510
3010100085 5.00 x 350 170 - 240 50 200 6955
3010100088 5.00 x 450 170 - 250 50 200 8800

Onaylar: TSE, CE, TL, LR, T0V, DB, GOST-R, SEPRO
s Gedik -3- www.gedikkaynak.com.tr




Rutil Elektrot

EGE

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E380RC12 C S Mn
EN IS0 2560-A :E380RC12 0.08 04 05
AWS A5.1 :E6013

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/0°C) (Lo=500) (%)
min. 380 470-550 min.47 J min.22

Kaynak Edilebilen Gelikler

* 5 235JR,S275JR, 5235J2G3-S355J2G3, P235 GH, P265 GH, P255NH, P235T1-P355T1,
P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, S235JRS1-5235J251, S235JRS2-5235J252

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Tutugmasi kolaydir
e Punta iglerine uygundur
¢ Demir dograma islerinde tercih edilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) 0y Paket Koli g /100 adet
3010100091 2.50 x 350 60-110 100 600 1910
3010100094 3.20 x 350 90 - 140 100 600 3160
3010100097 4.00 x 350 130 - 180 100 400 4700

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -4 - www.gedikkaynak.com.tr




Rutil Elektrot

GRANIT

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E382RB 12 C S Mn
EN IS0 2560-A :E382RB12 0.08 0.2 05
AWS A5.1 :~E6013

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-20°C) (Lo=5a0) (%)
min. 380 470-570 min.47 J min.24

Kaynak Edilebilen Gelikler

* S 235JR, S275JR, 5235J2G3-5355J2G3, P235 GH, P265 GH, P255NH, P235T1-P355T1,
P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, S235JRS1-5235J251,
S235JRS2-5235J252

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Kalin ortili Rutil-Bazik elektrottur
e Basingli borular i¢in uygundur
e Centiksiz ve diiz dikisler verir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010100100 2.50 x 350 60-110 100 600 1930
3010100103 3.20 x 350 90 - 140 100 600 3315
3010100106 4.00 x 350 110 - 200 100 400 4730

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -5- www.gedikkaynak.com.tr




Rutil Elektrot

STEP

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E420RC11 C S Mn
EN IS0 2560-A :E420RC11 0.06 0.35 0.45
AWS A5.1 :E6012

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/0°C) (Lo=500) (%)
min. 420 510-610 min.47 J min.22

Kaynak Edilebilen Gelikler

¢ 5 235JR,S275JR, 5235J2G3-5355J2G3, P235 GH, P265 GH, P255NH, P235T1 - P355T1,
P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, L210-L360NB, S235JRS1-5235J251,
S235JRS2-5235J252

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Yukaridan agagi kaynak igin uygundur
* Ortiisii esnektir, kivrilabilir

e Ersilmesi giic yerler icin tavsiye edilir
e Orta-kalin orttladar

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010100118 2.50 x 350 60-110 100 600 1730
3010100121 3.20 x 350 90 - 140 100 600 2900
3010100124 4.00 x 350 130-180 100 400 4275

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -6- www.gedikkaynak.com.tr




Rutil Elektrot

INTER

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E380RC11 C S Mn
EN IS0 2560-A :E380RC11 0.06 0.3 05
AWS A5.1 :E6013

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/0°C) (Lo=5a0) (%)
min.390 470-590 min.47 J min.22

Kaynak Edilebilen Gelikler

¢ 5 235JR,S275JR, 5235J2G3-S355J2G3, P235 GH, P265 GH, P255NH, P235T1-
P355T1,P235T2-P355T2, P235G1TH, P255G1TH, 121 0-L360NB, S235JRS1-5235J251,
S235JRS2-5235J252

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

o Qrtiisii esnektir, kivrilabilir
e Niifuziyeti oldukca derindir
e Yukaridan agagi pozisyon igin uygundur

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) (A) Paket Koli g /100 adet
3010100127 2.50 x 350 60-110 100 600 1850
3010100130 3.20 x 350 90 - 140 100 600 2940
3010100136 = 4.00 x 350 110-180 100 400 4250
3010100139 | 4.00 x 450 110 - 200 100 200 5460

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -7- www.gedikkaynak.com.tr




Rutil Elektrot

ELIT ARMCO

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E35ARR12 C Si Mn
EN IS0 2560-A :E35ARR12 0.05 max.0.2 0.3

Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe

Dayanimi Dayanimi Dayanimi ] lizsa:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/+20°C) (Lo=5dd) (%)
min. 355 440-560 min. 47 J min. 22

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

¢ Armco demirinin ve ¢ok diisiik karbonlu yumusak geliklerin kaynaginda, galvaniz kaplamada
kullanilan ginko banyosu kaplarinin kaynaginda kullanilir

* Yanigl sakin ve sigramasi azdir

e Curufu kolay temizlenir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) (1)) Paket Koli g /100 adet
3010100148 3.20 x 350 110 - 140 100 400 4090
3010100151 4.00 x 350 140 - 180 100 400 6120
3010100154 5.00 x 350 180 - 220 50 200 8160

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -8- www.gedikkaynak.com.tr




Rutil Elektrot

CEM

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E420RR53 C S Mn
EN ISO 2560-A :E420RR53 0.07 04 0.7
AWS A5.1 :E7024

Mekanik Degerler

Akma Cekme Centik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsadmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/0°C) (Lo=5do} (%)
min. 420 510-610 min. 47 J min. 22

Kaynak Edilebilen Gelikler

* 5 235JR,5275JR, §235J2G3-5355J2G3, P235 GH, P265 GH, P295 GH S235JRS1-5235J251,
S235JRS2- §235J252,

Kullamldigi Yerler ve Ozellikleri

* Yiiksek verimli elektrottur (~ 160)
® Yiiksek akim siddetine dayanir
e Oluk ve yatay kdse kaynaklarinda ¢ok ekonomiktir

Kaynak Pozisyonlan

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010100169 3.20 x 350 120 - 180 100 400 4710
3010100175 4.00 x 450 160 - 240 50 200 9830
3010100178 5.00 x 450 200 - 320 35 140 14950

Onaylar: TSE, ABS, RS, RiNA, NK, BV, CE, DNV-GL, GOST-R, SEPRO, RCB
s Gedik -9- www.gedikkaynak.com.tr




Selllozik Elektrot

LINK 6010

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E383C21 C Si Mn
EN ISO 2560-A :E383C21 012 02 0.6
AWS A5.1 :E6010
Mekanik Degerler
Akma Cekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-30°C) fe=st) )

min.380 470-540 min.47 J min.22

Kaynak Edilebilen Gelikler

® 5235JR, S275JR, S235J2G3, S275J2G3, S355J2G3, P235GH, P265GH, P235T1-P355T1,
P235T2-P355T2, L210-L360NB , L290MB-L360MB ,S235JRS1-5235J2S2,
P235G1TH, P255G1TH, X42-X52, kdk paso igin X60-X80.

Kullanildigii Yerler ve Ozellikleri

e Petrol (irlinleri, dogal gaz ve su gibi sivi ve gazlarin naklinde kullanilan biiyiik ¢aph boru
hatlarinin (pipeline) yapiminda, gemi, tank, kazan, gelik konstriksiyonlarda kok ve dolgu
pasolari igin kullanilir

* Tiim kaynak pozisyonlarinda derin niifuziyetli dikigleri verir

o Ozellikle yukaridan asagi pozisyon (stok) igin uygundur

© Bu elektrot eksi gaz uygulamalarinda kullanilabilir (HIC-Test NACE TM-0284’¢e gore)

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+) / D.C. (-) kok paso i¢in

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010100184 2.50 x 350 40 - 80 100 600 1670
3010100187 3.20 x 350 70-125 100 600 2720
3010100190 4.00 x 350 90-175 100 400 4110
3010100193 5.00 x 350 140 - 220 50 200 6210

Onaylar: TSE, DNV-GL, TUV, DB, CE, NACE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -10- www.gedikkaynak.com.tr




Seliilozik Elektrot

LINK 7010 - G

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E422MoC21 C Si  Mn Mo
EN ISO 2560-A :E422MoC21 0.10 0.15 04 0.3
AWS A5.1 :E7010-G

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _za:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-20°C) (Lo=5do) (%)
min. 420 510 - 590 min. 47 J min. 22

Kaynak Edilebilen Gelikler

e 5235JR, S275JR, 5235J2G3, S275J2G3, S355J2G3, P235GH, P265GH,P355T1,
P235T2-P355T2, L210-L415NB, L290MB-L415MB,S235JRS1-S235J452, P235G1TH,
P255G1TH, X42-X65 kok paso uygulamalarinda X 70(L485MB)’e kadar.

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri
e Yiiksek dayanimli geliklerin kullanildigi boru hatlarinin (pipeline), kapali kap ve kazanlarin,

gelik konstriiksiyonlarin tiim kaynak pozisyonlarindaki kok ve dolgu pasolari igin kullanilir
¢ Ozellikle yukaridan asagi pozisyonda, niifuziyeti derindir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010100232 2.50 x 350 40 - 80 100 600 1700
3010100235 3.20x 350 65 - 125 100 600 2735
3010100238 4.00 x 350 90 - 175 100 400 3990
3010100241 5.00 x 350 140 - 220 50 200 6135

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -11 - www.gedikkaynak.com.tr




Seliilozik Elektrot

LINK 7010 - P1

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E423C21 C Si Mn
EN ISO 2560-A :E423C21 015 02 1.0
AWS A5.5 :E7010-P1
Mekanik Degerler
Akma Cekme Gentik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _;admao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-30°C) (Lo=5do) (%)

min. 420 500-640 min. 47 J min. 22

Kaynak Edilebilen Gelikler

® 5235JR, S275JR, S235J2G3, S275J2G3, S355J2G3, P235GH, P265GH,P355T1,
P235T2-P355T2, L210-L415NB, L290MB-L415MB,S235JRS1-S235J4S, P235G1TH,
P255G1TH, X42-X60

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

* Yiiksek dayanimli biyiik capl borularin kaynaginda ézellikle sicak paso, dolgu ve kaplama
pasolari igin kullanilir

e Derin niifuziyetli olup yukaridan asagi pozisyon (stok) igin uygundur

e Kok paso uygulamalarinda, GeKa LINK 6010 kullanimi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010100251 2.50 x 350 40 - 80 100 600 1700
3010100254 3.20 x 350 65- 125 100 600 2735
3010100257 4.00 x 350 90 - 175 100 400 3990
3010100260 5.00 x 350 140 - 220 50 200 6135

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -12- www.gedikkaynak.com.tr




Seliilozik Elektrot

LINK 8010 - G

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :EZ463MoC21 C Si Mn Ni Mo
EN ISO 2560-A :EZ463MoC21 014 02 09 02 0.15
AWS A5.5 :E8010-G
Mekanik Degerler
Akma Cekme Centik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsadmao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-30°C) (=it e

min. 460 550 - 650 min. 47 J min. 20

Kaynak Edilebilen Gelikler
* | 290NB-L415NB, L290MB-L415MB, -L485MB, S235JRS1-5235J45, X42-X70

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek dayamimli az alagimli eliklerin kullanildigi boru hatlarinin birlestirmelerinde kullanilir

* Ozellikle yukaridan asagi kaynak pozisyonu (stok) icin kullaniimakla beraber, diger
pozisyonlar igin de uygundur

* Bu elekirot, eksi gaz uygulamalarinda kullanilabilir. (HIC-Test NACE TM-0284’e gére)

Kok paso uygulamalarinda, GeKa LINK 6010 kullanimi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010100271 2.50 x 350 40 - 80 100 600 1635
3010100274 3.20 x 350 65-125 100 600 2640
3010100277 4.00 x 350 90-175 100 400 4000
3010100280 5.00 x 350 140 - 220 50 200 6340

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, NACE, SEPRO
s Gedik -13- www.gedikkaynak.com.tr




Seliilozik Elektrot

LINK 8010 - P1

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E4631NiC21 C Si  Mn Ni
EN 1SO 2560-A :E4631NiC21 0.14 02 09 06
AWS A5.5 :E 8010-P1
Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _z;:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (150-V/-30°C) L= (1)
min. 460 550-650 min. 47 J min. 20

Kaynak Edilebilen Gelikler
© | 290NB-L415NB, L290MB-L415MB, -L485MB, S235JRS1-S235J4S, X42-X70

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

o Yiiksek dayamimli az alagiml geliklerin kullanildi§i boru hatlarinin birlestirmelerinde kullanilir

o (zellikle yukaridan agadi kaynak pozisyonu (stok) igin kullaniimakla beraber, diger
pozisyonlar igin de uygundur

© Bu elektrot, eksi gaz uygulamalarinda kullanilabilir

o Kok paso uygulamalarinda, GeKa LINK 6010 kullanimi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010100303 2.50 x 350 40 - 80 100 600 1635
3010100306 3.20 x 350 65-125 100 600 2640
3010100309 4.00 x 350 90-175 100 400 4000
3010100312 5.00 x 350 140 - 220 50 200 6340

Onaylar: BV, DNV-GL, CE, TSE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -14 - www.gedikkaynak.com.tr




Bazik Elektrot

LASER B 43

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN IS0 2560-A :E384B42H5 C Si  Mn
EN ISO 2560-A :E384B42H5 006 05 0.7
AWS A5.1 :E7016-1 H4
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _ga:jmao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-50°C) (o=t )

min. 400 490-600 min. 47 J min. 24

Kaynak Edilebilen Gelikler

® 5235JR-E295, S235J2G3-S355J2G3, €22, C35, P235T1-P355T1, P235T2,P355T2,
L210-L320, L290MB-L320MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH,P265GH, P295GH,
S5235JRS1-5235J4S, S315G1S-5355G3S, S255N-S355N, P255NH-P355NH,
S255NL-S355NL, GE200 - GE240

¢ API 5L: A, B, X42, X46, X52, X56

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

* Kaynak metali verimi ~% 110 olan, diigiik hidrojenli bazik elekirottur. Ozellikle catlama riski
olan konstriiksiyonlarda, kalin parcalarda ve 6zelligi bilinmeyen celiklerin tamir kaynaginda
ve yiiksek karbonlu geliklerin kaynaginda kullanilir. Elektrodlar kullaniimadan énce 300°C ila
350°C’ta 2 saat kurutulmalidir

Kaynak Pozisyonlan

Akim Tiirii
D.C. (+) / Kok paso igin D.C.(-)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) 1) Paket Koli g /100 adet
3010100334 2.50 x 350 80-110 100 600 2270
3010100337 3.20 x 350 100 - 140 100 400 3610
3010100340 4.00 x 450 130 - 190 100 200 6760
3010100343 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10125

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, ABS, SEPRO
s Gedik -15- www.gedikkaynak.com.tr




Bazik Elektrot

LASER B 47

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E424B42H5 C Si  Mn
EN ISO 2560-A :E424B42H5 0.07 05 1.0
AWS A5.1 :E7018 H4
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _z;:jmao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-40°C) L= (1)

min. 420 510-600 min. 47 J min. 24

Kaynak Edilebilen Gelikler

® 5235JR-E295, E335, S235J2G3-5355J2G3, €22, €35, P235T1-P355T1, P235T2,P355T2,
L210-L360, L290MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH-P295GH, S235JRS1-
5235445, 5315G1S-S355G3S, S255N-S355N, P255NH-P355NH, S255NL-S355NL
GE200-GE300

® API 5L: A, B, X42, X46, X52, X56, X60

Kullanildigii Yerler ve Ozellikleri

* Kaynak metali verimi -%7120 olan, diisiik hidrojenli bazik elekirottur. Ozellikle catlama riski
olan konstriiksiyonlarda, kalin parcalarda ve 6zelligi bilinmeyen celiklerin tamir kaynaginda
ve yiiksek karbonlu celiklerin kaynaginda kullanilir. Elektrotlar kullaniimadan énce
300-350°C’ta 2 saat kurutulmahdir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C. (+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk
Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010100349 2.50 x 350 80 - 100 920 540 2410
3010100352 3.20 x 350 100 - 140 90 360 3790
3010100358 4.00 x 350 130 - 180 920 360 5400
3010100361 4.00 x 450 130 - 190 90 270 6850
3010100364 5.00 x 350 190 - 230 50 200 7950
3010100367 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10715
Onaylar: BV, DNV-GL, TL, DB, ABS, LR, RS, RiNA, NK, TSE, TV, CE, GOST-R,
SEPRO, RCB

s Gedik -16- www.gedikkaynak.com.tr



Bazik Elektrot

LASER B 47-A

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E424B32H5 C Si Mn
EN ISO 2560-A :E424B32H5 0.07 06 1.0
AWS A5.1 :E7016-1 H4
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-46°C) (=il

min. 420 500-610 min. 47 J min. 24

Kaynak Edilebilen Gelikler

¢ 5235JR-E295, E335, S235J2G3-S355J2G3, C22, €35, P235T1-P355T1, P235T2,P355T2,
L210-L360, L290MB-L320MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH-P295GH, S235JRS1
523548, S315G1S5-S355G3S, S255N-S355N, GE200-GE300

* API 5L: A, B, X42, X46, X52, X56, X60

Kullanildigii Yerler ve Ozellikleri

e Diisiik Hidrojenli, bazik tipte, kaynak verimi % 125 olan kalin értiild bir elektrottur. Dalgali
akim kaynak makinelerinde (trafo) kullanilir. Basingl kap ve boru kaynaklarinda, kalin
parcalarin, 6zelligi bilinmeyen celiklerin kaynaginda kullanilir. Elektrotlar kullaniimadan
once 300-350°C’ta 2 saat kurutulmahdir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010100370 2.50 x 350 80-100 100 600 2320
3010100373 3.20 x 350 100 - 140 100 400 3720
3010100379 4.00 x 450 130 - 190 100 200 6820
3010100385 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10500

Onaylar: TSE, CE, ABS, GOST-R, SEPRO
s Gedik -17 - www.gedikkaynak.com.tr




Bazik Elektrot

LASER B 50

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E425B42H5 C Si Mn
EN ISO 2560-A :E425B42H5 0.08 05 1.1
AWS A5.1 :E7018-1 H4
Mekanik Degerler
Akma GCekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _?:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-50°C) = )

min. 420 510-630 min. 47 J min. 24

Kaynak Edilebilen Gelikler

® 5235JR-E295, E335, 5235J2G3-5355J2G3, €22, C35, P235T1-P355T1, P235T2,P355T2,
L210-L360, L290MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH-P355GH, S235JRS1-
S5235J4S, S315G1S5-S355G3S, S255N-S355N, P255NH-P355NH, S255NL-S355NL,
GE200-GE300

® API 5L: A, B, X42, X46, X52, X56, X60

Kullanildigii Yerler ve Ozellikleri

o Kaynak metali verimi ~%110 olan, dislik hidrojenli bazik elektrottur. Gatlama riski olan
konstriiksiyonlarda, kalin parcalarda ve ozelligi bilinmeyen celiklerin tamir kaynaginda ve
yiiksek karbonlu geliklerin kaynaginda kullanilir. Elektrodlar kullanilmadan énce
300-350°C’ta 2 saat kurutulmahdir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik
Kodu (mm) (A) Paket Koli g/ 100 adet
3010100388 2.50 x 350 80-100 90 540 2220
3010100391 3.20 x 350 100 - 140 90 360 3645
3010102111 4.00 x 350 130 - 180 100 400 5260
3010100400 4.00 x 450 130 - 190 90 180 6700
3010100406 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10500

Product Code TSE, ABS, CE, GOST-R, DNV-GL, SEPRO
s Gedik -18- www.gedikkaynak.com.tr




Bazik Elektrot

LASER B 55

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E465B 4 2H5 C Si Mn
EN ISO 2560-A :E465B42H5 0.08 04 1.4
AWS A5.1 :E7018 -1 H4

Mekanik Degerler

Akma Cekme Centik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsadmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-50°C) =t el
min. 460 530-650 min. 47 J min. 24

Kaynak Edilebilen Gelikler

* 5235JR-E295, E335, S235J2G3-5355J2G3, P235T1-P355T1, P235T2,P355T2,
L210NB-L415NB, L290MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH-P355GH,
5235JRS1-5235J4S, S315G1S, S355G3S, S255N-S380N, P255NH-P355NH,
S255NL-460NL1, GE200-GE300

e API 5L: X42, X46, X52, X56, X60, X65

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

« ince taneli yiiksek dayanimii geliklerin kaynaginda ve -50°C’a kadar diisiik sicakliklarda
calisacak parcalarin kaynaginda kullanilir. Elektrodlar kullaniimadan 6nce 300-350°C’ta
2 saat kurutulmahdir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk
Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010100409 2.50 x 350 80-100 920 540 2200
3010100412 3.20 x 350 100 - 140 90 360 3550
3010100415 4.00 x 450 130- 190 90 180 6570
3010100418 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10220

Onaylar: TSE, CE, ABS, GOST-R, SEPRO
s Gedik -19 - www.gedikkaynak.com.tr




Bazik Elektrot

LASER B 55-S

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E466B42H5 C Si | Mn
EN ISO 2560-A :E466B42H5 008 04 14
AWS A5.1 :E7018-1 H4
Mekanik Degerler*
Akma Gekme Gentik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _z;:jmao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-60°C) L= (1)

min. 460 530-650 min. 47 J min. 24

* CTOD testi yapilmistir.

Kaynak Edilebilen Gelikler

® 5235JR-E295, E335, 5235J2G3-5355J2G3, P235T1-P355T1, P235T2,P355T2, L210NB-L
415NB, L290MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH-P355GH, S235JRS1-5235J4S,
S315G15-5355G3S, S255N-S380N, P255NH-P355NH, S255NL-S460NL1, GE200-GE300

® AP| 5L: X42, X46, X52, X56, X60, X65

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e Ince taneli yliksek dayanimli geliklerin kaynaginda ve -60°C’a kadar diisiik sicakliklarda
calisacak parcalarin kaynaginda kullanilir .Kalin ve biiyiik parcalari birlestirme kaynaginda
daha bir emniyetli kullanilir. Kaynak metali verimi % 120 ‘dir. Elektrotlar kullanilmadan 6nce
300-350°C’ta 2 saat kurutulmahdir

e CTOD testine sahip bir driindiir

Kaynak Pozisyonlari

AKim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik
Kodu (mm) ()] Paket Koli g/ 100 adet
3010100421 2.50 x 350 80-100 90 540 2380
3010100424 3.20 x 350 100 - 140 90 360 3740
3010100430 4.00 x 450 130 - 190 920 270 7000
3010100433 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10225

Onaylar: TSE, BV, ABS, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -20- www.gedikkaynak.com.tr




Bazik Elektrot

LASER B 60

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E424B42H5 C Si Mn
EN ISO 2560-A :E424B42H5 0.08 06 1.2
AWS A5.1 :E7018 H4
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _z;:jmao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-40°C) (=il

min. 420 520-630 min. 47 J min. 24

Kaynak Edilebilen Gelikler

e 5235JR-E295, E335, S235J2G3-S355J2G3, C22, €35, P235T1-P355T1, P235T2,P355T2,
L210-L360, L290MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH-P355GH, S235JRS1-
5235J4S, S315G15-5355G3S, S255N-S355N, P255NH-P355NH, S255NL-S355NL,
GE200-GE300

¢ API5L: A, B, X42, X46, X52, X56, X60

Kullanildigii Yerler ve Ozellikleri

 Basingli kaplarin (tank, kazan gibi) yapiminda tercih edilen bir bazik elektrottur
e Elektrotlar kullaniimadan 6nce 300-350°C’ta 2 saat kurutulmaldir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik
Kodu (mm) ()] Paket Koli g/ 100 adet
3010100436 2.50 x 350 60 - 90 100 600 2300
3010100439 3.20 x 350 100 - 140 100 400 3700
3010100445 4.00 x 450 150 - 210 100 200 6800
3010100448 5.00 x 450 200 - 260 50 200 10200

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -21- www.gedikkaynak.com.tr




Distk Alasimli Yiiksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B 48

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E4261NiB32H5 C Si | Mn Ni
EN ISO 2560-A :E426 1NiB32H5 006 05 ~1.0 0.8
AWS A5.5 :E7018-G H4
Mekanik Degerler
Akma Cekme Centik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _Z;:jmao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-60°C) (Lo=5do) (%)

min. 460 530-640 min. 50 J min. 22

Kaynak Edilebilen Gelikler

® EN 10205: S355J2G3, S355JR, S355J0, S355J2G4, S355K2G3, S355K2G4,
ASTM A 572 Gr.50, A709Gr.50, A678Gr.50, A633Gr.D
® API 5L: A, B, X42, X46, X52, X56, X60

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e Yukaridan agagi harig tiim kaynak pozisyonlarinda kullanilabilen % 120 verimli bazik tip
elektrottur

 AC/DC akim tiiriinde kaynak yapilabilir. Ozellikle agadidan yukari uygulamalarda kik pasoda
(-) akim tiiriinde cok iyi niifuziyet ozellikleri saglar

e Kaynak metali diisiik sicakliklarda iyi tokluk ozelliklerine sahiptir

e Elektrotlar 350-400 °C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/D.C.(-)
AC.
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk
Kodu (mm) (A Paket Koli g /100 adet
3010100460 2.50 x 350 60 - 100 100 600 2200
3010100463 3.20 x 350 80-130 100 400 3680
3010100469 4.00 x 350 120 - 180 100 400 5210
3010100472 4.00 x 450 160 - 240 100 200 6660

Onaylar: TSE, CE, ABS, GOST-R, SEPRO
s Gedik -22- www.gedikkaynak.com.tr




Distik Alagimli Yilksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B 60

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E4661NiB42H5 C Si ' Mn Ni
EN ISO 2560-A :E466 1NiB42H5 007 03 13 09
AWS A5.5 :E8018 -G H4
Mekanik Degerler
Akma Cekme Centik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _;admao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-60°C) (o=t 7]

min. 460 580-680 min. 47 J min. 24

Kaynak Edilebilen Gelikler

» £295, E335, S355J2G3, L210-L360NB, L210MB-L360MB,P310GH, P355GH, S380N-S460N,
P380NH-P460NH, S380NL-S460NL, S255NL1 - S420NL1, GE260-GE300
 API 5L: X42, X46, X52, X56, X60, X65

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Kaynak metali -60°C ile +350°C isletme sicakliklarina ve ¢atlamaya dayaniklidir
e Elektrotlar 350-400°C’ de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A) Paket Koli g/ 100 adet
3010100481 2.50 x 350 60 - 100 100 600 2190
3010100484 3.20 x 350 80-130 100 400 3570
3010100493 4.00 x 450 120 - 180 100 200 6660
3010100496 5.00 x 450 160 - 240 50 200 10550

Onaylar: TSE, CE, DNV-GL, GOST-R, SEPRO

s Gedik -23- www.gedikkaynak.com.tr




Distk Alasimli Yiiksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B 63

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN IS0 2560-A :E503B42H5 C Si | Mn
EN ISO 2560-A :E503B42H5 0.06 07 1.6
AWS A5.5 :E 8018-G H4
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _z;:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-60°C) L= (1)

min. 500 610-730 min. 47 J min. 22

Kaynak Edilebilen Gelikler

e S355J2G3,E295-E360, C35-C60, S315N-S500N, P315NH-P500NH, GE240-GE340
Dayanimi 785 N/mm? ye kadar olan ray celikleri
e API 5L: X52, X56, X60, X65, X70

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e Kaynak metali verimi yaklagik % 115 olan bazik tipte kalin 6rtlilli bir elektrottur
Elekirodlar 350°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

* Demiryolu birlestirmelerinde kullanilir
Kaynak metali siinek ve ¢atlamaya dayaniklidir

e Yukaridan agagi harig tiim pozisyonlarda caligir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) ()] Paket Koli g /100 adet
3010100499 2.50 x 350 80-110 100 600 2220
3010100502 3.20 x 350 100 - 140 100 400 3590
3010100505 4.00 x 450 130 - 190 100 200 6820
3010100508 5.00 x 450 190 -240 50 200 10500

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -24 - www.gedikkaynak.com.tr




Distik Alagimli Yilksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B 65

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 18275-A :E556 1 NiMo B 4 2 H5 C Si | Mn Ni | Mo
ENISO 18275-A  :E556 1 NiMoB 4 2 H5 006 03 12 08 0.35
AWS A5.5 :E8018 -G H4
Mekanik Degerler*
Akma Cekme Centik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsadmao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-60°C) (o=t )

min. 550 630-750 min. 47 J min. 22

* CTOD testi yapilmistir.
Kaynak Edilebilen Gelikler

* £295-E360, 20MnMoNi5-5, 22NiMoCr4-7, S380N-S500N,S380NH-S500NH,
S380NL-S500NL, S380NL1-S500NL1, 15NiCMoNb5S, 17MnMoV6-4, C35-C60, GS60
* API 5L: X52, X56, X60, X65, X70

Kullamldigi Yerler ve Ozellikleri

e Bazik tipte Ni-Mo alagimli kalin 6rtiilii bir elektrottur

¢ Kaynak metali -60°C’ e kadar toklugunu muhafaza eder ve ¢atlamaya karsi yiiksek
dayanikllik gosterir

e Elektrodlar 350°-400°C’ de 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir

e CTOD testine sahip bir triinddir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+) / D.C. (-) Kok paso igin

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) (A) Paket Koli g /100 adet
3010100511 2.50 x 350 80 - 110 100 600 2200
3010100514  3.20 x 350 100 -140 100 400 3640
3010100520  4.00 x 450 130 - 190 100 200 6800
3010100526 = 5.00 x 450 190 - 240 50 200 9915

Onaylar: CE, ABS, GOST-R, SEPRO

s Gedik -25- www.gedikkaynak.com.tr




Distk Alasimli Yiiksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B 70 M

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN ISO 18275-A : E 55 6 Z(1NiMo) B 4 2 H5 C Si | Mn Ni | Mo
ENISO 18275-A  :E 556 Z(1NiMo) B 4 2 H5 005 03 11 1.4 035
AWS A5.5 : E 9018-MH4
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U Isil

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/ i ISI

(N/mm?) (N/mm?) (S0-v-goec)  (Lo=5d) (%) A

min. 550 620-780 min. 47 J min. 24 AW

Kaynak Edilebilen Gelikler
® S380N-S500N, S355NH-S460NH, S380NL-500NL

e Yiiksek dayanmimli, ince taneli gelikler ve gelik dokiimler
e API 5L: X52, X56, X60, X65, X70

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek mukavemetli ince taneli yapi gelikleri ve gelik dokiimlerin kaynaklarinda kullanilir

e Kaynak metalinin ¢atlamaya kars direnci oldukea yiiksek olup, diisiik hidrojen (4ml/100gr
kaynak metali) icermektedir

e -60° C ile + 350° C isletme sicakliklari icin uygundur

e Uzun siireli depolama esnasinda nem kapmasi ok diigiiktir

e Elektrodlar 350-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) ()] Paket Koli g/ 100 adet
3010100544 2.50 x 350 80-110 100 600 2250
3010100547 3.20 x 350 100 -140 100 400 3640
3010100550 4.00 x 450 130 - 190 100 200 6880
3010100553 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10130

Onaylar: GOST-R, CE, SEPRO
s Gedik -26- www.gedikkaynak.com.tr




Distik Alagimli Yilksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B 70 S

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS ENISO 18275-A : E 55 6 2NiMo BT 4 2 H5 C Si ' Mn N | Mo
ENISO 18275-A  :E 556 2NiMo BT 4 2 H5 007 02 06 24 04
AWS A5.5 :E9018 - GH4
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U Isil

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _%:«:jmav i ISI

(N/mm?) (N/mm?) (150-V/-60°c)  (Lo=50) (%) A

min. 550 620-780 min. 47 J min. 20 56(3)6%200%;\,:?' /

Kaynak Edilebilen Gelikler

® S380N-S500N, S355NH-S460NH, S380NL-500NL
e Yiiksek dayaniml, ince taneli celikler ve celik dokiimler
e API 5L: X52, X56, X60, X65, X70

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

o Yiiksek dayanimli ince taneli geliklerin kaynagdi icindir

e Kaynak metali gatlamaya dayanikli olup, yiiksek mekanik degerler verir
¢ -60°C ile +350°C isletme sicakliklari igin uygundur

e Elektrodlar 350-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C. (+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) (A) Paket Koli g /100 adet
3010100568  2.50 x 350 80 - 110 100 600 2320
3010100571  3.20 x 350 100 -140 100 400 3670
3010100574  4.00 x 450 130 - 190 100 200 6790
3010100577 = 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10130

Onaylar: GOST-R, CE, ABS, SEPRO
s Gedik -27 - www.gedikkaynak.com.tr




Distk Alasimli Yiiksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B 70 Mo

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS ENISO 18275-A :E555MnMo BT 4 2 H5 C Si ' Mn Mo
ENISO 18275-A :E555MnMo BT 4 2 H5 0075 04 1.6 0.45
AWS A5.5 :~E9018-D1 H4
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zse:jmao/ i ISI
(N/mm?) (N/mm?) (150-v/-50°¢)  (Lo=500) (%) g
, . . 560-600 °C/1sa./
min. 550 610-780 min. 47 J min. 20 300 °C (hava)

Kaynak Edilebilen Gelikler

® £295-E360, P355GH , 17MnMoV6-4, 15NiCuMoNb5S,S380N-S500N, P380NH-S500NH,
GE300-GE340,G22Mo4
® APl 5L: X52, X56, X60, X65, X70

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

¢ Yiiksek dayanimli ince taneli yapi celikleri ve sicaga dayanikli geliklerin kaynag icindir
e Kaynak metali toktur, ¢atlamaya ve yaglanmaya dayaniklidir
e Elektrodlar 350-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010100556 2.50 x 350 80-110 100 600 2220
3010100559 3.20 x 350 100 -140 100 400 3640
3010100562 4.00 x 450 130 - 190 100 200 6790
3010100565 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10130

Onaylar: GOST-R, CE, SEPRO
s Gedik -28- www.gedikkaynak.com.tr




Distik Alagimli Yilksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B 75

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 18275-A :E62 6 Z 1NiMo B 4 2 H5 C Si | Mn | Cr | Mo Ni
ENISO 18275-A  :E626 Z 1NiMo B 4 2 H5 005 05 13 03 05 13
AWS A5.5 :E 10018 - G H4

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/ i Isl
(N/mm?) (N/mm?) (150-v/-go°c)  (Lo=5do) (%) slem

. . . 560-600 °C/ 1 sa./
min. 630 720-850 min. 47 J min. 20 300 °C (hava)

Kaynak Edilebilen Gelikler

©S500N, S500NH, S500NL, S500NL 1, 620 N/mm? akma dayanimina kadar olan su verilmis ve
temperlenmis ince taneli celikler, 780 N/mm?2 ¢cekme dayanimina kadar olan islah celikleri.
¢ API 5L: X56, X60, X65, X70

Kullanildigii Yerler ve Ozellikleri

e Bazik tipte Mn-Mo-Ni alagimli, kalin 6rtiild bir elektrottur

® -60°C ile + 400°C gibi diisiik ve yiiksek igletme sicakliklarina uygun, catlamaya dayanikl,
yiiksek toklukta kaynak metali verir

e Elektrodlar 350-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C. (+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) ) Paket Koli g/ 100 adet
3010100580 2.50 x 350 80-110 100 600 2280
3010100583 3.20 x 350 100 -140 100 400 3580
3010100586  4.00 x 450 130- 190 100 200 6680
3010100589 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10230

Onaylar: GOST-R, CE, SEPRO

s Gedik -29- www.gedikkaynak.com.tr




Distk Alasimli Yiiksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B 85 M

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TS ENISO 18275-A: E 69 5 Mn2NiCrMo B 4 2 H5 C Si Cr Mo Ni @ Mn
ENISO 18275-A :E695Mn2NiCrMoB42H5 | 0.05 0.2 035 045 22 1.6
AWS A5.5 : E11018-MH4

Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _z;:jmao/
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-50°C) L= 1)
min. 700 min. 760 min. 47 J min. 20

Kaynak Edilebilen Gelikler

* 5620QL-S690QL, S620QL1, HY100
® API 5L: X60, X65, X70, X80

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e Bazik ortiilii NiCrMo alagimli elektrottur

e Yiiksek mukavemetli ince taneli yapi gelikleri ve gelik dokiim kaynaklarinda kullanilir

e Kaynak metalinin ¢atlamaya kargi direnci oldukca yiiksek olup, diisiik hidrojen (4ml/100gr
kaynak metali) icermektedir

e Uzun siireli depolama esnasinda nem kapma orani ¢ok diisiiktiir

o Elektrodlar 350-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

AKim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk
Kodu (mm) (A) Paket Koli g /100 adet
3010100607 2.50 x 350 80-110 100 600 2250
3010100610 3.20 x 350 100 -140 100 400 3610
3010100616 4.00 x 450 130 - 190 100 200 6850
3010100622 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10520

Onaylar: CE, ABS, GOST-R, SEPRO
s Gedik -30- www.gedikkaynak.com.tr




Distik Alagimli Yilksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B 90

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TS EN IS0 18275-A: E 69 5 Z Mn2NiCrMo B 4 2 H5 C Si Cr Mo Ni @ Mn
ENISO 18275-A  :E 69 5Z Mn2NiCrMlo B 4 2 H5 006 04 09 05 25 16
AWS A5.5 :E12018 - G H4

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _ga:jmao/ i ISI
(N/mm?) (N/mm?) (150-v/-50°¢)  (Lo=500) (%) glem

. . . 560-600° C /1 sa./
min. 740 830-950 min. 28 J min. 17 300° C (hava)

Kaynak Edilebilen Gelikler

* HY 100, S690QL, S690QU, N-AXTRA 70
* API 5L: X60, X65, X70, X80

Kullanildigii Yerler ve Ozellikleri

 Benzer alagimlardaki Ni, Cr ve Mo alagimli geliklerin, sementasyon celiklerinin, islah
celiklerinin, ince taneli celiklerin ve gelik dokiimlerin ve es deder mekanik 6zelliklere sahip
diger celiklerin kaynaginda kullanilir

e Kisa ark boyu ve salinimsiz bir el hareketi tavsiye edilir

* Cok pasolu kaynaklarin birinci pasosunda TEMPO B 75 elektrodunun kullamimasi uygun olur

e Diisik hidrojen iceriginden dolayl kaynak metali ¢catlamaya dayaniklidir

¢ Elektrodlar 350°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C. (+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirlik

Kodu (mm) (Y] Paket Koli g/ 100 adet
3010100625 3.20 x 350 90 - 140 100 400 3670
3010100628 4.00 x 450 130- 190 100 200 6740

Onaylar: GOST-R, CE, SEPRO
s Gedik -31- www.gedikkaynak.com.tr




Distk Alasimli Yiiksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO Ni Cu

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN ISO 2560-A :E 42 3 ZNiCrCuB 4 2 H5 C Si Cr Ni Cu | Mn
EN ISO 2560-A :E42 3 ZNiCrCuB 4 2 H5 006 05 03 04 04 1.0
AWS A5.5 : E7018-G/7018-W1(mod.)H4
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _ZSZmaO/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-30°C) L= 1)

min. 420 510 - 630 min. 47 J min. 25

Kaynak Edilebilen Gelikler
® 5235JR, S235JRW, S325J2W, S355J2G1W, S355JRW, S355J2G 3 Cu, COR-TEN A

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

o Kaynak metali yilksek mekanik 6zelliklere sahiptir ve catlamaya direnci ¢ok yiiksektir
¢ Hava sartlarina dayaniklidir. Duigik hidrojen igerir
e Elektrodlar 350°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010100634  2.50 x 350 80 - 110 100 600 2240
3010100637  3.20 x 350 130 -150 100 400 3520
3010100643  4.00 x 450 150 - 190 100 200 6580
3010100646 = 5.00 x 450 200 - 250 50 200 10115

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -32- www.gedikkaynak.com.tr




Distik Alagimli Yilksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B W2

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TS EN IS0 2560-A : E 46 6 Z NiCrCu B 4 2 H5 C Si Cr Ni  Cu Mn
ENISO 2560-A  :E 46 6 ZNiCrCuB 4 2 H5 006 045 05 05 04 07
AWS A5.5 :E 8018 -W2 H4

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zszmav
(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-60°C) L=t el
min. 460 550 - 680 min. 47 J min. 20

Kaynak Edilebilen Gelikler

® 5235JR, S235JRW, S325J2W, S355J2G1W, S355JRW, S355J2G 3 Cu, Patinax 37,
9CrNiCuP3-2-4, 5255-5460, COR-TEN A,B,C

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

¢ Kaynak metali yiiksek mekanik 6zelliklere sahiptir ve gatlamaya direnci ¢ok yiiksektir
¢ Hava sartlarina dayaniklidir
e Elektrodlar 350°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) )] Paket Koli g /100 adet
3010100649 2.50 x 350 80-110 100 600 2200
3010100652 3.20 x 350 130 -150 100 400 3550
3010100655 4.00 x 450 150 - 190 100 200 6700

Onaylar: GOST-R, CE, SEPRO

s Gedik -33- www.gedikkaynak.com.tr




Distk Alasimli Yiiksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B 1

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN IS0 2560-A : E 46 6 1Ni B 4 2 H5 C Si Mn Mo | Ni
EN IS0 2560-A :E466 1NiB42H5 007 03 1.0 015 1.0
AWS A5.5 : E8018-C3 H4
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _ZSZmaO/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-60°C) L= 1)

min. 480 580 - 700 min. 47 J min. 24

Kaynak Edilebilen Gelikler
* 11MnNi53, 13MnNi63, TTSt35N, TTSt35V, TTSt41, TTSt45, S255N-S500N,S255NL-S500NL

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

o Az alagimli diigiik sicaklik geliklerinin kaynag igindir

e Kaynak metali -60 °C’a kadar igletme gartlarina dayaniklilik gdsterir
o Verimi ~% 120'dir

o Elektrodlar 350-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010100658 2.50 x 350 70-100 100 600 2190
3010100661 3.20 x 350 110 - 140 100 400 3440
3010100667 4.00 x 350 140 - 180 100 400 5140
3010100670 4.00 x 450 190 - 230 100 200 6650
3010100673 5.00 x 350 190 - 240 50 200 7950

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -34 - www.gedikkaynak.com.tr




Distik Alagimli Yilksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B 2

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN ISO 2560-A : E 46 6 2Ni B 4 2 H5 C Si | Mn Ni
ENISO 2560-A :E 466 2NiB 4 2 H5 005 03 08 24
AWS A5.5 :E8018-C1 H4
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U Isi
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/ i ISI
(N/mm?) (N/mm?) (S0-v/-goec)  (Lo=5d) (%) slem
. , . 605°C/2sa./
min. 460 550 - 690 min. 47 J min. 24 300°C (hava)

Kaynak Edilebilen Gelikler

* 12Ni14, 14Ni6, 13MnNi6-3, G12Ni14, S255N-S460N, S255NH-S460NH, S255NL-S460NL,
S255NL1-S460NL 1,TTSt35/N/V, TTSt45N/V

Kullamldigi Yerler ve Ozellikleri

e Kaynak metali -80°C’a kadar isletme sicakliklarina dayanikidir
e Verimi ~%120’dir
e Elektrodlar 350-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C. (+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) (A) Paket Koli g /100 adet
3010100679  2.50 x 350 70 - 100 100 600 2175
3010100682  3.20 x 350 110 - 140 100 400 3700
3010100685  4.00 x 450 140 - 180 100 200 6900
3010100688 = 5.00 x 450 190 - 230 50 200 10500

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -35- www.gedikkaynak.com.tr




Distk Alasimli Yiiksek Dayanimli Elektrot

S Geka TEMPO B 3

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN ISO 2560-A : E 46 6 3Ni B 4 2 H5 C Si ' Mn Ni
EN SO 2560-A :E4663NiB42H5 005 03 07 32
AWS A5.5 :E8018-C2 H4
Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/ i f'
(N/mm?) (mm?)  (s0-v-100°c)  (Lo=5d0) (%) Sel
. . , 605°C/2sa./
min. 460 550 - 700 min. 47 J min. 24 300°C (hava)

Kaynak Edilebilen Gelikler
 Sogukta Tok Celikler: 10Ni14, 16Ni16, S255NL1-SSOONL1, S275NL2-P460NL2

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Diistik sicakliklara dayanikli nikel alagimli celiklerin kaynagi igindir. Kaynak metali -100°C’e
kadar isletme sicakliklarina dayaniklidir

o Verimi ~% 120°dir

e Elektrodlar 350-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Cap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) (A Paket Koli g/ 100 adet
3010100691  2.50 x 350 70 - 100 100 600 2220
3010100694  3.20 x 350 110 - 140 100 400 3650
3010100700  4.00 x 450 140 - 180 100 200 6600
3010100703 = 5.00 x 450 190 - 230 50 200 10520

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -36- www.gedikkaynak.com.tr




Sicaga Dayanikh Elekirot

OPUS MOR

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3580-A :EMoR 12 C Si | Mn Mo
ENISO 3580-A :EMoR12 0.07 04 06 05

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao y i ISI
(N/mm?) (N/mm?) (150-v/+20°¢)  (Lo=500) (%) slem
min. 355 min. 510 min. 47 J min. 22 5739082% (%Ja‘;a'

Kaynak Edilebilen Gelikler

® 5355J2G3, E295, P255G1TH, L320- L415NB, 16Mo3, L290MB-L415MB,16Mo3, S255N,
P295GH, P355GH, P255-P355N, P255NH-P355NH

Kullanildigii Yerler ve Ozellikleri

e |siya dayanikli, molibden alagimli kazan ve boru geliklerinin, ince taneli gelikler ve alagimsiz
celiklerin kaynaginda kullanilir

¢ Kaynak metali +550°C’a kadar igletme sicakliklarina dayanikiidir

e Elektrodlar 350-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullanimaldir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.()
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk
Kodu (mm) (A) Paket Koli g /100 adet
3010100706 2.50 x 350 80-110 100 600 2080
3010100709 3.20 x 350 110 - 140 100 400 3310
3010100712 4.00 x 350 140 - 190 100 400 4900
3010100715 5.00 x 350 190 - 240 50 200 7540

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -37 - www.gedikkaynak.com.tr




Sicaga Dayanikl Elektrot

OPUS MOB

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN ISO 3580-A : EMo B 4 2 H5 C Si | Mn Mo
ENISO 3580-A :EMoB42H5 0.07 04 09 05
AWS A5.5 : E 7018-A1 H4
Mekanik Degerler
Akma GCekme Centik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsadmau/ i ISI
(N/mm?) (N/mm?) (s0-v-50°c)  (Lo=500) (%) -
min. 460 530 - 670 min. 47 J min. 22 6325]09(;/ (;asvz)/

Kaynak Edilebilen Gelikler

® 5355J26G3, E295, E335, P255G1TH, 16Mo3, L320-L415NB, L290MB-L415MB,S255N-S460N,
P295GH P355GH, 15NiCuMoNb5S, 20MnMoNi4-5, 17MnMoV6-4, S255NH-S460NH, S255NL-
S460NL, GE240-GE300, GS22Mo4

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

* |siya dayanikli, Mo alagimli kazan ve boru geliklerinin, ince taneli geliklerin ve alagimsiz
celiklerin kaynaginda kullanilir

o Kaynak metali -50°C ile +550°C arasindaki isletme sicakliklarina dayanikhidir

e Elektrodlar 300°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk
Kodu (mm) (A Paket Koli g /100 adet
3010100718 2.50 x 350 80-110 100 600 2200
3010100721 3.20 x 350 100 - 140 100 400 3560
3010100724 4.00 x 350 140 - 190 100 400 4990
3010100727 4.00 x 450 140 - 190 100 200 6590
3010100733 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10160

Onaylar: TUV, GOST-R, DB, CE, SEPRO
s Gedik -38- www.gedikkaynak.com.tr




Sicaga Dayanikh Elekirot

OPUS C

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN ISO 3580-A : E CrMo1 R 12 C Si | Mn Mo | Cr
ENISO 3580-A :ECrMo1R12 0.06 04 06 05 1.1
AWS A5.5 :E 8013-G
Mekanik Degerler
Akma Cekme Centik Darbe U Isil

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zSadmao/ i ISI

(N/mm?) (mmy  (S0-v/+2000)  (o=500) (%) e

min. 460 min. 550 min. 47 J min2o 20700 (%\Ja)sa'

Kaynak Edilebilen Gelikler
* 13CrMo4-5, 15CrMo5, 16CrMoV4, S355NH

Kullanildigii Yerler ve Ozellikleri

e Cr-Mo alagimli geliklerden yapilan buhar tretim (initelerinde, buhar borularinda ve benzeri
1slya dayanikli birlestirmelerde kullanilir
¢ Kaynak metali +570°C’a kadar igletme sicakliklarina dayanikiidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirlik

Kodu (mm) ) Paket Koli g/ 100 adet
3010100736 2.50 x 350 80-110 100 600 2150
3010100739 3.20x 350 110 - 140 100 400 3350
3010100742 4.00 x 350 140 - 190 100 400 4760

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO

s Gedik -39- www.gedikkaynak.com.tr




Sicaga Dayanikl Elektrot

OPUS CM

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN ISO 3580-A : E CrMo1 B 4 2 H5 C Si | Mn Mo | Cr
EN IS0 3580-A  :E CrMo1 B 42H5 0.07 05 08 05 1.1
AWS A5.5 : E 8018-B2 H4
Mekanik Degerler
Akma GCekme Centik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsadmau/ i ISI
(N/mm?) (mm)  (S0-v/+2000)  (Lo=Sd) (%) -
min. 460 min. 550 min. 47 J min. 20 gggg fh;\f:)'

Kaynak Edilebilen Gelikler

e 13CrMo4-5, 15CrMo5, 16CrMoV4, G17CrMo5-5, GS22Mo4, G22CrMo5-4, A193 Gr.B7,
A335 Gr.P11

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e Cr-Mo alagimli geliklerden yapilan 1siya ve basinca dayanikli buhar kazani ve borularinin,
islah celiklerinin, sementasyon celikleri ve nitriir geliklerinin kaynaginda kullanilir

o Kaynak metali +570°C’a kadar isletme sicakliklarina dayaniklidir

e Elektrodlar 350°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) (1)) Paket Koli g/ 100 adet
3010100745 2.50 x 350 80-110 100 600 2300
3010100748 3.20 x 350 100 - 140 100 400 3580
3010100751 4.00 x 350 140 - 190 100 400 5180
3010100754 4.00 x 450 140 - 190 100 200 6790
3010100757 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10020

Onaylar: GOST-R, CE, SEPRO
s Gedik -40 - www.gedikkaynak.com.tr




Sicaga Dayanikh Elekirot

OPUS CM-15

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN ISO 3580-A : E CrMo1 B 4 2 H5 C Si | Mn Mo | Cr
ENISO 3580-A  :ECrMo1B 4 2H5 0.07 05 08 05 1.1
AWS A5.5 : E 8015-B2 H4
Mekanik Degerler
Akma Cekme Centik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsé:jmao/ i ISI
(N/mm?) (N/mm?) (150-v/+20°¢)  (Lo=500) (%) Aeil
min. 460 580 - 740 min. 47 J min. 20 b f,:a\f:)

Kaynak Edilebilen Gelikler

¢ 13CrMo4-5, 15CrMo5, 16CrMoV4, G17CrMo5-5, GS22Mo4, G22CrMo5-4, A193 Gr.B7,
A335 Gr.P11

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Cr-Mo alagimli geliklerden yapilan 1siya ve basinca dayanikli buhar kazani ve borularinin,
1slah celiklerinin, semantasyon celikleri ve nitriir ¢eliklerinin kaynaginda kullanilir

e Kaynak metali +570°C’a kadar igletme sicakliklarina dayaniklidir

e Kaynak dikisi verimi %125’dir. Daha disiik 1s girdisi ile pozisyon kaynaklarinda daha rahat
calisabilme ézelligine sahiptir

e Kok pasoda (-) kutupta daha rahat ve diizgiin dikig verir

e Elekirodlar 350°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullamimalidir

Kaynak Pozisyonlari

AKim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik
Kodu (mm) ()] Paket Koli g/ 100 adet
3010100760 2.50 x 350 80-110 100 600 2300
3010100763 3.20 x 350 110 - 140 100 400 3580
3010100769 4.00 x 450 140 - 190 100 200 6790

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -41 - www.gedikkaynak.com.tr




Sicaga Dayanikl Elektrot

OPUS 2 CM

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN IS0 3580-A : E CrMo2 B 4 2 H5 C Si | Mn Mo | Cr
EN IS0 3580-A  :ECrMo2B 4 2 H5 0.07 04 08 10 22
AWS A5.5 :E9018-B3 H4
Mekanik Degerler
Akma GCekme Centik Darbe u Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsadmao/ i ISI
(N/mm?) (N/mm?) (150-V/+20°¢)  (Lo=51) (%) ki
min. 530 min. 620 min. 47 J min1g 2990750 (%Ja)sa'

Kaynak Edilebilen Gelikler
* 10CrMo9-10, 10CrSiMoV7, G-18CrMo9-10, A335 Gr. P22

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e Cr-Mo alagimli geliklerden yapilan buhar kazanlari ve borularinin, 1slah geliklerinin, nitriir
celiklerinin ve 1sil islem gormemis sementasyon celiklerinin kaynaginda kullanilir

o Kaynak metali +600°C’a kadar isletme sicakliklarina dayaniklidir

e Elektrodlar 350°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010100799  2.50 x 350 80 - 110 100 600 2280
3010100802  3.20 x 350 100 - 140 100 400 3490
3010100808  4.00 x 350 130 - 180 100 200 6860
3010100811 = 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10010

Onaylar: GOST-R, CE, SEPRO
s Gedik -42 - www.gedikkaynak.com.tr




Sicaga Dayanikh Elekirot

OPUS 2 CM-15

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN ISO 3580-A : E CrMo2 B 4 2 H5 C Si | Mn Mo | Cr
ENISO 3580-A  :ECrMo2 B 4 2 H5 007 05 08 1.0 22
AWS A5.5 : E 9015-B3 H4
Mekanik Degerler
Akma Cekme Centik Darbe U Isil

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsadmaty i Is'

(N/mm?) (Nmmy  (S0-v/+2000)  (Lo=50) (4) HEL

min. 530 min. 620 min. 47 J min. 18 eggbgﬁg (ﬁévg)sa'

Kaynak Edilebilen Gelikler
* 10CrMo9-10, 10CrMo5MoV7, G18CrMo9-6, A 335 Gr. P22

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Cr-Mo alagimh geliklerden yapilan buhar kazanlari ve borularinin, islah celiklerinin, nitriir
celiklerinin ve 1sil iglem gérmemis sementasyon celiklerinin kaynaginda kullanilir

e Kaynak metali +600°C’a kadar igletme sicakliklarina dayaniklidir

¢ Elektrodlar 350-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullanimaldir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) ()] Paket Koli g/ 100 adet
3010100814 2.50 x 350 80-110 100 600 2280
3010100817 3.20 x 350 100 - 140 100 400 3490
3010100820 4.00 x 450 130 - 190 100 200 6860

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO

s Gedik -43 - www.gedikkaynak.com.tr




Sicaga Dayanikh Elekirot

OPUS 5 CM

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN IS0 3580-A : E CrMo5 B 4 2 H5 C S§i ' Mn Mo Cr
ENISO 3580-A  :ECrMo5B 4 2 H5 006 04 08 05 52

AWS A5.5 (A5.4) :E 8018-B6 (E 502-15) H4

Mekanik Degerler
Akma GCekme Centik Darbe U Isil
Dayanmimi Dayamimi Dayanimi L _zsa:jmaty i Is'
(N/mm?) (N/mm?) (150-V/+20°¢)  (Lo=510) (%) slem
min. 460 min. 590 min. 47 J min19 120700 (%Ja)sa'

Kaynak Edilebilen Gelikler
e X12CrMo5, GX12CrMo5

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

* Yiiksek isiya dayanikh celiklerde, yiiksek dayanimli islah celiklerinde, petro kimya endiistrisi
ve basingli hidrojen depolama tanklarinin kaynaginda kullanilir

e Kaynak metali + 650°C’a kadar isletme sicakliklarina dayaniklidir

e Elektrodlar 350°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirlik

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010100832 2.50 x 350 65 - 90 100 600 2265
3010100835 3.20 x 350 110 - 130 100 400 3580
3010100841 4.00 x 450 140 - 180 100 200 6675
3010100844 5.00 x 450 190 - 240 50 200 9935

Onaylar: GOST-R, CE, SEPRO
s Gedik -44 - www.gedikkaynak.com.tr




Sicaga Dayanikh Elekirot

OPUS 9 CM

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN ISO 3580-A : E CrMo9 B 4 2 H5 C S§i ' Mn Mo Cr
EN IS0 3580-A  :ECrMo9B 4 2H5 007 04 07 1.0 90
AWS A5.5 :E 8018-B8 H4

AWS A5.4 : E505-15

Mekanik Degerler
Akma Gekme Gentik Darbe

Uzama Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi B .
(N/mm?) (N/mm?) (150-v/+200¢)  (Lo=500) (%) B
, ) , . 740-780°C/ 2 sa.
min. 460 min. 590 min. 34 J min. 19 300°C (hava)

Kaynak Edilebilen Gelikler
e X12CrMo9-1, X7CrMo9-1, GX12CrMo10.

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

¢ 9 Krom 1 Molibden iceren bazik ortilii bir elektrottur

¢ 650°C’ye kadar servis sicakliklarinda galigabilir

e Basingli kazan celikleri, boru ¢eligi ve gelik dokiimlerde kullanilir

e Elektrodlar 350°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) ()] Paket Koli g/ 100 adet
3010100847 2.50 x 350 60 - 90 100 600 2200
3010100850 3.20 x 350 90-130 100 400 3450
3010100853 4.00 x 450 120 - 160 100 200 6685

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -45 - www.gedikkaynak.com.tr




Sicaga Dayanikl Elektrot

OPUS 9 CM-15

Normlar

TS EN ISO 3580-A : E CrMo9 B 4 2 H5

EN SO 3580-A  : ECrMo9B 42 H5

AWS A5.5 (A5.4) :E8015-B8 H4

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe

Dayanimi Dayanimi Dayanimi
(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C)
min. 460 min. 590 min. 34 J

Kaynak Edilebilen Gelikler
e X12CrMo9-1, X7CrMo9-1, A335 Gr. P9

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

C Si Mh Mo @ Cr
007 04 08 10 9.0
Uzama _IS|I
(Lo=5do) (%) Islem

in. 19 740-780°C/ 2 sa.
min. 300 °C (hava)

 Bazik ortiild, disiik hidrojen igerikli, yilksek isiya dayanikl elektrottur
* 650°C’ye kadar servis sicakliklarinda kullanilir ve tercihen 9 Cr % ve 1 Mo % celikleri

icin uygundur

 Basingh kazan celikleri, boru geligi ve celik dokiimlerde kullanilir
o Elektrotlar 350°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

AKim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Agirlik

Kodu (mm) (A g/ 100 adet
3010100856 3.20x 350 90 - 130 3600
3010100859 4.00 x 350 120 -160 5550

Onaylar: GOST-R, CE, SEPRO

3 Gedik -46 -

www.gedikkaynak.com.tr



Sicaga Dayanikh Elekirot

OPUS 9 CMV

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3580-A :ECrMo91B42H5 C ' Si Mn Cr Mo Ni V Nb N
EN SO 3580-A :ECrMo91B42H5 0.09 02 05 9.0 1.0 06 02 0.04 +
AWS A5.5 : E9018-B91 H4

Mekanik Degerler
Akma Cekme Centik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _z;(ljmao/ i Is'
(N/mm?) (N/mm?) (150-v/+20°¢)  (Lo=500) (%) A
. . . 745-775°C / 2 sa.
min. 530 min. 620 min. 47 J 17 300°C (hava)

Kaynak Edilebilen Gelikler

© X10CrMoVNb 9-1,A213 Gr. T91, A 335 Gr. P91 (T91 ), A 139Gr.T91, % 9-12 Cr iceren
martenzitik paslanmaz celikler.

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

o Yiiksek alagimli, digik hidrojen i¢eren bazik ortiili bir elektrottur. Isiya ve siirinmeye karsi
dayanmim gosterir

e Buhar (ireten igletmelerde, buhar borularinda ve Cr-Mo alagimh benzer geliklerin kaynaginda
kullaniimasi 6nerilir

¢ Kaynak metali 620°C’ye kadar yiiksek sicakliklara dayanimhidir

e Uzun siire gerilime maruz kaldiginda bile yiiksek siirinme dayanimi ve tokluk gosterir

e Elektrodlar 350°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+) / Kok paso igin D.C.(-)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) ()] Paket Koli g/ 100 adet
3010100871 2.50 x 350 80-110 100 600 2300
3010100874 3.20 x 350 110 - 140 100 400 3580
3010100877 4.00 x 350 140 - 190 100 400 5180

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -47 - www.gedikkaynak.com.tr




Sicaga Dayanikl Elektrot

OPUS 9 CMV-15

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3580-A :ECrMo91B42H5 ~C | Si Mn Cr Mo Ni V Nb N
ENISO 3580-A :ECrMo91B42H5 009 02 05 9.0 1.0 1.0 02 0.04 +
AWS A5.5 : E9015-B91 H4

Mekanik Degerler
Akma GCekme Centik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _z;:jmao " i ISI
(N/mm?) (N/mm?) (150-V/+20°¢)  (Lo=510) (%) slem
min. 530 min. 620 min. 47 J min. 17 7426612 (%Vza)sa'

Kaynak Edilebilen Gelikler

* X10CrMoVNb 9-1,A213 Gr. T91, A 335 Gr. P91 (T91 ), A 139Gr.T91, % 9-12 Cr iceren
martenzitik paslanmaz gelikler.

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek alagimli, diisiik hidrojen iceren bazik ortiilli bir elektrottur

e |siya ve siriinmeye karsl dayanim gdsterir

 Buhar iireten isletmelerde, buhar borularinda ve Cr-Mo alagimli benzer celiklerin kaynaginda
kullanilmasi 6nerilir

e Kaynak metali 620°C’ye kadar yiiksek sicakliklara dayanimlidir

e Uzun siire gerilime maruz kaldiginda bile yiiksek siiriinme dayanimi ve tokluk gosterir

e Elektrodlar 350°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+) / Kok paso igin D.C.(-)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010100880 2.50 x 350 80-110 100 600 2300
3010100883 3.20 x 350 110 - 140 100 400 3580
3010100886 4.00 x 350 140 - 190 100 400 5180

Onaylar: GOST-R, CE, SEPRO
s Gedik -48 - www.gedikkaynak.com.tr




Sicaga Dayanikh Elekirot

OPUS P92

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

AWS A5.5 : E 9018-B92 (mod.) C Si Mn C Mo | Ni V W
0.08 0.25 0.65 85 0.5 0.75 0.2 1.8

Mekanik Degerler

Akma Gekme Gentik Darbe U Isil
Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/ i ISI
(N/mm?) (N/mm?) (150-V/+200¢)  (Lo=500) (%) slem
min. 550 min. 650 min. 47 J min. 19 7436670‘2 g;v‘;)sa'

Kaynak Edilebilen Gelikler

* T/P92,9%Cr1 .7%W0.5%Mo -ASTM: A 213 gr792, A335 gr P92, A387 gr 92 igeren
martenzitik paslanmaz celikler.

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e Enerji iiretim tesislerinde ve buhar borularinda kullanilan isiya dayanikli T/P92 ve Cr-Mo
alagimh benzer celiklerin kaynaginda kullanihir

e Alagim elementleri, yliksek sicaklikta siirinme dayanimi ve tokluk saglar

e Kaynak metali +600°C’ye kadar isletme sicakliklarina dayanikiidir

e Bruscato faktorii x<15

e Elektrodlar 350°C-400°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk
Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010102248 3.20 x 350 110- 140 100 400 3800

Onaylar: SEPRO

s Gedik -49 - www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX R 307

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E188MnR 3 2 C Si | Mn Ni Cr
ENISO 3581-A :E188MnR32 011 1.0 45 85 19.0
AWS A5.4 : ~E307-16
Mekanik Degerler
Akma Dayanimi GCekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm?) (ISO-V/+20° C) (Lo=5do) (%)
min. 390 600 - 770 min. 47 J min. 30
Kaynak Edilebilen Gelikler
DIN: X7Cr13 X15Cr13 AISI: 405
X7CrAl13  X22CrNi 17 410
X10Cr13  X5CrNi134 420
X8Cr17 X8 CrTi17 430
X20Cr13 G-X20Cr 14 430 Ti
X10CrAI 13 G-X8CrNi13 431
X10CrAl'7 G-X30CrSi6 440
502

Kullanildigii Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek dayamimli alagimsiz ve alagimli islah celikleri, isiya dayanikli elikler, paslanmaz krom
celikleri, %14 Mn’li gelikler, sicak is gelikleri, zor kaynak edilen celikler ve farkli metallerin
birlestirme ve dolgu kaynag icin Rutil ortiilii bir elektrottur

e Kaynak metali osteniktir, termogoklara dayaniklidir ve -100°C’a kadar toklugunu muhafaza eder

o Alternatif Akim kaynak makinasi ile kullanilmasi en 6nemli avantajlarindandir

e Elektrodlar 300°C-350°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmaldir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) " Adedi g/ 100 adet
3010100904 2.50 x 250 60 - 80 100 1350
3010100909 3.20 x 350 80-110 50 3320
3010100914 4.00 x 350 110 - 140 50 4810

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -50- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 307

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E188MnB 22 C Si | Mn Ni Cr
ENISO 3581-A :E188MnB22 01 1.0 6.0 86 185
AWS A5.4 : ~E307-15
Mekanik Degerler
Akma Dayanimi Cekme Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) Dayanimi (N/mm?) (IS0-V/+20°C) (Lo=5d0) (%)
min. 390 580-750 min. 80 J min. 35
Kaynak Edilebilen Gelikler
DIN: X7Cr13 X15Cr13 AISI: 405
X7CrAl13  X22CrNi17 410
X10Cr13  X5CrNi134 420
X8Cr17 X8CrTi17 430
X20Cr13  G-X20Cr14 430 Ti
X10CrAI13 G-X8CrNi13 431
X10CrAl'7 G-X30CrSi6 440
502

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

o Yiiksek dayanimli alagimsiz ve alagimli islah celikleri, zirh gelikleri, sert manganez celikleri,
sicaga dayanikli celikler, miknatislanmayan celikler, paslanmaz krom celikleri, %14 Mn’li
celikler, sicak ig gelikleri, zor kaynak edilen gelikler ve farkli metallerin birlestiriimesinde kullanilir

o Kaynak metali asinmaya, korozyona, termogoklara ve -100°C ile +500°C arasindaki isletme
sicakliklarina dayanikhdir

e Elektrodlar 150°C-200°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik
Kodu (mm) A Adedi g /100 adet
3010100889 2.50 x 250 60 - 80 250 1280
3010100894 3.20 x 350 80 - 100 50 3170
3010102104 4.00 x 350 110 - 140 50 4900

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -51- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 307 L

Normlar

TS EN IS0 3581-A :E18 9 MnMo B 2 2

ENISO 3581-A :E189MnMoB22

AWS A5.4 :E307-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi

(N/mm?) (N/mm?)
min. 390 590-740

Kaynak Edilebilen Gelikler

DIN: X20Cr13 AISI: 403 440

X8Cri17 405 501
X 22 CrNi 17 410 502
X5 CrNi 17 420
G-X20Cr14 430

Kullanildig1 Yerler ve Ozellikleri

Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
C Si Mn  Ni | Mo Cr

0.08 06 40 95 1.0 19.0
Gentik Darbe Dayanimi Uzama
(IS0-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 78 J min. 35

o (zellikle zirh geliklerinin kaynad icin gelistirilmis olup, sicak is celiklerinde, zor kaynak edilen
celiklerde, paslanmaz krom ve krom nikel geliklerinde ve yiiksek dayanimli geliklerin kaynaginda

kullanihr

o Kaynak metali ¢atlamaya, darbelere, paslanmaya ve aginmaya dayaniklidir
e Elektrodlar 150°C-200°C’da 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik
Kodu (mm) A Adedi g /100 adet
3010100924 3.20 x 350 80-110 50 3130
3010100929 4.00 x 350 110 - 140 50 4800

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO

3 Gedik

www.gedikkaynak.com.tr



Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX R 308 L

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3581-A :E199LR32 C Si ' Mn Ni Cr

ENISO 3581-A :E199LR32 003 08 09 105 20.0

AWS A5.4 :E308L-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Gentik Darbe Dayanmimi Uzama

(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 355 520 - 660 min. 47 J min. 35

Kaynak Edilebilen Gelikler

® X2CrNi 19 11, X5CrNi 18 1 0, X6CrNiTi 18 10, X6CrNiNb 18 1 0, X2CrNiN 18 10,
X10CrNiNb 18 10, X12CrNi 18 8, 304 L, 304, 304 LN, 321, 347, 302

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

¢ Gida maddeleri tanklarinin, asit, gaz, buhar ve su armatiirlerinin, paslanmaz Cr celiklerinin ve
kimya sanayindeki korozyona dayanikli malzemelerin kaynag icin kullanilir

e Kaynak metali +350°C’a kadar igletme sartlarina ve ¢atlamaya dayaniklidir

o Elektrodlar 300 - 350°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Cap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) 0y Adedi g/ 100 adet
3010100954  2.00 x 250 50 - 80 350 940
3010100959  2.50 x 250 50 - 90 100 1500
3010100964  3.20 x 300 80 - 120 50 2930
3010100969 = 3.20 x 350 80 - 120 50 3510
3010100974  4.00 x 350 110 - 160 50 5100

Onaylar: TSE, CE, BV, ABS, GOST-R, SEPRO

s Gedik -53- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX R 308 L-17

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E199LR32 C Si ' Mn Ni Cr
ENISO 3581-A :E199LR32 003 08 09 105 20.0
AWS A5.4 :E308L-17

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 355 520 - 660 min. 47 J min. 35

Kaynak Edilebilen Gelikler

* X2CrNi 19 11, X5CrNi 18 10, X6CrNiTi 18 10, X6CrNiNb 18 1 0, X2CrNiN 18 10,
X10CrNiNb 18 10, X12CrNi 18 8, 304 L, 304, 304 LN, 321, 347, 302

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Gida maddeleri tanklarinin, asit, gaz, buhar ve su armatiirlerinin, paslanmaz Cr geliklerinin ve
kimya sanayindeki korozyona dayanikli malzemelerin kaynag i¢in kullanilir

o Kaynak metali +350°C’a kadar isletme gartlarina ve gatlamaya dayaniklidir

e Elekirodlar 300 - 350°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlan

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) (A) Adedi g /100 adet
3010100989 2.50 x 250 50 - 90 100 1510
3010100994 3.20 x 350 80-120 50 3510
3010100999 4.00 x 350 110- 160 50 4930

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik - 54 - www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX R 308 H

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3581-A:E199HR32 C Si Mn | Ni Cr

ENISO 3581-A :E199HR32 007 07 08 104 19.0

AWS A5.4 : E308H-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Gentik Darbe Dayanimi Uzama

(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 355 550 - 650 min. 47 J min. 35

Kaynak Edilebilen Gelikler
® X6CrNi18 -11, X12CrNiTi18-9 , X6CrNiNb18-10

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Rutil 6rtill, cekirdekten alagimli bir elektrottur

 CrNi alagimli ostenitik yiiksek sicaklik celiklerinde, 700°C ‘ye kadar servis sicakliklarinda
kullanilabilir

e Kirllma ve paslanmaya karsi dayanimlidir

e Yukaridan asadiya haric tiim pozisyonlarda kullanilabilir

e Isiya dayanikl benzer celiklerin ve celik dokiimlerin birleytirme ve yiizey dolgularinda kullanilir

¢ 308 L'ye gore daha yiiksek sicakliklarda daha yiiksek stirlinme dayanimi verir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/AC

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) 0y Adedi g /100 adet
3010101004 2.50 x 250 50-80 250 1490
3010101009 3.20 x 350 80-110 50 3430
3010101014 4.00 x 350 110 - 140 50 5060

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -55- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 308 L

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E199LB22 C Si ' Mn Ni Cr
ENISO 3581-A :E199LB22 0.02 045 1.2 103 197
AWS A5.4 :E308L-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Gentik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 370 520 - 660 90J min. 40

Kaynak Edilebilen Gelikler

® X2CrNi 19 11, X5CrNi 18 10, X6CrNiTi 18 10, X6CrNiNb 18 10, X 10 CrNiNb 18 10,
X2CrNiN 18 10, X12CrNi 18 8, 304L, 304, 304 LN, 321, 347,302,320B8 Cve D

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Diisiik karbonlu, alagimli gekirdek teli ve bazik drtiiden olusan ostenitik bir elektrottur

* % 13 kromlu ferritik gelikler gibi yiksek karbonlu gelikleri de iceren, benzer alagimdaki
celiklerin kaynak edildigi biitiin endiistrilerde kullanilir

e Yiiksek siinekligi sayesinde kalin pargalarin kaynaginda tercih edilir

e Zor pozisyonlardaki kaynaklarda iyi sonug verir

e Kaynak metali -196°C’ye kadar diisiik sicaklik siinekligine sahiptir

¢ 350°C’ye kadar taneler arasi korozyona dayaniklidir

¢ On 1sitma veya kaynak sonrasi 1sil islem gerektirmez

o Tekrar kurutma sicakhgi: 150°C-200°C / min.2 saat

Kaynak Pozisyonlari

AKim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) 0y Adedi g /100 adet
3010101019 2.50 x 250 50 - 80 230 1510
3010101024 3.20 x 350 80-110 150 3330
3010101029 4.00 x 350 110 - 140 105 4760

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -56- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 308 H

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A:E199HB22 C Si ' Mn Ni Cr
ENISO 3581-A :E199HB22 005 06 14 105 19.0
AWS A5.4 : E308H-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Gentik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5d0) (%)
min. 350 min. 550 min. 47 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler
* 301,302,304, 304H, 305,321

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

304 H tipi gelikler ve siirinme mukavemetinin gerekli oldugu benzer uygulamalarin kaynaginda
kullanilan bazik ortiili elektrottur

e Karbon icerigi 0.04-0.08 arasinda sinirlandirilmigtir. Bu da yiiksek sicakliklarda daha yiiksek
cekme ve siirlinme mukavemeti saglar

e Kaynak metali ferrit icerigi, yliksek sicakliklarda ortaya cikan sigma fazi gevrekligi etkisini
minimize eder(5FN)

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik

Kodu (mm) (Y] Adedi g/ 100 adet
3010101594 2.50 x 250 60 - 90 250 1515
3010101599 3.20 x 350 100 - 130 50 3300
3010101604 4.00 x 350 120 - 150 50 4760

Onaylar: CE, SEPRO
s Gedik -57- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX R 308L Mo

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TS EN ISO 3581-B : ES308LMo-16 C Mo = Ni Cr

ENISO 3581-B  :ES308LMo-16 0.03 25 95 180

AWS A5.4 : E308LMo-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi GCekme Dayanimi | Gentik Darbe Dayanimi Uzama

(N/mm?) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 500 540 - 700 min. 47 J min. 35

Kaynak Edilebilen Gelikler
e ASTM A351 GrCF3m ¢elik dokiimlerin kaynaginda ve tamirinde kullanilir.

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Farkli celiklerin kaynaginda kullanilan rutil ortiilii elektrottur
e Tamir kaynaginda genel amagh olarak kullanilir
e Curufu kolay temizlenir ve kaynak metali goriinimii plriizstizdir

Kaynak Pozisyonlar
LEFETR

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Agirhik
Kodu (mm) (A g/ 100 adet
3010100984 3.20 x 350 80-110 3510

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -58- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOXR 309 L

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E2312LR32 C Si Mn = Ni Cr
ENISO 3581-A :E2312LR32 0.03 08 08 126 23.0
AWS A5.4 :E309L-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 440 540 - 720 min.47 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Alagimsiz ve alagimli islah celikleri, takim celikleri, sert manganez celikleri, ferritik Cr celikleri,
ostenitik CrNi gelikleri, kaynagi problemli gelikler.

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

o Rutil tip ortild bir elektrottur.

e Kaynak metali yiiksek ferrit icerir, catlamaya ve sicaga dayaniklidir.

¢ Ark boyu kisa tutularak caligiimali, rutubet almig elektrodlar 300°C’ta 2 saat kurutulduktan
sonra kullaniimaldir.

Kaynak Pozisyonlan

Akim Tilrii
D.C.(+)/AC.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik

Kodu (mm) A Adedi g /100 adet
3010101054 2.00 x 250 50 - 80 350 950
3010101059 2.50 x 250 60 - 90 100 1570
3010101064 3.20 x 300 80-120 50 3180
3010101069 3.20 x 350 90-120 50 3610
3010101074 4.00 x 350 100 - 160 50 5050

Onaylar: TSE, CE, BV, ABS, GOST-R, SEPRO, RCB, DNV-GL
s Gedik -59- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX R 309 L-17

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E2312LR32 C Si Mn = Ni Cr
ENISO 3581-A :E2312LR32 0.03 08 08 126 23.0
AWS A5.4 :E309L-17

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi GCekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 440 540 - 720 min.47 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

¢ Alasimsiz ve alagimli 1slah celikleri, takim gelikleri, sert manganez celikleri, ferritik Cr celikleri,
ostenitik CrNi gelikleri, kaynadi problemli gelikler.

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri

o Rutil tip ortiilii bir elektrottur. Kaynak metali yiiksek ferrit icerir, catlamaya ve sicaga
dayanikhdir

e Ark boyu kisa tutularak galigiimali, rutubet almig elektrodlar 300°C’ta 2 saat kurutulduktan
sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) (N Adedi g /100 adet
3010101079  2.50 X 250 60 - 90 250 1550
3010101084 | 3.20 X 350 80-120 50 3640
3010101089 | 4.00 X 350 100 - 160 50 5320

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -60- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOXR 309 H

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS ENISO 3581-B : ES309-16 C Si ' Mn Ni Cr
ENISO 3581-B  :ES309-16 006 08 08 120 23.0
AWS A5.4 : E309H-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 440 550 - 720 min.47 J min. 30

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Cekirdekten alagimli, rutil ortilii elektrottur

e Benzer ya da farkli alagiml dstenitik paslanmaz gelikler, yiiksek mukavemetli alagimsiz ve isil
islemli gelikler, ostenitik Cr-Ni gelikleri ve dstenitik Mn geliklerin kaynaginda kullanilir

¢ ELOX R 309 L elektroduna gére, yiiksek sicakliklarda daha yiiksek ¢ekme ve siiriinme
dayanimi verir

e Yukaridan asagiya harig tiim kaynak pozisyonlari igin uygundur

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Cap x Boy Akim Siddeti Agirhk

Kodu (mm) A g/ 100 adet
3010102197 2.50 x 250 50 - 90 1550
3010102198 3.20 x 350 80 - 120 3600

Onaylar: SEPRO
s Gedik -61- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX R 309 MoL

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E2312LR32 C Si ' Mn Mo | Ni Cr
ENISO 3581-A :E2312LR32 <0.03 07 08 28 13.0 23.0
AWS A5.4 : E309LMo-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
530 700 min.55 J 35

Kaynak Edilebilen Gelikler

o Yiiksek dayamimli alagimsiz ve alagimli gelikler, Sicaga dayanikli gelikler, ferritik ve ostenitik
celikler

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

* Yiiksek dayanimli alagimsiz ve alagiml celiklerin kaynaginda, sicaga dayanikli geliklerin
kaynaginda, buhar kazanlari ve basingli kaplarin imalatinda, ferritik ve ostenitik celiklerin birbiri
ile kaynaginda, korozyona ve yiiksek sicakliklara dayanikl kaplama (dolgu) iglerinde ve tampon
tabaka olusturulmasinda kullanilir

e Kaynak metali yiiksek ferrit icerir ve ¢atlamaya dayanikhdir

e Elektrodlar 300°C-350°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) 0N Adedi g /100 adet
3010101094 2.50x 250 60 - 90 250 1570
3010101099 3.20 x 350 80 - 120 50 3640
3010101104 4.00 x 350 100 - 160 50 5050

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -62- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX R 309 MoL-17

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E2312LR32 C Si | Mn Mo | Ni Cr
ENISO 3581-A :E2312LR32 <0.03 07 08 28 13.0 23.0
AWS A5.4 : E309LMo-17

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm?) (IS0-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 490 620-750 min.47 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Yiiksek dayaniml alagimsiz ve alagimh gelikler, Sicaga dayanikh gelikler, ferritik ve ostenitik
celikler

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek dayanimli alagimsiz ve alagimli geliklerin kaynaginda

e Sicaga dayanikh geliklerin kaynaginda, buhar kazanlar ve basingl kaplarin imalatinda, ferritik
ve ostenitik geliklerin birbiri ile kaynaginda, korozyona ve yiiksek sicakliklara dayanikli kaplama
(dolgu) islerinde ve tampon tabaka olugturulmasinda kullanilir

e Kaynak metali yliksek ferrit igerir ve catlamaya dayaniklidir

e Elektrodlar 300°C'ta 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) (A) Adedi g /100 adet
3010101109 2.50 x 250 60 - 90 250 1570
3010101114 3.20 x 350 80-120 50 3640
3010101119 | 4.00 x 350 100 - 160 50 5050

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO

s Gedik -63- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 309

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E2212B22 C Si | Mn Ni Cr
ENISO 3581-A :E2212B22 0.085 09 1.8 125 225
AWS A5.4 :E309-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 360 550-650 min.47 J min.25

Kaynak Edilebilen Gelikler

* X 15 CrNiSi 20 12 X 10 CrAl 7, X 10 CrAl 13 X 10 CrAl 18, G-X 40 CrNiSi 22,
9 G-X 40 CrSi 17, G-X 30 CrSi 6 305, A297HF

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

¢ Alagimh gekirdek teli ve bazik ortiiden olugan bir elektrottur

e Benzer alagimdaki celiklerin, isiya dayanikl ferritik CrSiAl geligi gibi 1siya dayanikh hadde,
dévme ve celik dokiimlerin kaynaginda,taviama ve sertlegtirme yapilan igletmelerde, buhar
kazani yapiminda, ham petrol ve seramik endUistrisi gibi igletmelerde kullanilir

e Indirgeyici siilfiir gazi ortaminda son paso bu elektrot ile gekilmelidir

¢ 1000°C’ye kadar tufallenmeye karsi dayanim gosterir

* On 1sitma ve pasolar aras sicaklik ferritik gelikler igin 200-300°C’dir

o Tekrar Kurutma sicakligi: 150°C-200°C / 2 saat

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) ) Adedi g /100 adet
3010101124 2.50 x 250 60 - 80 230 1500
3010101129 3.20x 350 80-110 145 3250
3010101134 4.00 x 350 110 - 140 105 4730

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik - 64 - www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOXR 310

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E2520R32 C Si | Mn Ni Cr
ENISO 3581-A :E2520R32 012 09 25 20 26.0
AWS A5.4 : ~E310-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 355 560-690 min.47 J min. 25

Kaynak Edilebilen Gelikler

 X15 CrNiSi 25-20, X15 CrNiSi 25-21, X15 CrNiSi 20-12, G-X40 CrNi2S-21, G-X40 CrNiSi229,
X10CrAl 18, X10 Cr Al24, GX40CrSi17, 305, 310, 304

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

o Yiiksek sicakliklara dayanikli Cr-Ni ve Cr-Si Al alagimli geliklerden yapilan, firin, kazan ve boru
kaynaklar icin kullanilir

¢ +1200°C’a kadar isletme sicakliklarina dayanikli kaynak metali verir

e Alternatif akimda da calisir.

e Elektrodlar 300°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari
LEFETR
Akim Tiirii

D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik

Kodu (mm) " Adedi g/ 100 adet
3010101154 2.50 x 250 50-80 100 1410
3010101159 3.20x 300 80-110 50 2930
3010101164 3.20 x 350 80-110 50 3460
3010101169 4.00 x 350 110 - 140 50 5300

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -65 - www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOXR 310 Mo

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN ISO 3581-A : ES310Mo-16 C Cr Ni | Mo
ENISO 3581-A  :ES310Mo-16 0.08 250 21.0 28
AWS A5.4 :E310Mo-16

Mekanik Degerler

Cekme Dayanimi Uzama
(N/mm2) (Lo=5do) (%)
min. 550 min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler
e QOstenitik celikler, Cr-Mo celikleri, 316-316 L ve 317 kaplama celikleri.

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e QOstenitik celikler, Cr-Mo celikleri, 316-316 L ve 317 tip kaplama celiklerinde kullanilan rutil
bazik karakterli elektrottur

e Mo ilavesi ile yiiksek sicaklikta siirlinme 6zelligi artinimigtir

o Kaynak metali tamamiyla ostenit yapidadir ve korozyona kargi direnclidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) (N Adedi g/ 100 adet
3010101174 3.20 x 350 80-110 50 3510
3010101179 4.00 x 350 110 - 140 50 5140

Onaylar: CE, SEPRO
s Gedik - 66 - www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 310

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E2520B22 C Si | Mn Ni Cr
ENISO 3581-A :E2520B22 012 09 30 205 25.0
AWS A5.4 : ~E310-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 355 560-690 100J min. 25

Kaynak Edilebilen Gelikler

* X15CrNiSi 25 20, X12CrNi 25 21, X15CrNiSi 2012, G-X 15CrNi 25 20, G-X 40CrNi 2521,
G-X40CrNiSi22 9, X10CrAl 18, X10CrAl 24, G-X40CrSi 17, 305, 310, 314.

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek sicakliklara dayanikl olarak ostenitik Cr-Ni ve ferritik Cr-Si-Al alagimli geliklerden
yapilan firin, kazan, baca borulari ve 1zgaralar ile seramik ve petro kimya tesislerindeki 1siya
dayanikl malzemelerin kaynaginda kullanilir

o Kaynak metali -196°C ile + 1200°C’e kadar igletme sicakliklarina dayanikdir

e Elektrodlar 150°C-200°C’ da 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) () Adedi g /100 adet
3010101184 2.50 x 250 50 - 80 250 1440
3010101189 3.20 x 300 80-110 50 2710
3010101194 3.20 x 350 80-110 50 3120
3010101199 4.00 x 350 110 - 140 50 4750

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO

s Gedik -67- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOXR 312

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E299R 12 C Si | Mn Ni Cr
ENISO 3581-A :E299R12 012 1.0 08 105 30.0
AWS A5.4 : ~E312-16
Mekanik Degerler
Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 490 700-830 min. 24 J min. 22
Kaynak Edilebilen Gelikler
DIN: X7Cr13 G-X7Cr13  AISl: 403
X7CrAl13 G-X20Cr 14 405
X10CrAI13 G-X 10 Cr Mo 13 410
X8 Cr 17 G-X8CrNi13 420
X20Cr13 430
X15Cr13 430Ti
X22CrNi 17 431
X15CrNi 134 446
X8 CrTi 17

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Alagimsiz ve alagimli yiiksek dayamimli geliklerin, Cr ve Mn geliklerinin, takim celiklerinin ve
farkli metallerin birlestirme kaynagi ile mil ve digli ¢ark gibi pargalarin aginmaya dayanikli dolgu
kaynaginda kullanilir

e Kaynak metali catlamaya, aginmaya ve paslanmaya dayaniklidir

e Elektrodlar kullanilmadan dnce 300°C'ta 2 saat kurutulmalidir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+) /A.C.
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) 0N Adedi g/ 100 adet
3010101204 2.50 x 250 60 - 80 100 1260
3010101209 3.20 x 300 80-110 50 2470
3010101214 3.20 x 350 80-110 50 2890
3010101219 4.00 x 350 110 - 160 50 4470

Onaylar: TSE, CE, ABS, BV, GOST-R, SEPRO, RCB
s Gedik -68- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOXR 316 L

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E19123LR32 C Si | Mn Mo | Ni Cr
ENISO 3581-A :E19123LR32 003 08 09 26 115 19.0
AWS A5.4 :E316L-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 355 540-670 min. 47 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

© X10CrNiMoNb 18 12, X2CrNiMo 1814 3, X5CrNiMo 1713 3, X2CrNiMo 1713 2, X2CrNiMoN
1712 2, X5CrNiMo 1712 2, X5CrNiMoTi 1712 2, X6CrNiMoNb 1712 2, X2CrNiMoN 17 13 3,
316 Ch.316. 316L. 316 Ti

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Gida, tekstil, kimya ve boya sanayindeki Cr - Ni - Mo alagimli diigiik karbonlu celiklerden yapilan
tank, boru ve teghizatin kaynaginda kullanilir

e Kaynak metali aside, korozyona ve +400°C igletme sicakliklarina dayaniklidir

e Elektrodlar 300°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+) /AC.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) ) Adedi g /100 adet
3010101239 2.00 x 250 40-70 350 950
3010101244  2.50 x 250 50 - 90 100 1500
3010101249 3.20 x 300 80 - 120 50 2970
3010101254  3.20 x 350 80 - 120 50 3480
3010101259 4.0 x 350 110 - 160 50 5130

Onaylar: TSE, BV, CE, ABS, GOST-R, SEPRO, RCB, DNV-GL
s Gedik -69 - www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 316 L-17

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E19123LR32 C Si | Mn Mo | Ni Cr
ENISO 3581-A :E19123LB32 003 08 09 26 115 19.0
AWS A5.4 :E316L-17

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm?) (IS0-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 355 540-670 min.47 J min.30

Kaynak Edilebilen Gelikler

® X10CrNiMoNb 18 12, X2CrNiMo 18 14 3, X5CrNiMo 17 13 3, X2CrNiMo 17 13 2,
X2CrNiMoN 17 12 2, X5 CrNiMo 17 12 2, X5CrNiMoTi 17 12 2, X6CrNiMoNb 17 12 2,
X2CrNiMoN 17 13 3, 316 Cb.316. 316L. 316 Ti

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Gida, tekstil, kimya ve boya sanayindeki Cr - Ni - Mo alagimli diisiik karbonlu geliklerden yapilan
tank, boru ve techizatin kaynaginda kullanilir.

o Kaynak metali aside, korozyona ve + 400°C isletme sicakliklarina dayaniklidir.

e Elektrodlar 300°C'ta 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+) A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) ) Adedi g /100 adet
3010101264  2.50X 250 50-90 250 1480
3010101269  3.20 X 350 80-120 50 3470
3010101274 = 4.00X 350 110-160 50 5030

Onaylar: TSE, CE, GOST-R
s Gedik -70- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOXB 316 L

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E19123LB22 C Si | Mn Mo | Ni Cr
ENISO 3581-A :E19123LB22 0.03 045 135 275 115 18.9
AWS A5.4 :E316L-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 360 550-700 min. 55 J min. 35

Kaynak Edilebilen Gelikler

© X10CrNiMoNb 18 12, X2CrNiMo 18-14-3, X5CrNiMo 1713 3, X2CrNiMo 1713 2, X2CrNiMoN
1712 2, X5NiMo 1712 2, X5CrNiMoTi 17 12 2, X6CrNiMoNb 1712 2, X2CrNiMoN 17 13 3,
316 L, 316,316 Cb, 316 Ti

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Diistik karbonlu, alagimh gekirdek teli ve bazik drtiiden olusan ostenitik bir elektrottur

* %13 kromlu ferritik celikler gibi yiiksek karbonlu gelikleri de igeren, benzer alagimdaki geliklerin
kaynak edildigi biitiin endiistrilerde kullanilir

o Yiiksek siinekligi sayesinde kalin parcalarin kaynaginda tercih edilir

e Zor pozisyonlardaki kaynaklarda iyi sonug verir

e Kaynak metali-196°C’ye kadar diisiik sicaklik stinekligine sahiptir

* 400°C’ye kadar taneler arasi korozyona dayaniklidir

e Kaynak metali, on 1sitma veya kaynak sonrasi isil islem gerektirmez.

e Tekrar Kurutma sicakligi : 150°C - 200°C / min.2 saat

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) 0y Adedi g/ 100 adet
3010101279 2.50 X 250 60-80 250 1440
3010101284 3.20 X 350 80-110 50 3480
3010101289 4.00 X 350 110-140 50 5080

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -71- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOXR 317 L

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :EZ19134LR12 C Si | Mn Mo | Ni Cr
ENISO3581-A :EZ19134LR12 <0.04 08 09 32 125 187
AWS A5.4 :E317L-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm?) (IS0-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 400 570-700 min. 47 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

® X2 CrNiMoN 17 13 3, X2CrNiMoN 17 13 5, X2CrNiMoN 18 18 3, X2CrNiMoN 18 13,
X4CrNiMoN 19 16 5, X4CrNiMoN 2215, X2CrNiMo 1814 3, X2CrNiMo 1816 4,
X10CrNiMoTi 1812, 316 L, 316 Cb, 317, S 31726

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Diistik karbon miktari nedeniyle Cb/Nb kullaniimasina gerek kalmadan taneler arasi karbiir
cokelmesine direng gosterir.

e Mo yiiksek oldugu i¢in Azot oksit ve siilfiir igerikli ortamlarin korozyonuna, sivi klor ortaminda
pitting korozyonuna ve sivi ortamda 350°C servis sicakliklarina dayanikhidr.

e Elektrodlar 300°C - 350°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) (A) Adedi g /100 adet
3010101314 | 2.50 X 250 50 - 90 250 1570
3010101319  3.20 X 350 80-120 50 3470
3010101324 | 4.00 X 350 110 - 160 50 5100

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -72- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOXR 318

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSEN IS0 3581-A :E19123NbR 32 C Si | Mn Mo | Ni Cr | Nb
ENISO 3581-A :E19123NbR32 0.04 08 08 28 11.0 194 +
AWS A5.4 : ~E318-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm2) (IS0-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 390 580-750 min. 47 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

® X6 CrNiMoTi 17-12-2, C6 CrNiMoNb 17-12-2, X5 CrNiMo 17-13-2, G-X5 CrNiMo 18-10,
X10 CrNiMoNb 18-12, X5 CrNiMo 17-13-3, G-X10 CrNiMo 18-10, G-X10 CrNiNb 18-10,
316Ti, 316 Cb, 316 L

Kullanildig1 Yerler ve Ozellikleri

e Cr - Ni - Mo alagimli stabilize edilmig celiklerden yapilan, Gida sanayi Kimya sanayi, Tekstil ve
Boya sanayindeki korozyona dayanikli tank boru ve diger konstriiksiyonlarin kaynaginda kullanilir

 Nb ile stabilize edilmis kaynak metali +400°C’ a kadar isletme sicakliklar igin uygundur

o Elektrodlar 300°C - 350°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+) /A.C.
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik
Kodu (mm) A Adedi g /100 adet
3010101329 2.00 x 250 40-60 100 930
3010101334 2.50 x 250 50-90 100 1540
3010101339 3.20 x 300 80-120 50 3030
3010101344 3.20 x 350 80-120 50 3530
3010101349 4.00 x 350 110-160 50 5150

Onaylar: TSE, CE, GOST-R , SEPRO

s Gedik -73- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 318

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3581-A :E19123NbB22 C Si | Mn | Mo | Ni Cr | Nb
ENISO 3581-A :E19123NbB22 0.04 045 145 275 115 200 +
AWS A5.4 : E318-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 390 590-730 min. 55 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

© X6CrNiMoTi 1712 2, X6CrNiMoNb 17 12 2, X5CrNiMo 1713 2,G-X5CrNiMo 1810,
X10CrNiMoNb 1812, X5CrNiMo 1713 3,G-X10CrNiMo 1810, G-X1 0CrNiNb1810, 316,316 Ti,
316Ch, 316 L

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Diistik karbonlu alagimli gekirdek teli ve bazik drtiiden olusur.% 13 kromlu ferritik gelikler gibi
yliksek karbonlu gelikleri de igeren, benzer alagimdaki celiklerin kaynak edildigi biitiin
endiistrilerde kullanilir

¢ Kaynak metali oldukca siinektir, bu yiizden kalin parcalarin kaynagina uygundur

e Zor pozisyonlardaki kaynaklarda iyi sonug verir. 400°C’ye kadar taneler arasi korozyona
dayanimhidir .

e Kaynak metali, 6n 1sitma veya kaynak sonrasi Isil islem gerektirmez

e Tekrar kurutma sicakligi: 150-200°C / min. 2 saat

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik
Kodu (mm) ) Adedi g/ 100 adet
3010101354 2.50 X 250 60 - 80 250 1450
3010101359 3.20 X 350 80-110 50 3500
3010101364 4.00 X 350 110 - 150 50 5300

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -74 - www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 327

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E254B22 C Si | Mn Ni Cr
ENISO3581-A :E254B22 012 04 13 50 255

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 500 650-780 min. 30 J min. 15

Kaynak Edilebilen Gelikler

® X20CrNiSi 25 4, G-X40CrNiSi 27 4, X10 CrAl 7, X10CrAl 13, X10 CrAl 18, X10CrAl 24,
G-X30CrSi 6, G-X40CrSi 17, 327

Kullamldigi Yerler ve Ozellikleri

e Cr-Ni ve Cr-Si-Al alagimli 1siya dayanikli gelik ve celik dokiimden yapilan firin, kazan, 1zgara ve
benzeri parcalarin kaynaginda kullanilir

o Kaynak metali +1100°C 1slya, oksitlenmeye ve kiikiirt icerikli gazlara karsi dayaniklidir

o Elektrodlar 300 - 350°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) A Adedi g /100 adet
3010101369 = 2.50 X 250 50-80 250 1560
3010101374 = 3.20 X 350 80-105 50 3270
3010101379 = 4.00 X 350 100-130 50 4940

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -75- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX R 347

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E199NbR32 C Si ' Mn Ni Cr Nb
ENISO 3581-A :E199NbR32 004 08 09 100 198 +
AWS A5.4 :E347-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm2) (IS0-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 390 570-740 min. 47 J min. 35

Kaynak Edilebilen Gelikler

® X6CrNiNb 18 10, X6CrNiTi 18 10, G-X5CrNiNb 18 9, X5CrNi 18 10, X12CrNiTi 18 9,
G-X10CrNi 18 8, X10CrNiNb 18 10, X2CrNi 19 11, 347, 321, 304, 304 LN

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

o (zellikle siit ve bira gibi gida maddelerinin depolandigi tanklar ve su armatiirlerinin kaynaginda
kullanilir

e Nb ile stabilize edilmis kaynak metali +400°C’ a kadar isletme sicakliklari i¢in uygundur

e Elektrodlar 300°C - 350°C'ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik
Kodu (mm) 0N Adedi g /100 adet
3010101384 2.00 X 250 40-60 100 940
3010101389 2.50 X 250 50-90 100 1500
3010101394 3.20 X 300 80-120 50 2980
3010101399 3.20 X 350 80-120 50 3470
3010101404 4.00 X 350 110-160 50 5150

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -76- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 347

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E199NbB 22 C Si ' Mn Ni Cr Nb
ENISO 3581-A :E199NbB22 0.04 045 14 102 198 04
AWS A5.4 :E347-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm2) (IS0-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 400 600-740 min. 55 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

© X6CrNiNb 18 10, X6CrNiTi 18 10, X5CrNiNb 18 10, X5CrNi 18 10, X2CrNiN 18 10,
X2CrNi 19 11, G-X5CrNiNb 19 10, G-X10 CrNi 18 8, 347, 321, 304, 304L, 304LN, 302,
A296 CF 8 C,A 157 C9,A 320 B 8 C and D.

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Diigiik karbonlu alagimli gekirdek teli ve bazik drtiiden olugan bir elektrottur. % 13 krom igeren
ferritik gelikler ile benzer geliklerin kaynaginda kullanilir

o Kaynak metali oldukga siinektir bu yiizden kalin pargalarin kaynaginda kullanilir

 Zor pozisyonlardaki kaynaklarda iyi sonug verir

¢ -196°C’ye kadar diisiik sicaklik siinekligine sahiptir

® 400°C’ye kadar taneler arasi korozyona dayanimlidir

e Kaynak metali , 6n i1sitma veya kaynak sonrasi isil islem gerektirmez

o Tekrar Kurutma sicakligi: 150 - 200°C / min.2 saat

Kaynak Pozisyonlan

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) A Adedi g/ 100 adet
3010101409 2.50 X 250 60-80 250 1460
3010101414 3.20 X 350 80-120 50 3250
3010101419 4.00 X 350 100-150 50 5100

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO

s Gedik -77 - www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX R 385

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3581-A:E20255CuNLR32 C Si | Mn Mo Ni  Cr Cu
ENISO 3581-A :E20255CuNLR32 <003 075 1.0 45 250 20.0 1.5
AWS A5.4 :E385-16

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm2) (IS0-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 400 550-700 min. 47 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

* X5 NiCrMoCuNb20 18, X5 NiCrMoCuTi 20 18, X2 NiCrMoCu 25 20 5, X5 NiCrMoCuNb 22 18,
G-X7 CrNiMoCuNb 18 18, 904L, G-X7 NiCrMoCuNb 25 20, 317L

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

o Siilfiirik asit, fosforik asit ve notral kloriir igerikli ¢ozeltilerin bulundugu ortamlardaki “Mo” ve
“Cu” alagimli paslanmaz celiklerin kaynaginda kullanilir

¢ Kaynak metali oyuklanma korozyonuna, gerilmeli korozyon gatlamasina ve taneler arasi
korozyona dayaniklidir

e Elektrodlar 300°C’ta 2 saat kurutularak kullaniimaldir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) ) Adedi g/ 100 adet
3010101424 = 2.50 X 250 50-90 250 1570
3010101429  3.20 X 350 80-120 50 3470
3010101434 | 4.00 X 350 110 - 160 50 5200

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -78- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 385

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3581-A:EZ20255CuNLB22 C S Mn Mo N Cr Cu Nb
ENISO3581-A :EZ20255CuNLB22 | <0025 04 22 35 250 22.0 22 0.35
AWS A5.4 :E385-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 380 600-700 80J min. 35

Kaynak Edilebilen Gelikler

© X5NiCrMoCuNb 20 18, X5NiCrMoCuTi 20 18, X2NiCrMoCu 25 20 5,X5NiCrMoCuNb 22 18,
G-X7 NiCrMoCuNb 25 20, G-X7 CrNiMoCuNb 18 18, 307, 307L, 904L

Kullamldigh Yerler ve Ozellikleri

o Alagimli ¢ekirdek teli ve bazik drtiiden olugan bir elektrottur

¢ Paslanmaya dayanikli yiiksek molibdenli CrNi geliklerinin kaynaginda kullanilir

o Yiiksek korozif ortamlarda kullanilabiilr

e Gerilmeli korozyon catlamasina karsi iyi kimyasal dayanim gdstermesinin yani sira kaynak
metali iyi bir akma dayanimi da gosterir

* %5’e kadar molibden igeren celikler icin tavsiye edilir

o TekrarKurutma sicakligi : 300°C / 2 saat

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) " Adedi g /100 adet
3010101439 2.50 X 250 50-90 250 1573
3010101444 3.20 X 350 80-120 50 3563

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO

s Gedik -79- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 410

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A:E13B22 C Si | Mn Cr
ENISO 3581-A :E13B22 0.07 07 08 135
AWS A5.4 :E410-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi = Gekme Dayanimi Uzama Sertlik (HB)
(N/mm?) (N/mm?) (Lo=5d0)(%)  kaynak sonrasi’ 750°C/2sa./firn
min. 450 650-800 min. 15 ~350 ~200

Kaynak Edilebilen Gelikler
® X6Cr 13, X6CrAl 13, X15Cr 13, X10Cr 13, G-X10Cr 13

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

% 13 Cr'lu mantenzitik ve mantenzitik-ferritik celiklerin ve gelik dokimlerin birlestirme ve
dolgu kaynaginda, gaz, su, ve buhar armatiirlerinin sizdirmazlik istenen yiizeylerinin dolgusunda
kullanilir

e Elektrodlar 150°C - 200°C'ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) () Adedi g /100 adet
3010101454 2.50 x 250 50-90 250 1500
3010101459 3.20 x 350 80-120 50 3140
3010101464 4.00 x 350 110 - 160 50 4690

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -80- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 410 Ni Mo

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E134B 42 C S§i ' Mn Mo  Ni Cr
ENISO3581-A :E134B42 004 02 045 05 42 123
AWS A5.4 : E410NiMo-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi  Gekme Dayanimi = Gentik Darbe Dayanimi Uzama Sertlik
(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%) = (HB)

min. 500 min. 760 min. 47 J min. 15 ~360

Kaynak Edilebilen Gelikler
® X5CrNi 13 4, G-X5CrNi 13 4, X6Cr13 , G-X5CrNi 13 6

Kullanildig1 Yerler ve Ozellikleri

o Cekirdekten alagiml disiik hidrojenli bir elektrottur

o Yiiksek dayanimli olmasinin yani sira toktur, stinektir ve ayni zamanda catlamaya kargi
dayanim gésterir

® Benzer martenzitik ve martenzitik-ferritik hadde, dovme ve celik dokim malzemelerin
kaynaginda kullanilir.

e Gaz, su ve buhar ortaminda kullanilan valfler, flanglar, kompresérler gibi korozyona kargl
dayanikllik istenen ortamlarda kullanilir

e Galisma sicakligi 700°C’ye kadardir

o Siirlinme Dayanimi yiiksek sicakliklarda ELOX R 308 L'den daha iyidir.

e Elektrodlar 300°C - 350°C’de 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) N Adedi g /100 adet
3010101469 2.50 x 250 50 - 90 250 1500
3010101474 3.20 x 350 90- 110 50 3260
3010101479 4.00 x 350 110 - 160 50 4930

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -81- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX BS 410 Ni Mo

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E134B62 C Si | Mn Mo | Ni Cr
ENISO 3581-A :E134B62 005 03 05 05 45 115
AWS A5.4 : E410NiMo-25

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi  Gekme Dayanimi  Gentik Darbe Dayanimi Uzama @ Sertlik
(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%) (HB)

min. 600 800-980 min. 47 J min. 15 ~270

Kaynak Edilebilen Gelikler
© X5CrNi 13 4, G-X5CrNi 13 4, X6Cr 13, G-X5CrNi 13 6

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

¢ Benzer alagimdaki martenzitik ve martenzitik ferritik hadde, dovme ve celik dékiim
malzemelerin kaynaginda kullanilir

e Gaz, su ve buhar ortaminda kullanilan valfler, flanglar, kompresorler v.b. korozyona dayaniklilik
istenen ortamlarda tercih edilir

e (ekirdek teli alagimsiz, drtiiden alagimiidir.

e Elekirodlar 300°C’ta 2 saat kurutularak kullaniimalidir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) ®) Adedi g /100 adet
3010101484 2.50 x 350 70-110 100 1960
3010101489 3.20 x 350 110-150 50 3630
3010101494 4.00 x 350 150-190 50 5550

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -82- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 430

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :E17B22 C Si  Mn Cr
ENISO 3581-A :E17B22 008 05 04 170
AWS A5.4 : E430-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Uzama Sertlik (HB)
(N/mm?) (N/mm?) (Lo=500) (%) kaynak sonrasi  750°C/2sa./firin
min. 350 540-660 min. 20 ~270 ~200

Kaynak Edilebilen Gelikler
® X6CrTi 17, X20CrNi17-2, 431,430 Ti

Kullanildig1 Yerler ve Ozellikleri

o Korozyona, asinmaya ve Sicada dayanikli yiizey kaplama isleri igin tercih edilir. Ornegin; Gaz,
su ve buhar valflerinin sizdirmazlik yiizeylerinin dolgusu

o Kaynak metali 500°C’a kadar sertligini korur ve 900°C’a kadar da tufallenmeye dayaniklidir

e Elektrodlar 150°C - 200°C'ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) (A) Adedi g /100 adet
3010101499 2.50 x 250 50 - 90 250 1400
3010101504 3.20 x 350 80-120 50 3000
3010101509 = 4.00 x 350 110- 160 50 4600

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -83- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 430 Mo

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :EZ17MoB22 C S§i  Mn Mo Cr
ENISO3581-A :EZ17MoB22 02 05 05 12 170

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi  Gekme Dayanimi Uzama Sertlik (HB)
(N/mm?) (N/mm?) (Lo=500) (%) yaynak sonrasi  750°C/2sa./firn
min. 490 650-750 min. 15 ~400 ~250

Kaynak Edilebilen Gelikler
® GS-C 25, X22CrNi 17, 41Cr4

Kullanildign Yerler ve Ozellikleri

* % 0.20’ye kadar karbon igeren korozyona dayanikli Cr geliklerinin birlestirme kaynaginda,
alagimsiz ve diisiik alagimh geliklerin korozyona, aginmaya ve sicaga dayanikli ylizey
kaplamalarinda kullanilir. (Gaz, Su ve Buhar armatiirleri gibi.)

e Elektrodlar 300°C - 350°C'ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) (A) Adedi g /100 adet
3010101514 2.50 x 250 50-90 250 1650
3010101519 3.20 x 350 80-120 50 3030
3010101524 | 4.00 x 350 110-160 50 4630

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -84 - www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX R 2209

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3581-A :E2293NLR32 C Si | Mn Mo @ Ni Cr N
ENISO 3581-A :E2293NLR32 003 050 09 27 10.0 22.0 0.12
AWS A5.4 : E2209-17

Mekanik Degerler
Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Gentik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (Lo=5d0) (%)
min. 520 690-850 min. 47 J min. 20

Kaynak Edilebilen Gelikler

® X2CrNiMoN22-5-3, X2CrNiN23-4, X2CrNiMoN22-5-3 ile X10CrNiMoNb18-12,
X2CrNiMoN22-5-3 ile birlikte P235GH / P265GH, S255N, P295GH, S355N, 16Mo3

Kullamldigi Yerler ve Ozellikleri

o Kaynak metali dstenitik-ferritik (dublex) olan paslanmaz ve rutil 6rtii karakterli bir elektrottur.

o Swvi ortamlarda 280°C’ ye varan servis sicakliklarinda kullanilir

o Milkemmel kaynak edebilme dzelligine sahiptir

e Sprey transferli bir arka ve curuf kaldirma dzelligine sahiptir

e Gerilmeli korozyon catlamasi ve bilhassa Klor ve hidrojen silfiir gibi ortamlarda korozyona karsi
miikemmel dayanim gdsterir

 Benzer Gstenitik ve dokiim celiklerin birlestirme ve yiizey kaplama iglerinde kullanilir.

e Elektrodlar 300°C - 350°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullanilmalidir.

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tilrii
D.C.(+)/AC.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik

Kodu (mm) ) Adedi g /100 adet
3010101529 2.50 x 250 50-90 250 1410
3010101534 3.20x 350 80-120 50 3540
3010101539 4.00 x 350 110-160 50 5200

Onaylar: TSE, CE, ABS, BV, GOST-R, Class NK, SEPRO

s Gedik -85- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 2209

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3581-A :E2293NLB22 C Si  'Mn Mo | Ni Cr N
ENISO 3581-A :E2293NLB22 003 04 13 26 9.0 220 0.14
AWS A5.4 : E2209-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi  Gekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (IS0-V/-60°C)  (Lo=5do) (%)
min. 520 690-850 min. 80 J min. 40 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Ayni alagimli dubleks gelikler, benzer alagimli, daha yliksek ¢cekme mukavemetli
ferritik-ostenitik celikler

© X2CrNiMoN22-5-3, X2CrNiN23-4, X2CrNiMoN22-5-3 ile birlikte X10CrNiMoNb18-12,
X2CrNiMoN22-5-3 ile P235GH / P265GH, S255N, P295GH, S355N, 16Mo3 UNS S31803,
§32205

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Bazik ortiilii bir elektrot olup 6zellikle dubleks celiklerin kaynaginda kullanilir

e Swvi ortamlarda 280°C’ye varan servis sicakliklarinda kullanilir

e Miikemmel kaynak edebilme 6zelligine sahiptir

e Gerilmeli korozyon ¢atlamasi ve bilhassa klor ve hidrojen siilfiir gibi ortamlarda korozyona karsi
miikemmel dayanim gosterir

 Benzer dstenitik ve dokiim celiklerin birlestirme ve yiizey kaplama iglerinde kullanilir.

e Elektrodlar 300°C - 350°C’ta 2 saat kurutulduktan sonra kullaniimalidir.

Kaynak Pozisyonlari

AKim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) () Adedi g /100 adet
3010101544 2.50 x 250 60-80 250 1550
3010101554 3.20 x 300 80-110 100 2850
3010101564 4.00 x 350 110-140 50 5140

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -86- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 2594

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TSENISO 3581-A :E2594NLB42 C Si | Mn Mo @ Ni Cr N
ENISO 3581-A :E2594NLB42 003 035 145 38 86 240 0.25
AWS A5.4 : E2594-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 550 min. 760 min. 47 J min. 18

Kaynak Edilebilen Gelikler

® 1.4410, X2CrNiMoN 25-7-4, 1.4501, X2CrNiMoCuWN 25-7-4, 1.4507,
X2CrNiMoCuN 25-6-3
* UNS S32750, S32760, S32550

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Bazik ortiilii bir elektrot olup 6zellikle dubleks ve superdubleks paslanmaz geliklerin kaynaginda
kullanilir.
* Yiiksek cekme ve akma mukavemetinin yaninda pitting korozyonuna karsi direnclidir.

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Agirhik

Kodu (mm) ") g /100 adet
3010101569 2.50 x 250 60 - 80 1470
3010101574 3.20x 300 80-120 2870

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -87- www.gedikkaynak.com.tr




Paslanmaz Celik Elektrot

ELOX B 16-8-2

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 3581-A :EZ1682B22 C Cr Ni = Mo
ENISO3581-A :EZ1682B22 0.05 16.0 85 1.3
AWS A5.4 :E16-8-2-15

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Gentik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm?) (ISO-V/+20°C) (Lo=5d0) (%)
min. 410 min. 550 min. 47 J min. 35

Kaynak Edilebilen Gelikler

« Oncelikle yiiksek sicaklik, yiiksek basingl boru sistemlerindeki 16-8-2, 316 ve 347 gibi
paslanmaz celiklerin kaynaginda kullanilan bazik 6rtilii elektrottur

e Kontrollii kimyasal bilegim ve ferrit icerigine (<5 FN) sahip kaynak metali, iyi stiriinme,
oksidasyon ve korozyon direnci saglar

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) A Adedi g/ 100 adet
3010101614  3.20 X 350 100 - 130 50 3200

Onaylar: CE, SEPRO
s Gedik -88- www.gedikkaynak.com.tr




Dokme Demir Elektrot

ELNIKEL

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS 9463 ENISO 1071 :ECNi-CI 1 C Ni

EN ISO 1071 :ECNi-CI1 0.5 kalani
AWS A5.15 : ENi-Cl

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Uzama Sertlik
(N/mm2) (N/mm2) (Lo=5do) (%) (HB)
200 250 3 ~170

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Kir dokme demir, sfero dokme demir ve temper dokme demirin birlestirme kaynaginda ve
dokme demirin gelik, gelik dokiim, paslanmaz celik ve monel gibi diger metallerle
birlestirilmesinde kullanilan Ni gekirdekli bir elektrottur

o Kaynak kisa pasolarla yapilmali ve her paso sicakken hafif darbelerle gekiclenmelidir.

Kaynak Pozisyonlan

Akim Tilrii
D.C.()/AC.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) (A) Adedi g /100 adet
3010101619 2.50 x 300 60 - 90 50 1860
3010101626 3.20 x 300 90- 110 25 2880
3010101640 4.00 x 400 110-130 25 6070

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO, RCB
s Gedik -89 - www.gedikkaynak.com.tr




Dokme Demir Elektrot

ELNIKEL - HD

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS 9463 ENISO 1071 :ECNi-CI 3 Fe Ni

EN ISO 1071 :ECNi-CI 3 7.0 kalani
AWS A5.15 : ENi-CI

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Uzama Sertlik
(N/mm2) (N/mm?) (Lo=5do) (%) (HB)
200 250 3 ~170

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Ni gekirdekli bir elektrottur

¢ Kaynak kisa pasolarla yapiimali ve her paso sicakken hafif darbelerle gekiclenmelidir

e Kir dokme demir, sfero dokme demir ve temper dokme demirin birlestirme kaynaginda ve
dokme demirin gelik gibi metallerle birlegtiriimesinde kullanilir

e Kaynak metali verimi %110’dur.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) 0y Adedi g /100 adet
3010101668 4.0x400 110-140 120 6820

Onaylar: TSE, CE, SEPRO
s Gedik -90- www.gedikkaynak.com.tr




Dokme Demir Elektrot

ELNIKEL - NC

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS 9463 ENISO 1071 :ECNi-CI 1 C Ni

EN ISO 1071 :ECNi-CI1 0.5 min. 96
AWS A5.15 : ENi-Cl

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Uzama Sertlik
(N/mm2) (N/mm2) (Lo=5do) (%) (HB)
200 250 3 ~170

Kaynak Edilebilen Gelikler

o Ortiisii iletken olmayan, bazik grafit ortiilii nikel elektrottur

e Problemli ve diizgiin olmayan dokme demir parcalarin tamir edilmesinde, 6zellikle de
elektrod ortiisiinlin is parcasina temasina engel olunamayan yerlerde kullanilir

e Dokme demirin ve dokme demirin celige birlestirme kaynaginda da kullanilir

e Kalin pargalarin 200°C’ye isitilmasi tavsiye edilir

e Kaynak kisa pasolarla yapilmali ve her paso sicakken hafif darbelerle ¢ekiclenmelidir.

Kaynak Pozisyonlari

ZN

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) (A) Adedi g /100 adet
3010101647 2.50 x 300 70 - 100 200 1950
3010101654 3.20 x 300 90- 110 150 2940
3010101661 4.00 x 400 110-130 120 5250

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -901- www.gedikkaynak.com.tr




Dokme Demir Elektrot

ELNIFER

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS 9463 ENISO 1071  :E C NiFe Cl 1 Fe Ni

EN ISO 1071 :E C NiFe Cl 1 >40.0 >45.0
AWS A5.15 : E NiFe-Cl

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Uzama Sertlik
(N/mm2) (N/mm?) (Lo=5do) (%) (HB)
200 350 6 ~190

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Sfero dokme demir, temper dokme demir ve kir dorme demirin kaynaginda ve bunlarin
celikle birlestiriimesinde, kaynadi zor olan ve zorlanma géren dokiim pargalarin kaynaginda
kullanmlan Ni-Fe gekirdekli bir elektrottur

e Kaynak kisa pasolarla yapiimali ve her paso sicakken hafif darbelerle ¢ekiclenmelidir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) ()] Adedi g /100 adet
3010101679 2.50 x 300 60 - 90 50 1790
3010101686 3.20 x 300 80-120 25 2670
3010101693 4.00 x 400 110 - 150 25 5390

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -92- www.gedikkaynak.com.tr




Dokme Demir Elektrot

ELMONEL

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS 9463 EN ISO 1071  : E C NiCu-B1 Ni Cu

EN ISO 1071 : E C NiCu-B1 ~ 68.0 ~30.0
AWS A5.15 : ~ENiCu-B

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Uzama Sertlik
(N/mm2) (N/mm2) (Lo=5do) (%) (HB)
min. 190 300 min. 15 ~140

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Kir dokme demirin yumusak ve islenebilir birlestirme ve dolgu kaynaginda, dokim
bosluklarinin tamirinde ve dokme demirin celikle birlestiriimesinde kullanilan Ni-Cu
cekirdekli bir elektrottur

o Kisa pasolarla kaynak yapilmal ve dikis sicakken hafif darbelerle gekiglenmelidir

Kaynak Pozisyonlari

2N

Akim Tilrii
D.C.()/AC.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin CGap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) (N Adedi g /100 adet
3010101700 2.50x 300 60-90 250 1850
3010101707 3.20 x 300 90-110 150 2860
3010101714 4.00 x 400 110-130 120 5790

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -03- www.gedikkaynak.com.tr




Dokme Demir Elektrot

ELFER

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS 9463 EN ISO 1071  : EC Fe-2 C Mn  Si v
EN ISO 1071 :EC Fe-2 007 10 08 8.0

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin Sertligi
(HB)

~250

Kaynak Edilebilen Gelikler

e ELFER bazik ortilli, baryum icermeyen, demir bazli, vanadyum alagimli bir dskme demir
kaynag elektrodudur

e Kusurlu dokme demir ekipman ve makine parcalarinin tamirinde kullanilir.

e Asinmaya dayanimh dokme demir pargalarin sert ylizey kaplamalari i¢in de tavsiye edilir

¢ Kaynak metali dokme demirle renk agisindan ¢ok yakindir

e Kaynak metalinin kimyasal bilesimi dokme demirle ¢ok benzediginden isil genigleme ve
biizliimeler benzerdir, bu yiizden isil deformasyon olusmaz

e Kaynak esnasinda elektrot 1sinmaz hoylece kaynak kesintisiz ve hizli ilerler.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirik

Kodu (mm) ®) Adedi g /100 adet
3010101721 2.50 x 350 70 - 100 100 2270
3010101728 3.20x 350 100 - 120 50 3650
3010101735 4.00 x 350 120 - 160 50 5260

Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -94 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 250

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFed C Mn | Si Cr
EN 14700 :EFe1 015 10 08 1.0
DIN 8555 : E 1-UM-250

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin Sertligi
(HB)

240 - 280

Kaynak Edilebilen Gelikler

o Raylarin, ray makaslarinin, digli garklarin, hareket tekerleklerinin, cer diglilerinin, tagiyici
makaralarin, millerin, sanzuman ve kavramalarin dolgu kaynag igin kullanilir

o Kaynak dikisi mekanik olarak kolaylikla iglenebilir

e Elektrotlarin kullaniimadan énce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

23] Lali ¥

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) (A) Paket Koli g /100 adet
3010101742 3.20 x 350 100-140 100 400 3670
3010101745 4.00 x 450 140-180 100 200 6820
3010101748 5.00 x 450 180-230 50 200 10570

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -95- www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 300

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFed C Mn  Si Cr
EN 14700 :EFe1 015 13 05 15
DIN 8555 : E1-UM-300

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin Sertligi
(HB)

280 - 330

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Raylarin, ray makaslarinin, disli ¢arklarin, cer dislilerinin, tekerlek bandajlarinin, tasiyici
makaralarin, millerin orta sertlikteki dolgulari ile raylarin birlegtirme kaynaginda kullanilir

e Kaynak Dikisi mekanik olarak iglenebilir

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

23] Lali ¥

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik
Kodu (mm) (L)) Paket Koli g/ 100 adet
3010101751 3.20 X 350 100-140 100 400 3571
3010101757 4.00 X 450 140-180 100 200 6775
3010101760 5.00 X 450 180-230 50 200 10500
Onaylar: TSE, CE, GOST-R, SEPRO
- 96 - www.gedikkaynak.com.tr

3 Gedik



Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 300 R

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFed C Mn | Si Cr
EN 14700 :EFe1 014 05 05 1.8

DIN 8555 : E1-UM-300

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin Sertligi Kaynak Metalinin Sertligi
(HB) (HB) 900°C/suda sogutma/temperleme
300-330 450 - 470

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Raylarin, ray makaslarinin, digli carklarin, tekerlek bandajlarinin, cer diglilerinin, tasiyici
makaralarin, millerin orta sertlikteki dolgulari ile raylarin birlegtirme kaynaginda kullanilir
o Kaynak dikisi mekanik olarak iglenebilir.

ELHARD 300 R elekirodu;
e Dogru akim makinasi bulunmayan kiigik igletmeler igin kaynak trafosu ile kullanabilmek

amaci ile 6zel olarak gelistirilmistir.
e Elektrotlarin kullaniimadan énce 300° - 350°C’ de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

L7

Akim Tiirii
D.C.(+) /A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirlik

Kodu (mm) (Y] Paket Koli g/ 100 adet
3010101763 3.20 X 350 90-135 100 400 3520
3010101766 4.00 X 450 135-180 100 200 6690
3010102249 5.00 X 450 180 - 230 50 200 10750

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO

s Gedik -97- www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 350

Normlan

TSEN 14700 :EFef

EN 14700 :EFe1

DIN 8555 : E1-UM-350

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin Sertligi
(HB)

330 - 380

Kaynak Edilebilen Gelikler

Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

C
0.17

Mn
1.5

Si Cr
08 20

e Dozer, grayder, ekskavator gibi toprak ve maden ocaklar makinalarinin siirekli aginan kepge,
palet, istikamet tekerleri, tagtyici makaralari ile raylarin, zimba, matris ve darbe takimlarinin,

tamir kaynaginda kullanilir

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’ de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

LY

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti

Kodu (mm) (Y]
3010101772 | 3.20 X 350 100-140
3010101775  4.00 X 450 140-180
3010101778 | 5.00 X 450 180-230

Adet
Paket Koli
100 400
100 200
50 200

Agirhk
g/ 100 adet
3600
6750
10540

Onaylar: CE, GOST-R , SEPRO

3 Gedik - 98-

www.gedikkaynak.com.tr



Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 400

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFed C Mn | Si Cr
EN 14700 :EFe1 014 15 06 20
DIN 8555 : E1-UM-400

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin Sertligi
(HB)

400 - 430

Kaynak Edilebilen Gelikler

 Dozer, grayder, ekskavator gibi toprak ve maden ocaklar makinalarinin siirekli calisan kepce,
palet, istikamet tekerleri, tagiyict makaralari ile raylarin, zimba, matris ve darbe takimlarinin,
tamir kaynaginda kullanilir

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

LY

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010101781 4.00 X 450 140-180 100 200 6820
3010101784 5.00 X 450 180-230 50 200 10900

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -99 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 500

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EZFe C Mn | Si Cr
EN 14700 ‘EZFe1 03 13 12 ~55

DIN 8555 : E1-UM-50

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin Sertligi
(HRC)

~50

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Toprak, komiir, maden kazma ve benzeri iglerde calisan makinalarin kepge tirnaklarinin,
zincir (palet) baglantilarinin, sevk rolelerinin, halat kasnaklarinin, az alagimli soguk kesme
takimlarinin, zimba ve matrislerin sert dolgu kaynaginda kullanilir

e Kaynak metali, metaller arasi siirtlinmeye ve darbeli aginmaya dayaniklidir

« On Isitma ana metale bagl olmakla beraber genel olarak 200°C tavsiye edilir

e Yavag sogutma ile daha yumusak dolgu elde edilir

© 800 - 850°C’te yagda sertlestirilebilir.

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

a5 LalN g

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) A Adedi g /100 adet
3010101790 . 3.20 X 350 100 - 140 140 3600
3010101796  4.00 X 450 140 - 180 85 7010
3010101802  5.00 X 450 180 - 240 55 10900

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -100 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 600

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFe8 C Mn Si Mo v Cr
EN 14700 :EFe8 05 05 11 10 1.0 75

DIN 8555 : E6-UM-60 P

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin 780 - 820°C 1000 - 1050°C 300- 400°C
Sertligi (HRC) Yumusatma - finnda  Sertlestirme - yagda Temperleme
55-59 ~250 HB ~60 HRC 53 - 55 HRC

Kaynak Edilebilen Gelikler

* Yiiksek aginma dayanikliigi istenen toprak ve maden ocaklari makinalarinin pargalarinin,
darbeli galisan delme ve kirma aletlerinin, sevk salyangozlarinin, kesme takimlarinin kesici
kenarlarinin ve tirnaklarinin son paso dolgularinda kullanihr

e Kaynak metali siinektir ve catlamaya dayaniklidir.

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

LY

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Cap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010101808  3.20 X 350 100-140 100 400 3660
3010101811 4.00 X 450 140-180 100 200 6820
3010101814 5.00 X 450 180-230 50 200 10500

Onaylar: CE, SEPRO, GOST-R
s Gedik -101 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 600 S

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFe8 C Cr Si
EN 14700 :EFe8 05 9.0 138
DIN 8555 : E6-UM-60 P

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin 780 - 820°C 1000 - 1050°C 300- 400°C

Sertligi (HRC) Yumusatma - firnnda  Sertlestirme - yagda Temperleme
54-58 ~250 HB ~60 HRC 53 - 55 HRC

Kaynak Edilebilen Gelikler

¢ Alagimli ve alagimsiz geliklerden yapilmig toprak ve maden ocaklari makinalarinin pargalari,
darbeli calisan delme ve kirma aletleri, sevk salyangozlari, kesme takimlarinin kesici
kenarlarinin dolgu kaynagi ile sert manganez celiklerinin son kaplamasi, kepce agizlarinin ve
tirnaklarinin son pasolarinin kaynaginda ve yiiksek aginma dayanikliligi istenen diger iglerde
kullanilir.

e ELHARD 600 S bazik tipte, kalin ortiilii, Krom-Siliyum alagimli ok sert bir dolgu kaynagi
elektrodudur.

e Siinekligi yiiksek oldugundan darbeli zorlama géren parcalarda bile ¢atlama yapmaz.

¢ Kaynak ancak taglanarak iglenebilir.

e Kalin parcalar ile sertlesmeye meyilli olan malzemelerin kaynaginda 200-300°C lik 6n isitma
tavsiye edilir.

¢ Daha sert ve kaliteli eliklerde LASER B 50, TEMPO B 63 ve bazi hallerde ELOX B307,
ELOX R 312 gibi elektrodlarla tampon kaynagi yapilir

o Kaynak,ark boyu kisa ve elektrot dik tutularak yapiimalidir.

e Rutubet almig elektrotlar kullaniimadan énce 300°C ta 2 saat kurutulmalidir.

Kaynak Pozisyonlari

L7

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirlik
Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010101820 3.20 X 350 100-140 100 400 3650
3010101823 4.00 X 450 140-180 100 200 6840
3010101826 5.00 X 450 180-230 50 200 10900

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -102 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 600 R

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFe8 C Mn | Si Mo v Cr
EN 14700 :EFe8 05 03 11 10 10 7.0

DIN 8555 : E6-UM-60 P

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin Sertligi
(HRC)

55-59

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Yiiksek aginma dayanikliigi istenen toprak ve maden ocaklar makina pargalarinin,
darbeli galisan delme ve kirma aletlerinin, sevk salyangozlarinin, kesme takimlarinin kesici
kenarlarinin, sert manganez celikleri ile kepge adizlarinin ve tirnaklarinin son paso
dolgularinda kullanilir

e Kaynak metali siinektir ve ¢atlamaya dayaniklidir

e ELHARD 600 R alternatif akim kaynak makinasi (kaynak trafosu) ile kullanilabilen rutil tip
Ortiili bir elektrottur.

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

L7

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Cap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010101829 3.20x 350 90 -135 100 400 4170
3010101832 4.00 x 450 135-180 90 180 7640
3010101835 5.00 x 450 180 - 230 50 200 11670

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO

s Gedik -108 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 650

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFe6 C Mn  Si Mo = Nb Cr
EN 14700 :EFe6 055 135 075 12 06 6.8

DIN 8555 : E6-UM-60

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin Sertligi
(HRC)

56 - 59

Kaynak Edilebilen Gelikler

 Toprak, maden ve tag ocaklarindaki kirma, delme, kazima, par¢alama ve 6giitme
makinalarinin aginan parcalarinin sert dolgu kaynaginda kullanilir.

o Abrazif aginmaya ve soklara dayaniklidir.

e Malzemelere direkt uygulanabilir. Ancak 3 veya daha fazla kat kaynatilacaksa malzemeye
bagl olarak ELHARD 63, ELHARD 250, ELOX R 307 veya ELHARD 14 Mn elektrodlari ile
tampon yapilmalidir

e Sertlesebilen celiklerde 100°C - 300°C 6n tav tavsiye edilir

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

L7

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) (A Adedi g /100 adet
3010102250 3.20x 350 100-140 100 3850
3010101844 4.00 x 450 140-180 100 6930
3010101847 5.00 x 450 180-230 50 10900

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -104 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 650 Si

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFe2 C Mn | Si Cr
EN 14700 :EFe2 07 05 35 35

DIN 8555 : E2-UM-60

Mekanik Degerler
Kaynak Metalinin Sertligi
(HRC)

57 - 62

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Darbeli abrazif aginmanin oldugu yerlerde kullanilr.

¢ Ana uygulama alanlar toprak isleme, maden, komir endistrisinde; kirici pargalarin kepce
digleri, ekskavator pargalar 6gitme gekiclerinde, karsrtiric kollarda, kirici genelerde kullanilir.

e Kaynak metali sertligi akim degeri, paso sayisi ana metalin biiyiikliik ve kimyasal yapisina
gore 57-62 HRC arasinda degigir.

Kaynak Pozisyonlari

LY

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Cap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010101850 3.20x 350 100 - 150 100 400 3570
3010101853 4.00 x 450 140 - 180 100 200 7020
3010101856 5.00 x 450 170 - 210 50 150 11200

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -105 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 700

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFe2 C Mn  Si Mo v Cr
EN 14700 :EFe2 05 15 12 08 08 47
DIN 8555 : ~E6-UM-60

Mekanik Degerler

Kaynak Metalinin Sertligi
(HRC)

60 - 62

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Kum, tudla ve cevher hazirlama sanayiinde kullanilan pargalarin abrazyona dayanikh dolgu
islerinde, ostenitik mangan celiklerinin aginan kisimlarinin doldurulmasinda kullanilir.

e Genel olarak 6n Isitmaya gerek yoktur.

* Kaynak metali orta siddetteki darbelere de dayanikdir

e Elektrotlarin kullaniimadan énce 300° - 350°C’ de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

o Kaynak metali gatlamaz.

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Cap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk

Kodu (mm) (A) Adedi g /100 adet
3010101859 3.20 X 350 100 - 150 100 3920
3010101865 4.00 X 450 140 - 180 100 7790
3010101868 5.00 X 450 170 - 210 50 10750

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -106 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 14 Mn

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EZFe9 C Mn | Si Ni
EN 14700 :EZFe9 06 135 0.1 3.0

DIN 8555 : E 7-UM-200K
AWSA5.13  :EFeMn-A

Mekanik Degerler

Sertlik Sertlik
(HB) Soguk Deformasyon Sonrasi (HB)
180 - 220 ~ 550

Kaynak Edilebilen Gelikler

¢ Maden ve tag kirma makinalarinin, kaldirma ve hafriyat makinalarinin, sert manganez
celiginden yapilan tirnak, kepce, gekic ve konkansor geneleri ile aginmaya ve darbeye
dayanikh diger dolgu kaynaklarinda kullanilir

e Kaynak metali kaynaktan sonra kolay islenir, ancak soguk olarak cekiclenirse veya bir siire
caligirsa mekanik olarak iglenemez.

e Elektrotlanin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

LY

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Cap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010101874 3.20 X 350 110-140 100 400 3700
3010101880 4.00 X 450 150-180 100 200 6870
3010101883 5.00 X 450 180-210 50 150 10900

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO

s Gedik -107 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 40 W

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFed C Mn Si | Mo v Cr w
EN 14700 :EFe1 02 11 08 06 04 32 05
DIN 8555 : E3-UM-400-GPTS

Mekanik Degerler

Sertlik
(HB)

380 - 440

Kaynak Edilebilen Gelikler

« (zellikle sicak is celiklerinden yapilmis kalip ve benzeri pargalarin dolgu kaynaginda, 1sil
soklara dayaniklilik istenen yiizey kaplama kaynaklarinda kullanilir

e Kaynak edilen malzemeye bagli olarak on isitma ve yavas sogutma yapilmalidir

e 500°C’a kadar sertligini korur. Kolay igleme i¢in yumusatma taviamasi yapilabilir

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik

Kodu (mm) A Adedi g /100 adet
3010101904 3.20 X 350 100-140 100 3700
3010101907 4.00 X 350 140-180 100 5390

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -108 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 58

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFe4 C Mn | Si Mo | Co v Cr
EN 14700 :EFe4 07 10 10 70 20 17 40
DIN 8555 : ~E 4-UM-60

Mekanik Degerler

Sertlik
(HRC)

56 - 60

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Karbon celikleri iizerine dolgu yapilarak kesici takim imalinde, Freze, torna, planya kalemleri,
Matkap, spiral delici, tepsi testere digleri gibi talag kaldirma ve kesme takimlarinin tamirinde
ve imalinde, pres kalip ve yataklari, kazici, parcalayici ve koparici diglerin kaynagi gibi
kuvvetli aginmaya dayanikli dolgularin yapiimasinda kullanilir

e Kaynak metali verimi ~%130’dur

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+) /AC.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010101931 3.20 X 350 80-110 100 400 4410
3010101934 4.00 X 350 110-140 100 400 5960

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO

s Gedik -109 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 60

Normlan Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFe 14 C | Mn Si Cr
EN 14700 :EFe14 32 05 1.0 29.0
DIN 8555 : E 10-UM-60 GRZ

Mekanik Degerler

Sertlik
(HRC)

58 - 62

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Sondaj matkaplari, is makinalarinin kepge ve tirnaklari , konkasor ceneleri, merdaneleri ve
cekicleri, sevk salyangozlari, kum gamuru pompalari ve karigtirici kanatlari gibi aginmaya,
darbeye ve korozyona dayanikh dolgu kaynaklari igin kullanilir

e Kaynak metali talag kaldirlarak islenemez

e Elektrotlarin kullaniimadan 6nce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010101940 3.20 X 350 110-140 80 320 5080
3010101943 4.00 X 350 170-200 60 240 7960
3010101946 5.00 X 350 190-260 40 160 11400

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -110 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 62

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EFe 16 C Cr Nb
EN 14700 :EFe 16 6.5 240 75
DIN 8555 : ~ E 10-UM-60 GRZ

Mekanik Degerler

Sertlik
(HRC)

~ 62

Kaynak Edilebilen Gelikler

 Konveyorler, Hafriyat makinalarinin kepgeleri, konkasor gekicleri, karistirici kanatlari,
samot tugla helezonlan ve karigtiricilar, yag pres helezonlan gibi asinmaya dayanikli dolgu
kaynaklarinda kullanihr

o Kaynak metali korozyona siirtiinmeye, hafif darbelere dayaniklidir

« Ustiiste iki pasodan fazla gekilmemelidir

® Kaynak metali talas kaldinlarak iglenemez

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

7] Lo

Akim Tiirii
D.C.(+) /AC.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g/ 100 adet
3010101949 3.20 X 350 125-160 80 320 5040
3010101952 4.00 X 350 170-200 60 240 7710

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -111 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 63

Normlan Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSEN 14700 :EZFe 14 C Cr Si | Mn
EN 14700 EZFe14 45 340 1.0 05

DIN 8555 : E 10-UM-60 GRZ
AWSA5.13  : ~E FeCr-A8

Mekanik Degerler

Sertlik
(HRC)

60 - 64

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Agir is makinalarinin kepge ve tirnaklarinda, konveyor kepcelerinde, konkasér gekic, gene ve
merdanelerinde, kazi makinalarinda, sondaj matkaplarinda, maden, tag ve komdir
ocaklarindaki ¢imento ve toprak sanayindeki bilumum aginmaya dayanikli dolgu
kaynaklarinda kullanilir

e Kaynak metali verimi ~%220 ‘dir

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)(-) /A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010101958 3.20 X 350 125-160 80 320 5030
3010101961 4.00 X 350 170-200 60 240 7420
3010101967 5.00 X 350 190-260 40 160 12000

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -112 - www.gedikkaynak.com.tr




Sert Dolgu Elektrodu

ELHARD 65

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS EN 14700 : EFe 16 C Mn | Si Mo Vv W Cr Nb
EN 14700 :EFe16 45 03 1.0 50 17 25 235 4.0
DIN 8555  :E 10-UM-65 GRZ

Mekanik Degerler

Sertlik
(HRC)

63 - 67

Kaynak Edilebilen Gelikler

e Sicak curuf kirma makinalari, yliksek firinlarin kapak mekanizmalar ve fanlari, konkasérler
kanigtiricilar, agir is ve kazi makinalari, sondaj matkaplan gibi, demir-gelik, ¢cimento ve toprak
sanayindeki maden, tas ve kémiir ocaklarindaki aginmaya dayanikli parcalarin kaynaginda
kullanilr

e Kaynak metalinin verimi ~%230’dur

e Elektrotlarin kullaniimadan énce 300° - 350°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

7] Lo

Akim Tiirii
D.C.(+)/A.C.

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhk

Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010101973 3.20 X 350 110-150 80 320 5500
3010101976 4.00 X 350 170-200 60 240 8200
3010101979 5.00 X 350 190-250 40 160 12500

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO

s Gedik -113 - www.gedikkaynak.com.tr




Nikel Bazl Elektrot

NIBAZ B 65

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TS EN IS0 14172 : E-Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) C Mn Si Mo Ni | Fe Cr Ti Nb
ENISO 14172 :E-Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)  0.04 0.4 0.7 9.0 kalan 5.0 21.0 + 3.5
AWS A5.11 : ENiCrMo-3

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi  Gekme Dayanimi Gentik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (IS0-V/-196°C) (Lo=5d0) (%)
min. 420 min. 760 min. 60 J min. 35 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler

e 1.4529 X2 NiCrMoCu 25 20 6 ® 2.4856 NiCr 22 Mo 9 Nb (inconel 625)
e 1.4583 X10 NiCrMoNb 18 12 ® 2.4858 NiCr 21 Mo (inconel 825)

o 1.4876 X10 NiCrAITi 32 20 (incoloy800) ~ ® 24951 NiCr20Ti (ASTM 75)

* 1.5662 X8 Ni 9 (ASTM 9Ni) ® 2.4952 NiCr 20 TiAl (ASTM 80A)

e 2.4816 NiCr 15 Fe (inconel 600) * ASTM B443, B444, B446 (UNS N06625)

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Yiiksek molibdenli nikel bazli bir elektrottur

o Siirinmeye dayanimli geliklerde, 1siya dayanik geliklerde, 1siya dayanikl ve diistik sicakliklara
dayanikl malzemelerde, farkli malzemelerin ve yiiksek dayanimli kaynagi problemli olan
geliklerde kullanilir

e (zellikle inconel 625 ve incoloy 825 i¢in tasarlanmigtir

e Elektrotlarin kullaniimadan dnce 120° - 300°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhik
Kodu (mm) M Adedi g/ 100 adet
3010101982 2.50 X 250 60 - 80 250 1600
3010101987 3.20 X 300 70 -100 150 3220
3010101992 4.00 X 350 90 - 130 50 5460

Onaylar: CE, GOST-R , SEPRO
s Gedik -114 - www.gedikkaynak.com.tr




Nikel Bazli Elektrot

NIBAZ B 70

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)

TS EN ISO 14172 : E-Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) C Mn Si Mo Ni | Fe Cr Ti Nb
ENISO 14172  :E-Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)  0.05 4.5 0.4 1.5 >65 3.0 20.00.25 1.8
AWS A5.11 : ~E NiCrFe3

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi  Gentik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm?) (IS0-V/+20°C) (Lo=5do) (%)
min. 390 630 - 710 min. 60 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler
¢ Alagimsiz ya da az alasimli, X8 Ni9 a kadar yiiksek sicaklik gelikleri, yiiksek alagimli Cr ve CrNi’li

celikler, mikro alagimli gelikler, nikel ve nikel alagimli geliklerin birlestirmeleri.
* NiCr 15 Fe, LC-NiCr 15Fe, NiCr 60 15, INCONEL 600 / 600 L, INCOLOY 800

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

* Yiiksek sicaklida siirlinmeye ve diisiik sicakia dayanikl alagimsiz ve alasimli geliklerin, %9’'a
kadar Ni igeren celiklerin, Ni ve Ni alagimlarinin basingl kaplarin yilksek dayanimli kaynaklari
icin Kullanihr

e Kaynak metali -196 ile +1200 °C sicaklikta tufallenmeye ve isil soklara dayaniklidir. Paslanmaz
ve osteniktir

e Zor pozisyonlarin kaynaginda kullanilabilir. %9 nikelli celiklerin kaynaginda kullanilir ve kaynak
metali geliginkine benzer dogrusal bir genlesme katsayisina sahiptir

e Elektrotlarin kullamimadan dnce 120° - 300°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirhk
Kodu (mm) ()] Adedi g/ 100 adet
3010102012 2.50 X 250 50-80 250 1750
3010102017 3.20 X 300 75-105 150 3350
3010102022 4.00 X 350 90-130 50 5490

Onaylar: CE, GOST-R , SEPRO
s Gedik -115 - www.gedikkaynak.com.tr




Nikel Bazl Elektrot

NIBAZ B 71

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TS ENISO 14172 : E-Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn) C Mn Si Ni Fe Cr Nb

ENISO 14172  :E-Ni 6182(NiCr15Fe6Mn) 0.04 7.5 0.60 kalan 7.5 16.7 2.2

AWSA5.11 :ENiCrFe3

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi  Gekme Dayanimi Gentik Darbe Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm2) (ISO-V/+20°C) (IS0-V/-196°C) (Lo=5d0) (%)
min. 360 min. 550 min. 47 J min. 32 J min. 30

Kaynak Edilebilen Gelikler
* NiCr 15 Fe, LC-NiCr 15 Fe, NiCr 60 15,INCONEL 600/600L, INCOLQOY 800

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

¢ Nikel bazli bir elektrottur

¢ -196°C’den +480°C’ye kadar servis sicakliklarinda kullanilabilir

e Yiiksek ve diisiik sicakliga dayanikli alagimsiz ve alagiml geliklerin, Ni ve Ni alagimlarinin
kaynaginda kullanilir. Stirinmeye kargl dayanim gosterir

e Elektrotlarin kullamimadan dnce 120° - 300°C’de min. 2 saat kurutulmasi tavsiye edilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Paket Agirlik
Kodu (mm) 0 Adedi g/ 100 adet
3010102027 2.50 X 250 60 - 80 250 1600
3010102032 3.20 X 300 70-100 150 3250
3010102037 4.00 X 350 90-130 50 5490

Onaylar: CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -116 - www.gedikkaynak.com.tr




Kesme Elektrodu

ELIT CUT

Kullanim Yerler

e Alagimsiz ve az alagimli celikler, paslanmaz gelikler, aliiminyum va alagimlar, bakir ve alagimlar,
dokme demir ve gelik dokiim

Ozellikleri

e Biitiin metallere, dzellikle oksijenle kesilmeyen ve delinmeyen metalleri kesmede, kaynak

agizlannin hazirlanmasinda ve delme iglerinde kullanilir
e Yiiksek akim siddetine dayaniklidir
o Elektrot dik tutularak kullanilmalidir

Kaynak Pozisyonlari

LUE--TR

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin
Kodu
3010102042
3010102048
3010102051
3010102054
Onaylar: GOST-R, SEPRO

Gap x Boy
(mm)
3.20 X 350
4.00 X 350
4.00 X 450
5.00 X 450

Akim Siddeti
A)
160-240
180-300
180-300
240-400

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Agirhk
g/ 100 adet
3680
5430
11000
15000

Oluk Agma Elektrodu

ELIT NUT

Kullanildigr Yerler

e Alagimsiz ve az alagiml gelikler, paslanmaz gelikler, aliminyum ve alagimlar, bakir ve alagimlari,
dékme demir ve celik dokiim

Ozellikleri

* Biitiin metallere, 6zellikle oksijenle iglem yapilamayan malzemelere kaynak adzi agmak veya
hatall kaynak dikiglerini temizlemek igin kullanilir, kullanimi gok kolaydir

o Elektrot dik olarak tutusturulur

e 15 derece yatinilir ve ileri dogru itilir

e QOluk derinligi 6rtii kalinhiginin yarisi kadar olmalidir

e Daha derin oluk agmak igin parca soguduktan sonra iglem tekrarlanmalidir

Kaynak Pozisyonlari

w - =T R

Ambalaj Bilgileri ve Parametreler

Uriin
Kodu
3010102057
3010102060
3010102063
Onaylar: GOST-R, SEPRO

Gap x Boy
(mm)
3.20 X 350
4.00 X 350
5.00 X 350

Akim Siddeti
A)
180-240
250-320
360-500

Akim Tiirii
D.C.(-)/A.C.

Agirhk
g/ 100 adet
3770
5350
8280

3 Gedik
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KAYNAK TELLERI



< GeKa

Alasimsiz Gazalt Kaynak Teli ve Gubugu

SG 1

Normlari

TS ENISO 14341-A : G2Si

TS EN IS0 636-A :W2Si

EN ISO 14341-A 1 G2Si

EN ISO 636-A - W2Si

AWS A5.18 : ER70S-3

Mekanik Degerler

Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Gentik Dayanimi

(N/mm2) (N/mm2) (IS0-V/-30°C)
min. 400 480 - 600 min. 47 J

Kaynak Edilebilen Gelikler

Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)

C Si | Mn
01 06 1.2

Uzama
(Lo=5do) (%)
min. 22

® 5235J2G3-5355J2G3, P235T2-P355T2, L210NB-L290NB, L290MB-L360MB, P235G1TH,
P255G1TH, P235GH, P355GH, 5235JRS1-5235J4S, S315G1S-S355G3S,P255NH-P355NH,

GE200-GE300

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

* ince parcalarin kaynaginda, kék paso kaynaklarinda, emaye veya galvaniz kaplama yapilacak
parcalarin kaynaginda, 6zellikle borularin TIG yontemi ile kaynaginda kullanilir
e Koruyucu gaz olarak TIG kaynaginda saf Ar, MAG kaynaginda Ar+CO2 karigim gazlari kullanilir

Kaynak Pozisyonlari

AKim Tiirii
TIG D.C.(-) / MAG D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Agirhik Paketleme
Kodu (mm) (Kg) Tipi
BS 300 D 300 BS/D 300
3010200116 3010200139 0.8 15 D 200
3010200118 3010200141 1.0 15 D 100
3010200120 3010200143 1.2 15 ECO PACK
3010200121 3010200145 1.6 BIG PACK
(0,6,0.9,1.14,1.4) (1,5,15,18,50,250,400)
3010300147 1.6 x 1000 5
3010300148 2.0x 1000
3010300149 2.4x1000 5 Karton
3010300150 3.2x1000 5 Kutu
3010300151 4.0 x 1000 5
3010300152 5.0 x 1000 5

Onaylar: SG1/C02 : TSE, CE, GOST-R, SEPRO

SG1/TIG : CE, SEPRO

3 Gedik
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Alasimsiz Gazaltl Kaynak Teli ve Gubugu

S Geka SG 70 S-2

Normlar Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 14341-A : G2Ti C Mn Si zZr Ti A
TS EN ISO 636-A - W2Ti 0.05 1.1 0.55 0.07 0.12 0.11
EN ISO 14341-A : G2Ti
EN IS0 636-A - W2Ti
AWS A5.18 : ER70S-2
Mekanik Degerler
Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm?) (IS0-V/-30°C) (Lo=5do) (%)
min. 400 min. 480 min. 47 J min. 22

Kaynak Edilebilen Gelikler
® 5235J2G3-5355J2G3, P235T2, P355T2, L210NB, L290NB, L290NB-L360MB, P235G1TH,

P255G1TH, P235GH P355GH, S235JRS1-5235J4S, S315G1S-S355G3S, P255NH-P355NH,
S255N-S420N, GE200, GE300

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

¢ Alagimsiz ve az alagimh malzemelerden yapilan boru, kazan ve makine konstriiksiyonlarinin
yapiminda, ince malzemelerde ve kok paso kaynaklarinda kullanilir

e Ti, Al ve Zr ile deokside edildiginden ozellikle pasl, kirli, astar ve boya kapl geliklerin kaynag
iin tercih edilir

e Koruyucu gaz olarak TIG kaynaginda saf Ar, MAG kaynaginda Ar+CO2 karigim gazlari kullanilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
TIG D.C.(-) / MAG D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri
Uriin Gap x Boy Agirhk Paketleme
Kodu (mm) (Ka) Tipi
BS 300 D 300 BS/D 300
3010202937 3010202960 0.8 15 D 200
3010202939 3010202962 1.0 15 D 100
3010202941 3010202964 1.2 15 ECO PACK
3010202942 3010202966 1.6 15 BIG PACK
(0,6,0.9,1.14,1.4) (1,5,15,18,50,250,400)
3010300268 1.6 x 1000 5
3010300269 2.0x 1000 5 Karton
3010300270 2.4x1000 5 Kt
3010300271 3.2x1000 5 U
3010300272 4.0x1000 5

Onaylar: SG 70S-2 - TSE, CE, GOST-R, SEPRO
s Gedik -121 - www.gedikkaynak.com.tr




Alasimsiz Gazalt Kaynak Teli ve Gubugu

s GeKa SG 2

Normlari Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TS ENISO 14341-A : G3Si1 C Si Mn
TSENISO 636-A  :W3Sit 0.08/ 0.85 1.45
EN ISO 14341-A : G3Sit
EN ISO 636-A :W3Sit
AWS A5.18 : ER70S-6
Mekanik Degerler
Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Gentik Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm2) (IS0-V/-30°C) (Lo=5do0) (%)
min. 420 500 - 640 min. 47 J min. 22

Kaynak Edilebilen Gelikler

e £295, E335, S235J2G3-S355J2G3, P235T1-P355T1, P235T2,P355T2, L210NB-L415NB,
L290MB-L415MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH-P355GH, S235JRS1-S235J4S,
S$315G1S-S355G3S, $255N-S380N, P255NH P355NH, GE200- GE260

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e Celik konstriiksiyon ve makina yapiminda, gemi, kazan, tank ve boru kaynaklarinda, ince taneli
celiklerin kaynaginda, ince sac, gelik mobilya, kaporta, egzost ve karoseri kaynaklarinda
kullanilir

e Koruyucu gaz olarak TIG kaynaginda saf Ar, MAG kaynaginda CO2 / Ar+ CO2 karigim gazlar
kullanilir

® 350°C-400°C’lere kadarki isletme sicakliklarina kadar kullanilabilir.

Kaynak Pozisyonlari

AKim Tiirii
TIG D.C.(-) / MAG D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri
Uriin Gap x Boy Agirhk Paketleme
Kodu (mm) (Ka) Tipi
BS 300 D 300 BS/D 300
3010200691 3010200732 0.8 15 D 200
3010200693 3010200734 1.0 15 D 100
3010200695 3010200736 1.2 15 ECO PACK
3010200697 3010200738 1.6 1 BIG PACK
(0,6,0.9,1.14,1.4) (1,5,15,18,50,250,400)
3010300197 1.6 x 1000 5
3010300198 2.0 x 1000 5
3010300199 2.4x1000 5 Karton
3010300200 3.2 x1000 5 Kutu
3010300201 4.0 x 1000 5
3010300202 5.0 x 1000 5

Onaylar: SG2 / M24: BV, DNV-GL, TL, ABS, LR, RS, RINA, NK, GOST-R, DB, TUV, SEPRO
SG2 / C02: TSE, CE, DB. SG2 / TIG : BV, ABS, CE, DB, GOST-R, DNV-GL, SEPRO, TL

s Gedik -122 - www.gedikkaynak.com.tr




Alasimsiz Gazaltl Kaynak Teli ve Gubugu

s GeKa SG 3

Normlari Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 14341-A : G4Si 1 C Si Mn
TS EN IS0 636-A : W4Sit 01 10 17
EN IS0 14341-A : G4Si1
EN ISO 636-A :W4Si1
AWS A5.18 : ER70S-6
Mekanik Degerler
Akma Dayanimi Cekme Dayanimi Centik Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm?) (ISO-V/-40°C) (Lo=5d0) (%)
min. 460 540- 680 min. 47 J min. 22

Kaynak Edilebilen Gelikler

* E295,E360,5235J2G3-5355J2G3, P235T1-P355T1, P235T2,P355T2, L210NB-L415NB,
L290MB-L415MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH-P355GH, S235JRS1-S235J4S,
S315G1S-S355G3S, S255N-S420N, P255NH-P420NH, GE200-GE260

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e (elik konstriiksiyon ve makina yapiminda, gemi, kazan, tank ve boru kaynaklarinda, ince taneli
celiklerin kaynaginda, ince sac, gelik mobilya, kaporta, egzost ve karoseri kaynaklarinda
kullanilir

e Koruyucu gaz olarak TIG kaynaginda saf Ar, MAG kaynaginda Ar+C02 karigim gazlan kullanilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
TIGD.C.(-) / MAG D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri
Uriin Gap x Boy Agirik Paketleme
Kodu (mm) (Kg) Tipi
BS 300 D 300 BS/D 300
3010201195 3010201218 08 15 D 200
3010201197 3010201220 1.0 15 D 100
3010201199 3010201222 1.2 15 EGO PACK
3010201200 3010201224 1.6 15 BIG PACK
(0,6,0.9,1.14,1.4) (1,5,15,18,50,250,400)
3010300213 1.6 x 1000 5
3010300214 2.0 x 1000 5 Karton
3010300215 2.4x1000 5 ; t°
3010300216 3.2x 1000 5 uw
3010300217 4.0 x 1000 5

Onaylar: SG3 / M24 : TSE, DB, TUV, CE, DNV-GL , GOST-R, SEPRO
s Gedik -128 - www.gedikkaynak.com.tr




Sicaga Dayanikh Gazalti Kaynak Teli ve Gubugu

S Geka SG Mo

Normlari Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 21952-A : G MoSi C Si Mo Mn
EN IS0 21952-A : G MoSi 01 06 05 11

TSEN IS0 21952-A : W MoSi
EN ISO 21952-A :W MoSi

AWS A5.28 : ER80S-G (mod.) (ER 70 S-A1)
Mekanik Degerler
Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Gentik Dayanimi Uzama
(N/mm2) (N/mm2) (IS0-V/-20°C) (Lo=5do) (%)
min. 460 550 - 670 min. 47 J min. 22

Kaynak Edilebilen Gelikler

* 5355J26G3, L320NB-L415NB, L320MB-L415MB, P255G1TH, P235GH-P355GH,P255NH, 16Mo3,
17MnMoV6-4, 20MnMoNi5-5, 20MnMoNi4-5, GE240-GE300, 22Mo4, S255N-S460N,
P255NH-P460 NH

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e Kaynak metali +550°C ile -45°C arasindaki igletme sicakliklarina dayaniklidir
e Koruyucu gaz olarak TIG kaynaginda saf Ar, MAG kaynaginda Ar+CO2 karigim gazlari kullanilir

Kaynak Pozisyonlari

Akim Tiirii
TIG D.C.(-) / MAG D.C.(+)

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Agirhk Paketleme
Kodu (mm) (Ka) Tipi
BS 300 D 300 BS/D 300
3010201637 3010201660 08 15 D 200
3011100242 3010